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Yhdistyksemme juhlavuoden ensimmaéinen
Valimoviesti on nyt kiddessési. Tamédn lehden tydstdminen
on valmistunut juuri Tampereella pidettivien opintopéivi-
en aikoihin ja lehdestid saattekin lukea jélleen kerran mi-
ten sielld meni.

Juhlavuotemme tuo mukanaan mukavasti ohjelmaa —
Opintopdivien jidlkeen GIFA-messut, johon ilmoittautu-
neita on ollut mukavasti, vaikka ilmoittautumisaika on
ndinkin varhaisessa vaiheessa. Tammikuun lopussa mat-
kat oli myyty loppuun, jolloin reilut 120 henkild oli mat-
kan varannut.

SVY osallistuu my6s syyskuussa Ruotsissa jarjestettavain
pohjoismaiseen valimokongressiin. Kongressimatkan
yhteydessd SVY:n ulkomaantoimikunta jérjestdd opinto-
matkan neljdén ruotsalaiseen valimoon.

Vuoden loppuhuipentumana syksylld ovat sitten ne kauan
odotetut 60-vuotisjuhlat Tampereella. Jarjestelyty6t ovat
haastavat ja ne alkoivatkin jo aikaisin viime syksyna.
Jérjestelytoimikunnan puheenjohtaja, Lokomon Jani Iso-
kédntd, on apujoukkoineen varmasti tiukoilla, mutta lop-
putulos kylla palkitsee tekijét.

Nyt my6s vuosikokoukseemme ilmoittaudutaan tini
vuonna normaalia aikaisemmin. Syyné on se, ettd odo-
tamme osanottomaariksi jopa 250—350 henkil4 ja ndin
isolle ryhmélle on hotelli ym. varaukset tehtdva hyvissd
ajoin. Olkaatte siis tarkkoina kesékuussa ilmestyvén leh-
temme osalta, silld ilmoittautumislomake sijaitsee juuri
siind. ..

SVYn hallitus kokoontui helmikuun alussa Karkkilassa ja
sai ilokseen kuulla valimomuseolta, ettd se Suomen kuu-
luisin valukappale, sukelluspallo, on piakkoin pddtyméassi
Tampereelta oman alamme museon hallintaan. Sijoitus-
paikkana siis Karkkila, mutta tarkempi kohde on vield
epéselvd — valimomuseon ovet olivat hallituksenkin tar-
kistusmittauksen perusteella liian pienet, joten pallo péa-
tynee taivasalle. Téll4 maineikkaalla pallollahan myos
laatu on vedenpitdvid, joten ei syytd huoleen. Odotamme
kaikki siis innolla pallon tulevaa paljastustilaisuutta.

Luistavia kevithankia ja mielenkiintoista GIFA-messua
toivottaen.
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puheenjohtajan palsta

Mika Valtonen
|

Du har nu jubileumsarets forsta valimoviesti
i din hand. Bidragen till denna tidning har uppkommit
under samma tidsperiod som skolningsdagarna i Tammer-
fors holls, och i denna tidning kan ni igen 14sa vad som
hénde dér.

Jubileumsaret hamtar med sig en méngd program. Foljan-
de efter skolningsdagarna dr GIFA-méssan, till vilken
anmélningstiden gick ut redan i slutet av januari, varvid
de av foreningen arrangerade resorna blev slutsalda. Cirka
120 personer kommer att delta i dessa resor.

FGF deltar i september i den nordiska gjuterikongressen
som anordnas i Sverige. I samband med denna kongress-
resa anordnar FGF besok till fyra svenska gjuterier.

Aret avslutas sedan med det linge efterlingtade 60-arsju-
bileet i Tammerfors. Arrangemangen ar krdvande och de
paborjades darfor redan tidigt forra hosten. Ordférande
for organisationskommittén &r Jani Isokédntd fran Loko-
mo, och han har med sina medhjilpare sikert en tuff tid
framfor sig. Men ett vélgjort arbete beldnas.

Anmélningen till &rsmétet sker i ar tidigare 4n normalt.
Orsaken till detta ar att deltagarantalet forvéntas bli sa
stort som 250350 personer, och for en sa stor grupp mas-
te hotell- och andra reservationer goéras i god tid. Var
alltsé pa din vakt nér du far foljande tidning i juni, ty just
i den tidningen kommer anmélningsblanketten att finnas.

FGF’s styrelse sammantradde i bérjan av februari i Hog-
fors och fick da till sin glddje av gjuterimuseet hora att
Finlands berémdaste gjutstycke, dykningsbollen, snart
kommer att flyttas fran Tammerfors till gjuterimuseet.
Placeringsorten blir alltsd Hogfors, men var dér dr dnnu
oklart. Enligt styrelsens kontrollmétning dr museets dorrar
for sma, sé det dr troligt att bollen placeras utomhus. Den-
na boll 4r dock till sin kvalitet vattentit, sa det finns ingen
orsak till oro. Vi ser alltsa ivrigt fram emot invigningen.

Jag onskar er ett gott glid pa varskaren och en intressant
GIFA-maissa.



asiamiehen palsta

Vuosikokous

Tasmennyksend ja tarkistuksena on Valimoviestin heti
oikaistava virheensi lisalmen kokouksen suhteen. Vuosi-
kokouksen jérjestelytehtdviin osallistui myds Suvi Lappa-
lainen. Suvi toimi varsin ansiokkaasti Kosken Pekan
oikeana kidtend vuoden verran, joten siitd myos hidnelle
kiitos!

Yhdistyksen 60-vuotiskokous on 12.—13. lokakuuta Tam-
pereella. Jérjestelytoimikunta on aloittanut tyonséd. Koko-
ustilat on varattu Tampere-talosta. Kymmenen vuotta
sitten kokoukseen osallistui 325 henkilo4. Tilavarausten ja
kokouksen onnistumisen varmistamiseksi Valimoviestissi
2/2007 julkaistaan juhlan ohjelma. Juhlaan ilmoittautumi-
nen on ennen kesdlomia, jotta SVY voi varmistaa, etteivit
kustannukset karkaa kasista.

Toimikunnat

Lehtitoimikunta: Carl-Johan Nyberh, pj ja Mika Valtonen,
Paavo Tennild, Ole Krogell ja Rauno Sippel.

Ulkomaan toimikunta: Carl-Johan Nyberh, pj
Perinnetoimikunta: Matti Johansson ja Paavo Tennil4.
Koulutustoimikunta: Kim Laine, pj ja Juhani Orkas, Mar-
ko Riihinen, Kari Seppéld ja Rauno Sippel.

Mallijaosto: Mikko Ojanen, pj ja Kari Pohjalainen, Veijo
Karttunen, Kari Lehto, Leo P6l6nen ja Janne Vartama.

Paavo Tennildn rahasto

SVY:n hallitus péitti helmikuun kokouksessaan jakaa
seuraavat stipendit:

Hakkinen Toni: 200 € parhaalle Valumallinvalmistajan
oppilaalle, Tampereen Ammattiopisto, Hervannan ammat-
tioppilaitos.

Saarela Esa: 200 € hyvin suorittaneelle valimoalan opis-
kelijalle, Tampereen Ammattiopisto, Hervannan ammatti-
oppilaitos.

Pohjalainen Kari: 1800€ valumallikilpailijan valmentautu-
miseen ja kilpailumatkaan sekd apulaispddtuomarin kil-
pailumatkaan World Skills Competition-taito-olympialai-
siin Japaniin.

Keskiaho Kaisu: 500 € osallistuminen CAEF:n Study
Tour-matkaan Ruotsiin.

Olkinuora Pekka: 500 €: osallistuminen CAEF:n Study
Tour-matkaan Ruotsiin.

Asiamiehen
aslaa

14.2.2007

Uudet jasenet

Helmikuun kokouksessa hallitus hyviksyi SVY:n jdsenik-
si seuraavat 20 henkiloa:

Karkkilan Malliapu Oy
Componenta Pori Oy
Metso Lokomo Steels Oy
Wairtsild Finland Oy
Alteams Oy Laihian valimo
Metso Lokomo Steels Oy

Béckman, Jyri
Erkkild, Seppo
Hietamiki, Janne
Kronqvist, Michael
Kitevi, Jukka
Laitila, Panu

Lehtonen, Kari Componenta Karkkila Oy
Levander, Juha Uudenkaupungin Rautavalu Oy
Lindholm, Kimmo Componenta Karkkila Oy
Martikainen, Juha Componenta Karkkila Oy
Mattila, Matti Keycast Oy

Nystrom, Annika Oy Lux Ab

Pellikka, Eero Alteams Oy, Lopen valimo
Purra, Erkki Peiron Oy

Roubhiainen, Mika Peiron Oy

Ruohola, Jouni Ulefoss NV Oy

Componenta Suomivalimo Oy
Componenta Suomivalimo Oy
Jokelan Valu Oy

Ulefoss NV Oy

Salminen, Eino
Tossavainen, Seija
Utunen, Tapio
Ylitarvas, Katri

Hallitus ja asiamies toivottavat teidét tervetulleiksi mu-
kaan SVY:n toimintaan. Oli mukavaa, etti muutamat
teistd ehtivdt mukaan jo opintopaivillekin.

Opintopaivat

Vierailukohteet olivat kiinnostavia. Kiitos siis Peiron Oy:
n Kangasalan valimolle ja Mallikolmio Oy:lle sekd Ris-
Pert Oy:lle mahdollisuudesta tutustua toimintaanne!

Esitelmét olivat hyvid. Teoriaan sukellettiin osin varsin
syvillekin, mutta kdytt6kokemukset antoivat taas jokaisen
arkeen soveltuvia ohjeita ja rajoja tuotannon varmistami-
seksi. Esitelmien tiivistelmié on toisaalla tdssi lehdessa.

Osallistujia oli 63 henkil6d. Hyvé osallistujaméérd antaa
koulutustoimikunnalle suoran kiitoksen onnistuneen oh-
jelman rakentamisesta.
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Huomio
jasenet, joilla
on jasennumero
52964 ... 53772

Matrikkelitiedot

Tan4 vuonna julkaisemme jasenmatrikkelin.
Olen yrittanyt tdydentd4 jéseniston tietoja
sen mukaan, mitd tictokoneelta ja papereista
on 16ytynyt. Puutteita on jisennumeron pe-
rusteella vélilla 52964 ... 53772, Télla va-
lill4 on 62 jasentd. Niistd 50:114 on vain
osoitetiedot. Voisitteko ystivillisesti 1ahet-
tad sdhkopostilla tai muuten asiamiehelle
seuraavat tiedot: Titteli, sukunimi, etunimi,
tyOnantaja, jasennumero, sihkdpostiosoite,
kotiosoite, puhelinnumero(t), syntymépaiva,
liittymisvuosi SVY:een. Jdsennumero on
lehden osoitetarrassa. Jasenluettelossa on
nyt 860 henkilod. Talla lisdykselld suurin
osa puutteista on poistettu. Kiitokset etuka-
teen ndiden tietojen lahettijille.

Lehden ilmestyessa on talven selki jo taittunut. Hy-
viad kevittalvea ja kevittéd toivottaa

Rauno Sippel
asiamies

SVYn hallitus

Asko Salminen, vpj Rauno Sippel, asiamies

SVYn asiamies ja konttori

Rauno Sippel
Kiiskintie 11
17200 VAAKSY

Puh  03-7669 736

Fax 03 - 7669 736

Gsm 040 - 760 1520

e-mail rauno.sippel@svy.info
Pankki Nordea 101230 - 73211
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TARVIKKEET JA AINEET

HUTTENES-ALBERTUS
CHEMEX

HAGENBURGER
C.CONRADTY

POMETON
METALLTECHNIK SCHMIDT
BROGARDSAND

ZEOFINN

LUDWIG SCHMIDT
DIAMANT METALLPLASTIC
HOFMANN

ALLIED MINERAL PRODUCTS
CARBORUNDUM

KONEET JA LAITTEET

HWS HEINRICH WAGNER SINTO
[.M.F.

[.M.F.

[.M.F.

IDRA

SPROTZE

HINDENLANG
WHEELABRATOR GROUP
WALTHER TROWAL
INDUSTRIEOFEN UNNA
MSB/ROBAMAT

GAHLER

GHW

DONALDSON TORIT
A.L.B.A.

SPACE

G & L BEIUER OY

Elannontie 5

01510 VANTAA

info@beijers.fi

BERJERS

Valimokemikaalit

Eksotermiset syéttéholkit
Valukanavistotiilet
Grafiittielektrodit, hiilikaaripuikot
Terashiekat, valumurskeet
Pyoreéa terashiekka
Tuorehiekka

Vesilasi

Hiiletysaineet

Paikkausaineet

Keraamiset suodattimet
Tulenkestavat uuni- ja senkkamassat
Hiomakivet ja -paperit

Kaavauskoneet ja -linjat tuorehiekalle
Mekanisoidut kaavauslinjat hartsihiekalle
Hiekanelvytyslaitteet

Jatkuvatoimiset mikserit hartsihiekalle
Painevalukoneet

Kokillivalukoneet

Upokasuunit

Sinkopuhdistuskoneet ja varaosat
Taryrummut

Karkaisu-uunit

Hionta- ja katkaisuautomaatit
Kaasutuslaitteet
Kuumailmakupoliuunit

Suodattimet

Polttoleikkauskoneet ja -laitteet
Tuorehiekan valmistaminen

puh. (09) 61 520 550
fax (09) 61 520 555

etunimi.sukunimi@beijers.fi

www.beijers.fi
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ulkomaan toimikunta

GIFA messumatka 12.—16.6.2007

Ilmoittautuminen GIFA messumatkaan pattyi
26.1.2007. Matkalle on ilmoittautunut 121 henkildd. Matkat
1 A, 1 B ja 2 myytiin loppuun ja matkalle 3. osallistuu 8
henkilod. HRG Nordic on laskuttanut ennakkomaksu kai-
kilta osallistujista. Loppumaksu laskutetaan viikolla 15/07.
SVY haluaa tdssd vaiheessa kiittdd matkan varanneita hen-
kiloiti ja yrityksid. Seuraava Valimoviestinumero ilmestyy
juuri ennen GIFA —matkaa, mutta seuraavassa on muutamia
ohjeita matkalle 14htijoille:

GIFA—messutjirjestetdén Diisseldorfin messukeskuksen
halleissa 3, 4, 10, 11, 15, 16 ja 17. Osa metallurgian yrityk-
sistd on Thermprocess- messujen puolella eli halleissa 4 ja
5. Tdmai koskee 1dhinnd sulatusuunien valmistajia ja sula-
tukseen liittyvid koneita ja laitteita. GIFA —painevalu on
halleissa 10ja 11. Newcast—messut on hallissa 9 ja METEC
—messut hallissa 6 + 7a. GIFA -halleissa 3 ja 4 on ldhinnd
raaka-ainevalmistajia ja halleissa 15, 16 ja 17 on ldhinni
kone- ja laitevalmistaja. Halliryhmien vélinen etdisyys on
suuri. Messukévijoiden on siten varauduttava pitkiin kive-
lymatkoihin. Messualuetta kiertid myos pienoisbusseja,
joita voi veloituksetta kayttaa.

Sisddnpddsylipulla padsee koko messualueelle ja se oi-
keuttaa siten padsyyn GIFA, Thermprocess, Newcast ja
METEC -messuihin. Messujen péivittdiset aukioloajat ovat
klo 9.00 — 18.00. Paivilipun hinta kassalla on EUR 40,00/
henkildja viiden paivén lipun hinta kassallaon EUR 100,00/
henkild. Opiskelijalippuja saa vain kassalta ja niiden hinta
on EUR 12,00/henkils. Messulippuja voi tilata myos etu-

' . Rheinbad
[P, | ;
CARAVAN CENTER
: -
/ Nord/North
= | [ 0¢=
Dilsseldorf ‘ e S
8| 3"_ LELL

7.
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Carl-Johan Nybergh

kiateen HRG Nordic matkatoimiston kautta. Pdivilipun
hinta on tdlléin EUR 30,00/henkil6 ja viiden pdivéan lipun
hinta on EUR 90,00/henkild. GIFA —messuluettelo maksaa
etukiteen tilattuna HRG Nordicin kautta EUR 36,60/kpl.
Mikili ostaa kaikkien neljain messujen luettelot on hinta
yhteensd EUR 73,20. HRG Nordic joutuu lisddméén em.
hintoihin Suomessa syntyvéit toimituskulut. Mahdolliset
sisdanpadsylippu- jamessuluettelotilaukset on tehtiva HRG
Nordic —-matkatoimistoon viimeistdén 30.4.2007.

Muutama yritys on tidssd vaiheessa ilmoittanut vain osal-
listujien lukumédrén. Matkatoimisto HRG Nordic toivoo,
ettd osallistujien nimet ilmoitettaisiin matkatoimistoon
viimeistddn 30.4.2007. Kaikkien 14htijoiden tulee ilmoittaa
HRG Nordicille lentolippujen toimitusosoite. Lentoliput
postitetaan 14htijéille noin kaksi viikkoa ennen 1dht64. Len-
tolippujen mukana toimitetaan SVY:n ohjeet siitd, miten
SVY:n bussikuljetukset Diisseldorfissa on jérjestetty. HRG
Nordic laskuttaa mahdolliset GIFA-luettelot ja messuliput
asiakkaille suoraan ja lasku, messuluettelo ja messuliput
toimitetaan asiakkaalle lentolippujen kanssa.

HRG Nordic matkatoimiston matkaopas on paikalla
koko messujen ajan. Hén koordinoi bussikuljetukset ja
auttaa mikali osallistujille tulee ongelmia, kuten sairastumi-
sia tai esineiden katoamisia. Matkaoppaaseen saa parhaiten
yhteyttd kdnnykalld. Matkaoppaan nimi ja GSM numero
ilmoitetaan matkalle SVY:n ohjeissa, jotka ldhetetdén osal-
listujille lentolippujen kanssa.

[ Halle/Hall 3 E
wm Schwerpunkt GieRereichemie
= Main focus foundry chemistry e
GIFA ﬂ Hallen/Halls 10 + 11 Hallen/Halls LQ
Schwerpunkt Druckguss al —_-
;liuinfﬂaus Main focus die-cast i * )
10+11 QD
st Hallen/Halls 15 - 17 o
Schwerpunkt Gielereianlagen,
Maschinen und Ausriistungen, (D
Beratung. Dienstleistungen
Main focus Foundry plants, machines —
and equipment, consulting, services THERM Q)
(Nord-0st)* .
(Horth-East)* PROCESS
P l Hallen/Halls E
" Shuttle bus E
W Halle/Hall 9 43I
GIFA METEC -
4
PROCESS
Halle/Hall 7.0
Verbdnde,/Associations
Institutionen,Institutions
Hochschulen/
Colleges and universities
CCD.0st/CCD.Siid
Kongresse/Congresses
m®



GNTON hiiletysgra itti /BORDEN ALPHASET ja
BETASET -sideaineet
BREFI suodattimet raudalle
BSSP hartsattu kuorimuottihiekka
CAPITAL induktiouunien vuoraus- ja _ _
senkkamassat DURRANS peitosteet, peitoste-
sekoittimet ja
S&B Perlite kuonansidonta-aine valutuslaitteistot
COGEBI induktiouunien eristemikaniitti S&B bentoniitit ja hiililisaaineet
-- i ; ; INTERMET eksotermiset ja eristavat
DURRANS hiiletysgra itti ja petrolikoksi systtholkit ja peiteaineet
SKW GRP:n ja GRS:n kasittely- KARL SCHMIDT keernapallit
ja_ymppaysaineet KBO keerna- ja muottilimat,
GRP:n kasittely- ja 6ljyhiekka, tiivistenuorat ja
ymppayslangat punotut kaasunpoistoputke
TURK valu- ja kuonakauhat AXMANN hiekansekoittimet
peitosteiden valutuslaitteet
FOUNDRY SERVICE
valusangot FAT kaavauslaitteet,
hiekansekoittimet,
INDUCTOTHERM hiekan elvytyslaitteet ja
induktiosulatusuunit pneumaattiset siirtolaitteet
OMEGA hiekansekoittimet
keernatykit
hiekan elvytyslaitteet
LUX - Metallurgia EIRICH tuorehiekan sekoittimet
DISA hiekkalaboratoriolaitteet

1 LUX - Kaavaus ’

1 LUX - Mallinvalmistus ’—

Toimisto
Tulkinkuja 3

02650 ESPOO
Puhelin (09) 622 0550
Telefax (09) 622 0551
E-mail info@Ilux.

www.lux.

Varasto

LUX - Puhdistus

OY LUX AB

20%C°

Juvanmalmin teollisuusalue
Juvan teollisuuskatu 25 J ovi 23
02920 ESPOO

Puhelin (09) 854 3401

Telefax (09) 852 1357

K
RESAU PU-hartsit, kitit, mallilakat
ja irrotusaineet
KRAUSS ilmanpoistonippelit
ohjausnastat
LANGER mallikirjaimet
ZIMMERMANN mallityéstokoneet

<

METABRASIVE terashiekat ja lankakatkot

WASHINGTON MILLS
alumiinioksidit

CLANSMANN
DISA

kasittelymanipulaattorit

sinkopuhdistuskoneet,
katkaisukiilat

SCHENCK

tyhjennystaryrannit ym.
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ulkomaan toimikunta

Valimokongressimatka Ruotsiin

12.-16.9.2007/

Kaikki pohjoismaiset valimotekniset
yhdistykset jarjestavat STOPFORSKIN
kanssa yhteisen valimoteknisen
kongressin Skovdessa 14.—16.9.2007.

Kongressin yhteydessé pidetddn Ruotsin, Norjan ja Tans-
kan valimoteknisten yhdistysten vuosikokoukset. SVY:n
hallitus on paittanyt, ettd SVY osallistuu tdhén pohjois-
maiseen valimokongressiin ja SVY on osallistunut
kongressiohjelman valmisteluun. SVY:n ulkomaantoimi-
kunta jérjestdd valimokongressin yhteydessi opintomat-
kan neljddn ruotsalaiseen valimoon. Alustava matkaohjel-
ma on seuraava:

Carl-Johan Nybergh

Keskiviikko 12.9.2007
klo 17.45 lento Helsinki — Géteborg

Torstai 13.9.2007
tutustuminen Keycast Ljungbyn ter&svalimoon ja
ITT Flygt rautavalimoon

Perjantai 14.9.2007
tutustuminen Rani Metall alumiinivalimoon ja
Volvo Skévden rautavalimoon seké
ohjelmaillallinen

Lauantai 15.9.2007
Valimokongressi Skdvdessa, jonka ohjelmaan
kuuluu seitseman esitelmaa. Seuralaisille
jarjestetdén oma péivaohjelma. lllalla on
yhteinen kongressibanketti

Sunnuntaina 16.9.2007
klo 12.50 lento Goteborg — Helsinki, saapuminen
Vantaan lentokentalle klo 15.10

Seuraavassa Valimoviestilehdessid on matkaohjelman vali-
mokohteet ja valimokongressin esitelmét tarkemmin selos-
tettu sekd matkatarjous.

Valimoalan Golfopen 2007

Kaikille valimoalalla toimiville ja heille tarvikkeita toimittaville ,
valimon asiakkaille ja valimoalan 14heiseksi tunteville .

RUUKKIGOLF KENTALLA
Aika : Tiistai 5.6.2007 Alkaen klo 14.00
Kilpailu : Lyontipeli 3/4 tasoituksilla
Viylien max.tulos = 5 + vdyldn par
Kilpailumaksu : 30 Eur + palkinto ( jokainen tuo )
Sis. kdrryvuokran
Palkinnot : Voittajille kiertopalkinto + palkintop6ydén anti
Kaikille palkintopdydén anti
Ilmoittautuminen : ~ Suoraan Ruukkigolfiin 4.6.2007 mennessi
Puh. 019-2454485
Lisétietoja : Ossi Levander 0400-625348

Krister Lundqvist 019-2785878
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Rauma-R aOyn
Neuvostoliittoon toimittamat

sukellusalukset




Neuvottelu- ja
suunnitteluvaihe

Vuonna 1982 Neuvostoliiton tiedeakatemia tiedusteli Rau-
ma-Repola Oy:lt4, olisiko yhti6 kiinnostunut valmistamaan
kaksi sukellusalusta, jotka kykenisivét sukeltamaan kuuden
kilometrin syvyyteen saakka. Sellaisia aluksia ei koko maa-
ilmassa tiettdvasti ollut ainoatakaan. Tiedeakatemialla oli
ennestdidn kaksi kanadalaiselta yhtioltd tilattua kahden ki-
lometrin syvyyteen sukeltavaa sukellusalusta. Poliittisista
tai teknisistd syistéd tai molemmista johtuen timé yhti6 ei
kuitenkaan tarjonnut tiedeakatemialle kuuden kilometrin
sukellusaluksia. Syyksi siihen, ettd Neuvostoliiton tiedeaka-
temia halusi kuuden kilometrin syvyyteen sukeltavan aluk-
sen, kerrottiin huhua, ettd Neuvostoliiton laivaston ydinsu-
kellusvene olisi uponnut Atlantilla mainittuun syvyyteen.

Rauma-Repola, joka oli toimittanut Neuvostoliittoon
toisen maailmansodan jédlkeen mm. tuhat erilaista alusta, oli
kiinnostunut tehtidvéstd. Neuvostoliiton tiedeakatemian
oseanologian instituutin laboratoriojohtaja, professori Igor
E.Mikhalzev jalaivojen ostosta Neuvostoliittoon vastaavan
Sudoimportin varapédjohtaja Anatoli A. Volkov selvittivit
valmistusmahdollisuuksia mm. Rauma-Repola Oy:n Loko-
mon tehtailla vuoden 1982 aikana.

Tammikuun kahdeksantena pdivénd vuonna 1983 pidet-
tiin Lokomon tehtailla Rauma-Repolan metalliteollisuuden
johtajien ja suunnittelijoiden yhteinen kokous, jonka oli
kutsunut kokoon Rauma-Repolan pégjohtaja, vuorineuvos
Jouko Sere. Vuorineuvos halusi kuulla mielipiteet siit4,
miten suuret mahdollisuudet yhti6lld olisi onnistua tekni-
sessd tehtdvissd, johon mikddn toinen yhtio maailmassa ei
sithen mennessé ollut pystynyt. Pd4johtaja katsoi, ettéd kriit-
tisin seikka olisi, pystyttdisiinkd valamaan sukellusaluksen
miehistopallo, johon kohdistuisi kuuden kilometrin syvyy-
dessd kuudensadan ilmakehén paine. Hén pyysi Lokomon
terdstehtaalta kirjallisen vakuutuksen, jonka mukaan sellais-
ta mahdollisuutta ei ole, ettd projekti kaatuisi siihen, ettei
miehistopalloa pystyttiisi valmistamaan. Terdstehtaan joh-
taja Paavo Tennild ja pddmetallurgi Reijo Katila ldhettivét
padjohtaja Jouko Serelle seuraavan vakuutuksen:

”Tasmennyksend kdytyyn neuvotteluun toteamme, etté
pallo pystytddn varmasti tekeméén. Sellaista mahdollisuut-
ta ei ole, ettd pallon valmistuksesta jouduttaisiin luopumaan
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SVY kohti 60-vuotisjuhlaa

Paavo Tennila

sen vuoksi, ettd palloa ei synny. Erittdin epatodennikdistd
on myds, ettd sen valmistuskustannukset voisivat ylittda
arvioidun omakustannushinnan.”

Rauma-Repola Oceanics Oy
perustettiin vuonna 1983

Rauma-Repola perusti sukellusalusten suunnittelua, valmis-
tusta ja toimittamista varten erillisen yksikon, Rauma-Re-
pola Oceanics Oy:n vuonna 1983. Se toimi Lokomon teh-
taiden yhteydessd Tampereella. Vuorineuvos Tauno Mato-
miki, josta tuli Rauma-Repolan piddjohtaja 1980-luvun
lopulla, kertoi Metallitekniikka-lehdessd Nro 10/2003, etti
yhti6 perustettiin nimenomaan siksi, ettd jos hankkeessa kdy
huonosti, niin uhri olisi vain timé tytir eikd koko yhtio.
Rauma Repola Oceanicsissd sukellusalusten projektipéal-
likkona toimi aluksi dipl. ins. Seppo Seppild ja mydhemmin
dipl. ins. Sauli Ruohonen. Rauma-Repola Oceanics Oy lo-
petettiin pian sukellusalusten toimittamisen jalkeen, koska
USA:n painostus ei jéttdnyt sille toimintamahdollisuuksia.

Sukellusalusten MIR | ja MIR Il tekninen spesifikaatio, kuvat 1. ja 2.

Maksimi toimintasyvyys 6000 m
Akut NiCd 100 kWh
Hydraulinen perapotkuri 9 kW
Hydrauliset ohjauspotkurit 2x2,5 kW
Huippunopeus 5 solmua
Miehistd 3 henkiloa
Kuivapaino 18,6 tonnia
Pituus 7,8m
Leveys 3,6m
Korkeus 3,0m
Miehist6pallon sis&halkaisija 21m

Miehist6pallon seindménpaksuus 40 mm
Ikkunat 1x200 mm &
2x120 mm &

Sukellusalusten miehistopallot

Sukellusalusten miehistopallot valettiin ultralujasta mara-
ging-tyyppisesté tyhjoterdksestd. Terdksen tunnus oli Marlok
1650 Vaculok. Vuonna 1982 kiytt66n otettu VODC-tyhjo-
konvertteri teki mm. maraging-terdsten valmistamisen

1"



Syvanmeren tutkimussukellusvene Mir

Syvyyden ja tasapainon sdatotankit

Paapotkuri

Valot ja
kamerat

A a1 sl

|

Manipulaattori

Naytteenkeraysalusta

Hétasaatotankki

Kuva 2. Syvanmeren tutkimusaluksen leikkauskuva.

Kuva 1. Neuvostoliiton tilaama syvanmeren merentutkimusalus.
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Kuva 3. Miehistdpallon puolikas I&mpdkasittelyssé.

mahdolliseksi. Terdksen ohjeanalyysi oli seuraava: C < 0,02
%, Ni 17-19 %, Mo 4-6 %, Co 10-13 %, Ti < 0,01 %. Te-
riksen my6tolujuus oli 1650 MPa. Pallot valettiin ja 1dm-
pokasiteltiin kahtena puolikkaana. Puolikkaiden seindman-
paksuus oli valun jilkeen 200 mm. Lopullinen seindmén-
paksuus oli 40 mm, joten ty6varaa oli riittdvéasti. Suurin osa
siitd lastuttiin sisdpuolelta, jotta keskilinjahuokoisuus saatiin
pois. Lampokésittelyt olivat seuraavat: homogenisointiheh-
kutus 1200 °C, kuva 3, liuotushehkutus 850 °C ja erkautus-
hehkutus 450 °C. Pallojen NDT-tarkastus oli ankara, kuten
oli odotettavissakin. Tdmén kirjoittaja kysyi professori
Mikhaltzevilta, olisiko oikea tarkastusluokka 1, 01 vai 001.
Professorin vastaus oli: ”Ei havaittavia vikoja nykyaikaisil-
la tatarkastusmenetelmilld.”

Puolikkaat kiinnitettiin pulteilla toisiinsa. Miehistopal-
loihin kohdistuu 6 kilometrin syvyydessd 600 ilmakehin
paine. Kuvassa 4. michistopalloa lasketaan koeponnistusal-
taaseen. Michistépalloja valmistettiin kolme kappaletta,
joista yksi jdi Lokomolle varapalloksi. Tamén varapallon
Metso Minerals Tampere Oy luovutti vuonna 2006 siilytet-
taviksi Suomen Valimomuseossa Karkkilassa.

Kahdella sukellusaluksella suoritettiin koeajot Kanarian
saarten ldhistolld joulukuussa 1987 yli kuuden kilometrin
syvyyteen. Niitd ohjasi Oceanicsin palveluksessa ollut il-
mavoimien majuri evp. Pekka Laakso, kuva 5. Sukellus-
alusten tukialuksena oli Hollmingin telakan vuonna 1981
Neuvostoliiton tiedeakatemialle toimittama merentutkimus-
alus ”Akateemikko Mstislav Keldysh”. Professori Mikhalt-
zev kertoi koesukellusten jalkeen timén kirjoittajalle, ettd
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Lokomon terdsvalimon valamilla palloilla oli oikein muka-
va sukeltaa, kun ne eivit ritisseetkddn yhtédin !

Konepajamies-lehden numerossa 5/1988 julkistettiin
lehden sekd Metalliteollisuuden Keskusliiton Valimoiden
toimialaryhmén julistaman Hyvé Valu-kilpailun toisen
kilpailukierroksen tulokset. Ensimmaéisen palkinnon sai
syvanmeren tutkimusaluksen miehistopallo. Palkinnon ot-
tivat vastaan dipl. ins. Tapio Saari, joka oli vastannut pallo-
jen valutekniikasta, sekd edelld mainitut diplomi-insindorit
Reijo Katila ja Sauli Ruohonen.

CIA oli tietoinen sukellusaluksista

Vuorineuvos Tauno Matoméki kertoo Antti Tuurin kirjoit-
tamassa muistelmateoksessa ”Suvipdivand syntynyt” sekd
edelld mainitussa Metallitekniikka-lehden numerossa, ettid
CIA:nedustajia Helsingissd informoitiin heti tilaussopimuk-
sen allekirjoittamisen jédlkeen tilanteesta. CIA:n edustajat
antoivat hankkeeseen luvan ja sanoivat, ettei hanke kiinnos-
ta heitd. Tdm4 suhtautuminen johtui todennikoisesti siité,
ettd USA:ssa oltiin tdysin varmoja, ettei sukelluspalloja
pystyttédisi valamaan terdksestd. Amerikkalaiset olivat vii-
meiseen asti sitid mieltd, ettd kuuteen kilometriin saakka
sukeltavan sukellusaluksen miehistopallo pystyttdisiin val-
mistamaan vain titaanilevysti hitsaamalla. Titaanivaihtoeh-
to oli ollut aluksi esilld my6s Rauma-Repolan ja Neuvosto-
toliiton tiedeakatemian vilisissd neuvotteluissa, mutta tilaa-
jan edustajat tyrmésivit jyrkésti timan vaihtoehdon hitsa-
uksessa esiintyvien haurausilmiéiden vuoksi.
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Kuva 4. Miehistépalloa lasketaan koeponnistusaltaaseen.

Kuva 5. Sukellusaluksen kolmihenkinen koeajomiehistd; tuotantoa valvonut tohtori Sagalevitch,
professori Mikhaltzev sekd Rauma-Repolan pilotti majuri evp. Pekka Laakso.

14

Sukellusalukset
aiheuttivat poliittisen kriisin

Tasavallan presidentti Mauno Koivisto
kertoo muistelmateoksessaan ”Histo-
rian tekijit, kaksi kautta” syystd, mik-
si USA ryhtyi vastustamaan sukellus-
alusten tekemisté: ”’Kun sukelluspallo-
jajotehtiin, amerikkalaiset havahtuivat
viittiméin, ettd niiden avulla Neuvos-
toliitto voisi tutkia ja mahdollisesti
vahingoittaa heiddn vedenalaista tie-
donhankintajérjestelméiénsd.” jajatkaa:
”Meité ryhdyttiin ankarasti painosta-
maan. Suurldhettilds Rockwell Schna-
bel kdvi luonani ja ilmoitti uhkauksen-
omaisesti, ettd kymmenkunta suoma-
laisten tuojien lisenssianomusta oli ja
pysyisi Yhdysvalloissa jéissé, kunnes
Rauma-Repolan asia oli saatu ratkais-
tuksi.”

Toukokuun 29. pdivind 1986 USA:
n varapresidentti George Bush (van-
hempi) kirjoitti presidentti Koivistolle
kirjeen, jossa hén kertoi, ettd Rauma-
Repolan vastaanottama urakka saattai-
si toteutuessaan “aiheuttaa vakavan
uhan maailmanlaajuiselle turvallisuu-
delle.”

Heindkuussa 1986 Rozanne Ridg-
way kédvi Koiviston luona Kultarannas-
sa. Ridgway oli entinen Suomen suur-
lahettilds, joka toimi sittemmin USA:
n Euroopan asioista vastaavana apu-
laisulkoministerind. Koivisto kertoo
keskusteluista mm. seuraavaa: "Kuva-
sin Ridgwaylle amerikkalaisten toimin-
taa kiristykseksi ja panttivankien otta-
miseksi.”

Ridgwayn kehotuksesta Koivisto
kirjoitti George Bush’ille kirjeen
8.8.1986. Siind Koivisto mainitsi mm.
seuraavaa: "Rauma-Repola on yksityi-
nen yritys, joka kidy kauppaa kaikilla
mantereilla. Suomen hallituksella ei
ole laillisia mahdollisuuksia puuttua
sen suunnitelmiin valmistaa ja myyda
tuotteitaan. Kun Rauma-Repola infor-
moi minua, sanoin, ettid jos Suomen
hallituksella olisi sananvaltaa tdssi
kysymyksessd — mitd silld ei ole — hal-
lituksen tulisi rohkaista yhtiGté toimi-
maan hyvien kauppatapojen mukaises-
ti ja tdyttdmadn sitoumuksensa.”

”On mainittu amerikkalaisten kos-
totoimien kohdistuvan suomalaisiin
yhtidihin, joilla ei ole mitddn tekemis-
td Rauma-Repolan urakan kanssa, Jos
niin kdvisi, se ndhtdisiin Suomessa
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kiristyksend ja panttivangeiksi joutuneiden yhtiéiden koet-
telemukset aiheuttaisivat kansainvélisen skandaalin. T&l-
laista asioiden kehitystd haluamme varmaan molemmin
puolin vélttds.”

Koivisto selosti Bushille apulaisulkoministeri Ridgwayn
kanssa kdymidin keskusteluja ja mainitsi mm. seuraavaa:
”Ilmaisin Ridgwaylle kidsitykseni, ettd kyseessd ei ole vi-
hiisempi asia kuin muutos Yhdysvaltain Suomea kohtaan
harjoittamassa politiikassa. Se nédyttdd paluulta menneiden
aikojen politiikkaan, jolloin puolueettomuutta ei pidetty
hyviaksyttdvand. Suomi on joskus nostettu varoitukseksi
puhumalla ”suomettumisesta”; nyt nékyy olevan yritys
osoittaa, ettd pienten tulee olla my6s ndyrid.”

”On olemassa periaatteita, joita emme voi uhrata yritti-
essdmme eldd asemamme mukaisesti itsendisend ja puolu-
eettomana maana. Niin kauan kuin nditi periaatteita ei
aseteta vaaralle alttiiksi, sekd yhtion edustajat ettd Suomen
hallituksen viranomaiset ovat valmiita jatkamaan keskuste-
luja téstd asiasta Yhdysvaltain hallituksen kanssa.”

Helmikuussa 1988 sukellusalukset palasivat Neuvosto-
liitosta Lokomolle huoltoa varten. Samalla aluksista kerrot-
tiin lehdist6lle. Alusten valmistusta koko ajan valvonut
Neuvostoliiton tiedeakatemian Oseanologian instituutin
syvanmerenaluksista vastaava tohtori Anatoli M. Sagalevitch
vastaili lehdiston kysymyksiin alusten mahdollisesta soti-
laallisesta kdytostd tamperelaisen Aamulehden mukaan mm.
seuraavasti:

”Olimme muutama vuosi sitten samanlaisessa tilantees-
sa, kun ostimme Kanadasta kaksi vedenalaista alusta. Sil-
loinkin lehdet kirjoittivat samaan tapaan. Nyt 12 vuotta
my6hemmin kaikki ovat ndhneet, ettd kirjoitukset olivat
vain provokaatiota.” Tdmén kirjoittajan muistaman mukaan
Sagalevitch lisdsi vield seuraavaa: ”Jos me tdnddn kéyt-
tdisimme niitd sotilaallisiin tarkoituksiin, niin kyll4 te sen
huomenna tietdisitte.” [lmeisesti Sagalevitch oli oikeassa,
koska sukellusalukset tarvitsevat aina tukialuksen, jolta
kasin sukellukset tehddén. Toinen sukellusalus sukeltaa ja
toinen on vartiovuorossa pinnalla.

Rauma-Repola Oceanics Oy:n toimittamien sukellusalus-
ten sotilaallisesta kaytostd ei ole kerrottu mitéén viimeksi
kuluneiden 19 vuoden aikana. Sen sijaan alukset saavuttivat
melkoisen kuuluisuuden, kun niiden avulla filmattiin 1991-
1992 Titanicin 3,8 kilometrin syvyydessd lepddvad hylkyéd
kanadalaisen televisioyhtion lukuun ja ennen kaikkea siité,
ettd niiden avulla filmattiin yhdelldtoista Oscarilla palkittu
James Cameronin vuonna 1997 valmistunut elokuva Tita-
nic.

DOy DIACD As

0Y DIACO AB
Valimoteollisuuden laitetoimittaja jo 50 vuotta
Térkeimmiit yhteistyokumppanimme:

AGTOS GmbH
Pintakdsittelylaitteet, sinkokoneet ja varaosat
Patruunasuodattimet

B.G.T. GmbH (ARASIN)
Aminikaasujen pesurit

CYRUS GmbH
Térytekniikka, panostuslaitteet, tyhjennystéryt,
punnitus- ja annostelutekniikka, vaa’at (Herweg)

Deichmann Umwelttechnik GmbH
Suodatinlaitteistot

HIMMELMANN & Co. 0.H.G.
Nostomagneetit — sahkdmoottorit

Hottinger Maschinenbau GmbH
(ARQUES Industries AG)
Suuren kokoluokan keernakoneet

L.A.S. GmbH
Induktiouunien induktorit ja kelat
- huolto ja korjaus

Kiinkel-Wagner GmbH
Kaavauskoneet ja sekoittimet
PUMA valukoneet (SLS)

Neuhof Giesserei- und Fordertechnik GmbH
Valimon tarvesuunnittelua laitteineen
Valimohiekkojen elvytyslaitteet, hiekkasiilot,
murskaimet, pneum. kuljettimet

RUSSIG Fordertechnik GmbH & Co.KG
Putki- ja ruuvikuljettimet, ketju- ja hihnaelevaattorit,
sulkusyéttimet

RW-Giessereimaschinen GmbH (Roperwerk)
Keernatykit ja varaosat

Webac GmbH
Kaasutuslaitteet, keerna- ja kaavaushiekan sekoittimet

Gebr. Wohr GmbH
Jatkuvatoimiset kaavaushiekan sekoittimet

0Y DIACO AB, PL 167, 00211 HELSINKI
puh. 09-6821544 fax 09-6821778
e-mail: diaco@diaco.fi
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Teknologia

teollisuus

VALUN KAYTON SEMINAARI 2007

[deasta nopeasti valuksi

Torstai — perjantai 12.-13.4.2007

HOLIDAY CLUB CARIBIA
Turku

Seminaarin tarkoituksena on kertoa valuteknologian uu-
sista saavutuksista ja lisdtd suunnittelijoiden tietoja valu-
kappaleiden mahdollisuuksista erilaisissa kdyttokohteissa
esittdmélld esimerkkejd valuratkaisujen tuomista eduista
sekd kertomalla uutta tietoa hankintatoimen edellyttimisti
ja valutekniikan suomista mahdollisuuksista. Siksi se-
minaari on tarkoitettu 1dhinnd valukomponentteja kéytta-
ville ja valmistavalle teollisuudelle sek erityisesti ndiden
alojen tuleville ja kokeneille suunnittelijoille ja ostajille.

Seminaariin osallistuvien yritysten esitteille ja pienois-
néyttelyesineille varataan tilaa kontaktitilaisuuden naytte-
lytilaan sopimuksen mukaan (ota yhteys Pentti Kangas-
maahan).

Suunnittelutoimikunta

Seppo Heikkinen Metso Lokomo Steels Oy

Marko Kanniainen Nokia Oyj, Nokia Networks,
Electromechanics

Kimmo Kemppinen Alteams Group

Juhani Orkas TKK/Konetekniikan osasto/
Valimotekn. lab.

Marko Riihinen Metso Foundries Jyviskyld Oy

Panu Routila pj. Alteams Group

Esa Suikkanen Alteams Group

Timo Vuori Componenta Oyj

Pentti Kangasmaa siht.  Teknologiateollisuus ry

Tervetuloa!
Teknologiateollisuus ry

Valimoiden toimialaryhma

Pentti Kangasmaa
toimialaryhmin sihteeri

Torstai 12.4.2007

8.30
9.30

9.45

15.15

10.45
11.05

12.45

Péivan puheenjohtajana on toimitusjohtaja
Panu Routila, Alteams Oy

[Imoittautuminen ja kahvi

Avaus

Valimoiden toimialaryhmén puheenjohtaja
Tapio Rantala,

Metso Foundries Jyvédskyld Oy
Teknologiateollisuuden tilanne ja
niakymét

Pé&dekonomisti Jukka Palokangas,
Teknologiateollisuus ry

Valunkéyttdjien kokemuksia
suomalaisista valimoista

— Suomen Akatemian FC-ICT projektin
haastatteluiden tuloksia

Professori Juhani Orkas, tutkijat

Tanja Saarelainen ja Olavi Piha, TKK
Tauko

”Kolme bisnesmallia”

Case Metso Lokomo Steels Oy, terasvalut
Otteita uuden valukappaleen suunnittelusta:

— asiakastarpeet: kéyttokohde, alustava piirustus,
kriittiset kohdat, materiaalivalinta, laatuvaatimukset,
aikataulutus

- valun valmistettavuus: valun hy6tynékékohdat,
valettavuus, muotoilu, riskianalyysit, muutostarpeet,
késiteltavyys, kiinnitykset, nostot yms.

— mit& on kéytanndn simultaanisuunnittelu nykyaén?
Valunsuunnittelijat Jorma Aronen ja

Teuvo Piirainen, Metso Lokomo Steels Oy
Case Alteams Group, alumiinivalut

— alumiinivalut osana telekommunikaatioteollisuutta
— alumiinivalut osana ajoneuvo- ja muuta teollisuutta
Delivery Operations Manager

Kimmo Kemppinen, Alteams Oy

Case Componenta Oyj, rautavalut
Benefits of Advanced Engineering by Foundries
Advanced Engineer Maurice Ruiter,
Componenta B.V.

Lounas
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13.45  Tehokas yritystenvilinen tiedonsiirto

valutuotteen tuotekehityksen
nopeuttajana

Tutkija Jukka Borgman, TKK

Kahvi

Tuotekehitys asiakkaan kannalta

Case terds

Prosessin kulku: speksaus (kuormat, koko,
olosuhteet), materiaalin valinta, 3D-mallinnus,

valimokontakti/valinta, piirustukset, mallin valmistus/

tarkastus, ensimmaisten valujen valmistus

Lead Engineer Lauri Tiainen,

ABB Oy, Marine

Case alumiini

Valujen tuotekehityksen haasteita [ahinnd hinta- ja
aikataulumielessé:

— valutuotteet Nokia Networksin tuoteportfoliossa

- valutuotteiden tuotekehitys

- nykyiset ja tulevaisuuden haasteet valutuotteissa

- muuta

Technology Sourcing Manager

Marko Kanniainen, Nokia Networks
Case rauta

- rautavalutuotteet Moventaksen lopputuotteissa

- lopputuotteen asettamat vaatimukset tuotekehityk-
selle seké edelleen valutuotteille

— case: vaihteiston rautavaluosa
Tuotekehitysins. Jarno Huikko, Moventas Oy
Insinéoéritoimiston rooli

valunsuunnittelussa ja -hankinnassa
Toimitusjohtaja Patrik Holm,
Insindéritoimisto Enmac Oy

Kylpylan tilojen testaaminen

Kontaktitilaisuus

— stipendien jako

- néyttely

— cocktails

Valomerkki (tilat k&ytettévissa loppuillan)

14.30
15.00

16.30

17.00
19.00

21.00

Perjantai 13.4.2007
Péivén puheenjohtaja on professori
Juhani Orkas, TKK
9.00 Protovalmistusmenetelmien
mahdollisuudet tdnaan
Tekninen johtaja Ari Lehtonen,
Alphaform RPI Oy
Protovalmistusmenetelmait,
Alteams Group
Technology Director Kimmo Pesonen,
Alteams Group
Kahvi
Kustannustehokkaasti sarjatuotantoon
— tydkalut tuotannon kéynnistyksessa: protokappaleet,
esisarja ja sarjavalmistus.
— tybkalun valmistuksen eri vaiheet: karkea layout,
tyékalusuunnittelu, mallin valmistus, kiinnitin-
suunnittelu ja -valmistus.
Tuotekehitysins. Panu Ukkonen,
Componenta Oyj

9.30

10.00
10.30
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11.00 Fast Die Cast Tool Manufacturing
— Technical customer requirements vs.

tool manufacturing

- Communication in tool manufacturing
General Manager Francis Goh,
Alteams Hitech Tools

11.30  Visio tulevaisuuden valutuotteen
valmistuksesta ja hankinnasta
Professorit Juhani Orkas ja

Marko Nieminen, TKK
Seminaarin paattaminen
Toimitusjohtaja Tapio Rantala,
Metso Foundries Jyvéaskyld Oy
Lounas

12.15

12.30

Hyvéé kotimatkaa!

AIKA
Torstai 12.4.2007 klo (8.30) 9.30 - perjantai 13.4.2007 n. klo
13.00

PAIKKA
Holiday Club Caribia, Kongressikuja 1, Turku. Katso www.holi-
dayclub.fi.

OSALLISTUMISMAKSU

350 e + alv 22 %, joka siséltaa jaettavan aineiston, tarjoilun ja
saunan (laskutetaan jalkik&teen). Mikali samalla laskutusosoit-
teella on kolme tai useampia, on osallistumismaksu 320 e + alv
kultakin laskutettavalta henkil6ltd. Mahdollisista erityistoivomuk-
sista pyyddmme ilmoittamaan iimoittautumisen yhteydessa.

ILMOITTAUTUMINEN

viimeistaan 30.3.2007 mennessé oheisella iimoittautumislomak-
keella. Lomakkeen |6ydat myds osoitteesta: www.teknologiateol-
lisuus.fi -> Ajankohtaista -> Seminaarit. Emme léheté eril-
lista vahvistusta ilmoittautuneille.

PERUUTUS

Mikali peruutus tehd&én viimeisen ilmoittautumispaivén jélkeen,
veloitamme 30 % osallistumismaksusta. Osallistujan jaatya saa-
pumatta ilman peruutusilmoitusta veloitamme koko osallistumis-
maksun.

HOTELLIVARAUKSET

Teknologiateollisuus ry on ennakkovarannut Holiday Club Caribi-
asta huoneita hintaan 99 e/hl6/1hh (sis. alv) ja 55 e/hl/2hh (sis.
alv) yoksi 12.-13.4.2007. Varaukset on osallistujan itse
vahvistettava 23.3.2007 mennessa hotellista, puh. 0201
234 902 tai s&dhkdpostilla myynti.caribia@holidayclubhotels.fi
tunnuksella 'Valun kéytén seminaari’. Osallistuja hoitaa itse huo-
neensa maksun. Ylimaaraiset huoneet vapautuvat 24.3.2007
yleiseen myyntiin.

LISATIETOJA
Pentti Kangasmaa, puh. (09) 1923 292.



[Imoittautumiset: Kirsi Hedberg ILMOITTAUTUMISLOMAKE
Faksi (09) 624 462

Sé&hkdposti: kirsi.hedberg @teknologiateollisuus.fi

Internet: www.teknologiateollisuus.fi -> Ajankohtaista -> Seminaarit

VALUN KAYTON SEMINAARI 2007
Ideasta nopeasti valuksi

Torstai-perjantai 12. - 13.4.2007

Holiday Club Caribia, Kongressikuja 1, Turku HUOM! HOTELLIVARAUKSET JO 23.3.2007 MENNESSA
Osallistujat

Sukunimi Etunimi Tehtava
Sukunimi Etunimi Tehtéva
Sukunimi Etunimi Tehtéva
Yritys

Osoite

Laskutusosoite, jos poikkeaa yritysosoitteesta

Yhteyshenkild Puh.

Sahkdposti @

‘ ' Alteams Group

Global Partner — Local Commitment

www.alteams.com
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SVY:n opintopaivat 2007/

Opintopaivien luentojen referaatit

Control of furan and alkaline
phenolic sand systems —
Furaani- ja alkalisen fenolihartsi-
hiekkajarjestelman kontrollointi

Christoph Genzler, Foseco Europe
Gunnar Nordqvist, Foseco AB
Referaatti: Kaisu Keskiaho

Esitelmén nimi oli hieman muuttunut ohjelmassa annetusta,
alkuperdiskielistd en tullut ylos kirjanneeksi, mutta jactussa
monisteessa esitelmén otsikko kuului: ”Optimoitu kylména
kovettuvien sideaineiden teknologia”.

Kovettumisominaisuuksiin
vaikuttavat tekijat
kylmana kovettuvissa sideainejarjestelmissa

Kylmini kovettuvien kaavausmateriaalien eli hartsiside-
aineisten hiekkojen kovettumisprosessi perustuu kemialli-
seen reaktioon, jossa sideaineen kaksi tai useampia kom-
ponentteja reagoivat keskenddn. Fenoliformaldehydi- ja
furaanihartseilla reaktiota kutsutaan polykondensaatioksi,
jossa ldhtoaineet ketjuttuvat reaktiossa kovetteen vaikutuk-
sesta ja sidoksien muodostuessa syntyy jotain orgaanista
reaktiotuotetta riippuen ldhtbaineista, yleensd vettd tai am-
moniakkia. Furaanimenetelmaissd 1dht6aineita ovat furfu-
ryylialkoholi + ureaformaldefydi tai formaldehydi ja kovet-
teena toimii paratolueenisulfonihappo (PTS). Esterikovet-
teisessa fenolihartsi — menetelméssé, joka tunnetaan myos
kauppanimelld Alphaset, sideaineena on fenoliformaldehy-
dija kovetteena toimii esteri. Jos fenoliformaldehydihartsin
katalyyttind toimii emés, puhutaan resolityyppisestd hart-
sista.

Valinta

Furaani- ja alkalisen fenolisideainejérjestelmien tyypillisid
ominaisuuksia on esitetty taulukossa 1. Muita tarkeitd kéy-
tdnnon sideainejarjestelmén valintaan vaikuttavia tekijoitd
ovat ehdottomasti kustannukset. Suuren taloudellisen edun
tuottavat hartsihiekkojen korkeat elvytysprosentit, jotka
voivat olla alkalisilla fenolihartsisideaineilla 70 % ja furaa-
nihartseilla 80-90 %. Uusi teknologia parantaa entisestédin
elvytetyn hiekan ominaisuuksia ja mahdollistaa suuremman
kiertohickan maérén laadun kérsimétta.

Koska kyseesséd on kuitenkin kemikaalit, tulevat ympa-
ristokysymykset nousemaan jatkossa entistd merkittavim-
maksi erilaisten rajoitusten ja médrdysten sekd kustannusten
vuoksi.

Taulukko 1. Valetun hiekan tyypillisi& ominaisuuksia.
LOI = Loss on ignition,

PAH = polycyclic aromatic hydrocarbon,

TOC = total organic carbon,

DOC = dissolved organic carbon.

Alkalinen fenoli-esteriseos Furaani-happoseos

LOI [%)] 1.4 3.1
PAH [mg/kg] <0.12 <0.12
TOC [%] <0.12 2.2
Erkautuvat lipofiiliset aineet [%]  <0.1 <01
Séahkdnjohtavuus [pS/cm] 1317 1483
TOC/DOC [mg/1] 21 191
Kemiallinen hapen tarve [mg/l] 64 490
Fenoli-indeksi [mg/l] <0.04 0.59
Formaldehydi [mg/l] 0.08 0.14
Hiilivedyt [mg/l] 0.14 0.44

Sovellus, ominaispiirteet ja eroavuudet

Ominaista kylména kovettuvien kaavausmateriaalien kéy-
tossd on tarvittava viahdinen sideaineen mééri, joka riittdd
mekaanisten ominaisuuksien saavuttamiseen. Vihiisestd
sideainemdiristd huolimatta furaanihartsin kovettumispro-
sessiin liittyy 0,1 % kutistuma alkuperéistilavuudesta toisin
kuin fenolihartsin kovettumiseen, johon ei liity vaikuttavaa
mittapoikkeamaa. Kutistumavoimat kasvavat irrotusajan
funktiona ja voivat vaikeuttaa huomattavastikin mallin ir-
rottamista muotista, erityisesti mikéli malli seisoo muotissa
liian kauan.

Kuvassa 1 on esitetty muotin mekaanisen lujuuden ke-
hittyminen reaktion alkamisesta suurimman lujuuden saa-
vuttamiseen asti ja lujuuden alenemiseen sidosten vanhene-
misen myotd. Ajat tO-t5 riippuvat hiekan ldmpétilasta.
Hiekan lampdatilan vaihdellessa vililld 15-35 °C, miké on
suomalaisissa olosuhteissa varsin helposti saavutettavissa,
merkitys kovettumisaikaan on jo huomattava. Lampdétila
vaikuttaa kovettumisajan liséksi myos lujuuden kehittymi-
seen. Korkeampi lampétila nopeuttaa mekaanisten ominai-
suuksien kehittymistd mutta samalla liian korkea ldmpdatila
laskee saavutettavaa maksimilujuutta.

Lujuuden kehittyminen riippuu huomattavasti elvytetyn
hiekan pélypitoisuudesta, silld hieno jae hiekassa lisdd
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Kov ettuminen

TAIVUTUSLUJUUS

Irrotuslujuus

P
to t1t2 13 t4 8 KOVETTUMISAIKA

t L & rmaliin irrotusaika
lapikov ettumisen alku
penkkiaika
tyoskentelyaika
sekoltusaika

L—reaktion alku (happo+hartsi)

Kuva 1. Lujuuden kehittyminen ajan funktiona happokovetteisilla
kylméhartseilla.

pinta-alaajakuluttaa enemmaén sideaineita. Pélypitoisuuden
kasvu 0,3 %:sta 1,6 %:iin alentaa lujuuden lihes 400 N/cm?:
sta nollaan. Prosentin polypitoisuudella lujuus on laskenut
noin 100 N/cm?.

Parantunut tuottavuus ja vahentynyt ymparisto-
kuormitus (Fosecon sideaineita kayttamalla).

Suurin osa kylméand kovettuvien sideaineiden aiheuttamista
kaavausvioista johtuu kisittelylaitteistosta tai hiekan omi-
naisuuksista. Tuottavuuden alenemista aiheuttavat:
1. hidas kovettuminen vaihtelevan ldmpétilan vuoksi
2. inhimilliset erehdykset annostelussa
3. lisddntyneet puhdistuskustannukset huonon tai védrin
tuotteen kdyton vuoksi
4. tarpeeton hiekkajirjestelman kuormitus
Ympéristokuormitusta hartsisideainejérjestelmien kidyton
yhteydessd syntyy liiallisesta hartsin ja katalyytin kaytosta
sekd hylatyn hiekan kemiallisista ominaisuuksista.
Optimointia prosessin suhteen on mahdollista tehda
edullisimmin keskittymélla oleellisiin seikkoihin, joina
voidaan pitda:
1. hiekan lampétilan jatkuva mittaus ja katalyytin lisda-
minen sen mukaan
2. katalyytin kokonaismdéran seuranta
— hiekkaseoksen homogeenisuuden optimointi johtaa
parhaaseen juoksevuuteen ja tiivistykseen.
Olosuhteiden mukaan voi olla jarkevdd my6s vaihtaa
katalyytin luonnetta, sillé tarvittava katalyytin maaré riippuu
katalyytin tyypisti ja hiekan lampdétilasta. Nopeaa katalyyt-
tid tarvitaan vihiten alemmissa ldmpétiloissa ja puolestaan
hidasta katalyyttid korkeissa, jolloin saavutettava reaktio-
nopeus on optimaalinen tuottavuuden kannalta eikd hukkaa
synny liian voimakkaan reaktion vuoksi. Optimoinnilla
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voidaan saavuttaa mm. rikin, hehkuhévion, typen, fosfaattien
ja alkalien tason alenemista, kovettumisnopeuden lamp6ti-
lariippuvuuden vihenemistd sekd tuotantokustannuksien
alenemista sekd tuottavuuden kasvua.

Esimerkkeja

Hiekkajirjestelmin valvonnassa tirkeimpid parametreja
ovat hienon jakeen médrd, hehkuhévio, typen méiré, séh-
konjohtokyky, pH happokovetteisilla sideaineilla ja hickan
kromiittipitoisuus. Hienon jakeen méérittdiminen on staatti-
sen varauksen vuoksi vaikeaa tavallisella hiekka-analyysil-
14, vaan tarkan analyysin saamiseksi on kdytettdva erikois-
menetelmid. Hienon jakeen midrd edustaa kiertohiekan
hartsijadmaa, joka vaihtelee mekaanisesti elvytetyissd hie-
koissa 0,5-1,6 % ja termisesti elvytetyilld 0,1-0,5 %. Heh-
kutushévion, LOI, midrdn voidaan pitdd edustavan orgaani-
sia epdpuhtauksia hickassa ja niiden méirié voidaan analy-
soida hehkuttamalla hiekkangytettd 900 °C lampétilassa 2
tuntia vakiopainoon asti. Typen méérd on analysoitavissa ja
se edustaa erityisesti furaanihiekoilla kokonaistypped. Séh-
konjohtokyky indusoi jéljelld olevien suolojen médraa,
joista erityisesti kalium- ja natriumjaamaét alentavat hickan
tulenkestidvyyttd. Suolajidmien analysointiin sopii esimer-
kiksi fenolisideaineisilla hiekoilla lickkifotometria. pH arvo
tarvitsee analysoida vain happokovetteisilla sideaineilla ja
se osoittaa kdytetyn hiekan jdljelld olevaa reaktiivisuutta ja
jéljelld olevan hapon vihenemistd. Kvartsihiekan seassa
oleva kromiitti aiheuttaa tulenkestdvyyden alenemista muo-
dostuvan fayaliitin vuoksi, silld sen sulamispiste on vain
1200 asteen tuntumassa.

Ohjausjdrjestelmén implementoiminen tuotantoon antaa
suoraa sddstod kustannuksissa, silld sekd hartsin jakovetteen
madrdd voidaan vihentdd, jolloin hankintakustannukset
alenevat. Vilillisten kustannusten aleneminen muodostuu
tuottavuuden kasvusta ja kelvottomien muottien mééran
vahenemisestd. 3 % tuottavuuden lisddntyminen ja kelvot-
tomien muottien méédrdn viheneminen 1 %:iin muoteista
alentavatkokonaiskustannuksia yhdessé ohjausjarjestelman
kanssa jopa 60 000 euroa valimossa, jossa kisikaavaustuo-
tannon arvo ennen muutoksia on 3 500 000 euroa.

Kokemuksia
alkaalisen fenolihartsin kaytosta

Matti Haarala, Sulzer Pumps
Referaatti: Kaisu Keskiaho

Sulzer Pumps keskittyy vaativiin pumppu- ja sekoitinvalui-
hin, joiden maksimipaino on 15 tonnia. Pddvalumateriaali
on haponkestiva teris.

Kaavauslinjat on uudistettu 1990-luvulla ja kdytossa
sideainesysteemeinid on Alphasetin ohella myos Betaset ja
Cold Box. Suurempisarjaiset tuotteet kaavataan osittain
automatisoituna pullakaavauksena. Kehidkaavauksen mak-
simikehdkoko on 3600*3600 mm. Lisdksi kdytossd on ke-
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raaminen kuorimuottimenetelmé Replicast CS. Muottihiek-
kana on belgialaista kvartsihiekkaa, jonka keskiraekoko on
0,3. Hiekka kuivataan maakaasukéyttoisessd hickankuiva-
usjdrjestelméssé. Lisdksi hiekankisittelyjarjestelméssa on
osana suodatinlaitos, joka mahdollistaa tehokkaan p6lyn-
poiston hiekkakierrosta. Muottien peitostamiseen kdytetéddn
etanoliliuotteista zirkonipeitostetta. Alphaset-menetelmé on
valittu aikaisemmin kéytossd olleen furaanikaavauksen ti-
lalle, koska mallien kuluminen oli suurta ja hiekan kiinni-
pureutumat yleisid valuissa, eli furaanijarjestelméin hallinta
néhtiin vaikeaksi.

Kokemukset Alphaset-menetelméstd ovat osoittaneet,
ettd se sopii erinomaisesti Karhulan valimon materiaaleille
jahiekoille, mallien kunnossapitotarve on vihentynyt ja sen
hallinta on helppoa, miki helpottaa myds pullakaavauksen
hallintaa. Alphaset-sideaineinen muotti on mallin irrotus-
vaiheessa plastinen, miké helpottaa mallin irrottamista ja
muotin peitostaminen onnistuu nopeasti mallin irrotuksen
jélkeen joten saavutettava pinnanlaatu on hyvi. Kuumap-
lastisuuden ansiosta kuumarepedmid ei juuri esiinny. Hiekan
juoksevuus séilyy hyvini, joten muotit sulloutuvat hyvin ja
hiekkaperdisten valuvikojen miéri on pienempi kuin aikai-
semmin. Alphaset ei aiheuta pintojen hiilettymistd, mika
helpottaa kappaleiden hitsaamista eik siitd aiheudu furaa-
nille tyypillisid rikin, typen tai fosforin aiheuttamia ongelmia.
Muotin tyhjennettivyys on hyvi. Alphaset-menetelméa
kaytettdessd lilan kuuman hiekan kéytto tuottaa edelleen
kohtuullista laatua. Laadun kanssa ongelmallisia ominai-
suuksia ovat kierrdtetyn hiekan ominaisuuksien heikkene-
minen, polypitoisuuden kontrollointi tirkedd, vdahdinen
kutistuminen kovettuessa vaatii kehiltd hyvéi kuntoa ja
hartsi- ja kovetesiiliihin kertyy “hyytymid”, jotka vaativat
saannollistd puhdistamista.

Alhaisilla formaldehydin ja PAH-yhdisteiden méérilld on
tyOympérist6d parantava vaikutus. P6ly on syttymisherkkaa
ja palaa kytemill4, joten sddnnéllinen siivous on tarpeen.
Ylijaamahiekka on lievdsti eméksistd, joten se ei vaadi
erikoisjarjestelyjd pH:n osalta ennen kaatopaikkasijoitusta,
myos vapaan fenolin méiré on alhainen. Kaatopaikkasijoi-
tuksen liséksi poistettua hiekkaa on mahdollista uusiokayt-
tdd SR-sementin raaka-aineena sekd maanrakennuksessa.
Vaikka uusiokédytté on mahdollista, tulisi elvytettavyytta
kehittdd edelleen.

Kdytannon kokemuksia
furaanihartsin kaytosta

Markku Hietala, Metso Foundries Jyvéskyld Oy
Referaatti: Kaisu Keskiaho

Sideaineen valintaan ja kdytt6on vaikuttavat useat tekijét.
Yksi suuri tekijd koko muotin laadulle on kdytettdvén hiekan
laatu. Hiekan raekoko, joka tulee Rautpohjan valimolle
Viasvedeltd keskirakeeltaan 0,43, vaikuttaa tarvittavaan
hartsin maéréén ja hiekan lujuuteen. Pienen jakeen mééra
elip6lypitoisuus vaikuttaa myds suuresti hartsin kulutukseen
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ja kaasunlédpdisevyyteen. Jos uusi hiekka siséltdd runsaasti
eloperiistd ainesta, on kovete valittava oikein, jotta kovet-
tumisnopeus saadaan riittdviksi. Rautpohjassa humuspitois-
ta hiekkaa kdytetddnkin kahdella kovetteella. Regeneroin-
tilaitoksen toimintakyky méadrda kiertohiekan laadun, sen
polypitoisuuden ja kierrossa syntyvan hehkutushivion, jota
on erityisesti syytd valvoa kdytettiessd furaanihartsisystee-
missd. Kiertohiekan maard vaikuttaa tarvittavaan hartsin
maardin ja saavutettavaan lujuuteen. Kiertohiekan méara
on Rautpohjassa 80 % kéytetystd, joka jakautuu suhteessa
uuteen 90/10 muottihiekassa ja 70/30 keernahiekassa.

Olosuhteet vaikuttavat my6s hiekkasysteemin toimintaan.
Lampdétilalla on suuri vaikutus reaktionopeuteen ja tarvit-
tavan kovetteen maarddn/laatuun — talvisin onkin havaittu
tiarkedksi kayttdd lattiakaavauksessa limmitettyd alustaa,
jolloin saadaan haitallinen jadhtyminen vihdisemmaéksi.
Kaavaukseen tulevan hiekan lampétila vaikuttaa my®és,
mika tarkoittaa hiekan varastointisiilojen lampétilanhallin-
taa lammittimien ja jaghdyttimien avulla. Prosessilaitteiden
luomat olosuhteet ovat tirkeitd, esimerkiksi hiekansekoit-
tajien tekniikka asettaa rajat kovettajan osuudelle hartsista,
sill4 liian alhaisella suhteella (<20 %) syntyy epétasaisesti
sekoittunutta seeprahickkaaja 40 % saavutetaan yliannostus
ja kovettumisreaktion liian varhainen alkaminen - parhaat
toimintaedellytykset tasaiselle laadulle ovat noin 30 %
suhteella.

Hiekka-sideainesysteemin valintaan on ratkaiseva vai-
kutus myos tuotevalikoimalla. Kappaleiden massa ja geo-
metria asettavat vaatimukset hartsin méérille ja tarvittaval-
le hiekan lujuudelle. Ehjien valujen tuottamiseen tarvittavi-
en jadhdytysten vaikutus kovettumisnopeuteen on huomi-
oitava. Muotin muiden varusteiden, kuten syotto- ja valu-
kanavajdrjestelmien asettamiseen kannattaa kiinnittad
huomiota, jotta sullomisvaiheessa ei aiheudu liian pitkid
taukoja, joiden aikana aikaisemmat kerrokset ehtivit kovet-
tua, silld jo kovettuneiden sidosten katkettua ne eivit endd
uusiudu. Tuotantotahti tdytyy my6s asettaa sopivaksi, jotta
kiireelld tai hidastelulla ei pilata muotin ominaisuuksia—tois-
ten muottien tuuletusaika mallinvedon jilkeen saattaa
isoilla muoteilla olla pitkékin.

Saavutettavaan valutuotteen laatuun hiekan ja sideaineen
yhdistelmé vaikuttaa ratkaisevasti. Sideaineen mééra ja
laatu vaikuttavat muottihiekan ja keernojen kaasunmuodos-
tukseen. Sideaineissa on huomattavia laatueroja esimerkik-
si vesipitoisuudessa, jonka ollessa korkea esiintyy valukap-
paleissa mahdollisesti monenlaisia pienid kaasuvikoja.
Kaasunmuodostus vaikuttaa yhdessd muotin kaasunldpii-
sevyyden kanssa muotin tdyttymiseen ja loukkuunjddvien
kaasujen maérddn ja ndin valujen laatuun. Muottien ja keer-
nojen lujuus on erittdin oleellista pallografiittivaluissa,
joissa toisista valumateriaaleista poiketen tapahtuu tilavuu-
den kasvua.

Sideaineista aiheutuvien kustannusten hallintaan tarvitaan
hartsin ja kovetteen laadun méiritys valimon omien tarpei-
den mukaan, samoin kulutuksen optimointi on tirkedd myos
kustannusten kannalta. Suuri vaikutus sideaineiden toimin-
taan on hiekan laadulla, jota my0s on valvottava. Muotin
rauta-hiekkasuhteen optimoiminen vdhentdi regenerointiin
joutuvaa sideainepitoisuutta, silld hartsit palavat valussa.
Kustannussiéstojd voitaisiin saavuttaa edelleen kiertohiekan

21

Jatkuu



madran lisddamiselld, mikéli regenerointiprosessin laatua
saataisiin edelleen parannettua. Rautpohjassa kdytetddn
furaanihartseja alkalisten fenolihartsien sijasta siksi, ettd
saavutettava muotin lujuus on suurille tuotteille fenolihart-
seilla riittdmé&ton.

Cold-Box-menetelman kemia
ja viime vuosien
ymparistoparannukset

Amine Serghini, Hiittenes-Albertus Gmbh, Saksa.
Referaatti : Pekka Olkinuora, TKK

Alkujaan jo 1960-luvulla kehitetty Cold-Box-, eli niin sa-
nottu kaasuhartsimenetelmi, on tiettdvasti yhd edelleen
kuumalaatikko-menetelmien ohella nopein keernanvalmis-
tusmenetelma. Nopean tahtiajan lisiksi menetelmén eduik-
si voidaan laskea my®s keernojen korkea lujuus, ja jousta-
vuus keernalaatikoiden materiaalien suhteen — varusteet
voivat hyvinkin olla esimerkiksi puuta tai muovia. Pitkélti
niistd syistd Cold-Box on keernanvalmistusmenetelmisté
my0s selkedsti kdytetyin. Herra Serghinin esityksen mukaan
yli 75 % kaikista sarjavalukeernoista tehdéddn tand paivani
Cold-Box-menetelmalla.

Valukonstruktioiden muuttuessa yhi vaativammiksi ja
keernojen kdyton siten alati lisdéntyessi, ja toisaalta ympéa-
ristdmaardysten jatkuvasti tiukentuessa, on my6s Cold-Box-
menetelmé kuitenkin kokenut kemiansa suhteen lukuisia
ympéristoystivillisyyteen tahtddavid muutoksia sitten 60-

vuus, pistdvd haju, ja haitallisuus. Ensimmé&inen suuri
edistysaskel liuottimissa oli edelldmainittujen korvaaminen
kasviéljypohjaisilla, selvésti vihemman haituvilla ja haital-
lisilla metyyliestereilld (ks. kuva). Nédiden, niin sanottujen
toisen sukupolven livottimien haittavaikutukset tyo- ja
muulle ympérist6lle olivat siten havaittavasti aromaattisia
ohentimia pienemmit. Liséksi ne tukivat paremmin useita
hartsin kdytonaikaisia kemiallisia reaktioita vdhentden esi-
merkiksi katalyyttien (amiini) tarvetta, ja paransivat myos
keernojen laatua (esimerkiksi vedenkesto peitostuksessa).
Mainittakoon, ettd ndistd parannuksista huolimatta esimer-
kiksi tunnettu, lukuisia ympéristoystavillisyyteen tahtddvia
suosituksia sisdltdvd BAT (Best Available Techniques)-oh-
jeistus laskee valitettavasti yhd perinteiset aromaattiset
hiilivedytkin mukaan parhaiden tekniikoiden ryhmé&én.

Toinen suuri edistysaskel ympéristékuorman vihentami-
sessd oli 90-luvun lopulla osittainen siirtyminen alifaattisis-
taaineistajilleen tdysin uusiin pithappopohjaisiin liuottimiin.
Vaikka kasvioljypohjaiset liuotteet olivat jo selked parannus
aromaattisiin yhdisteisiin verrattuna, liittyi kasvioljyliuot-
teisiinkin yhd ongelmia esimerkiksi valutapahtuman korke-
an lampdotilan myotd syntyneisiin hajoamistuotteisiin, ja
niistd etenkin niin sanottuihihn BTX-yhdisteisiin (bentsoli,
toluoli, xyloli, jne.) pohjautuvien hajuhaittojen takia. Epa-
orgaanisilla piithappoestereiden perheeseen kuuluvilla
ohenteilla ei ole juuri taipumusta haista sen paremmin keer-
nojen valmistuksen, varastoinnin, kuin valun jilkeisen
muotin purunkaan aikana. Liuotteesta vapautuu valun aika-
na lahinné piimonoksidi-kaasua, joka hapettuu heti muotin
pinnalle paéstydan amorfiseksi, ei silikoosia aiheuttavaksi,
ja tdysin hajuttomaksi piidioksidiksi.

Liuoitteisiin liittyvien parannusten ohella myds itse
hartseja ja aktivaattoreita on kehitetty. Tastd syystd uusim-
milla Cold-Box-hartseilla esimerkiksi keernahiekan kautta
kaavaushiekkaan siirtyvdi, ja sen kaatopaikkakelpoisuuteen
ratkaisevasti vaikuttavaa vapaan fenolin pitoisuutta on

Kiassiset aromaattiset hiilivedyt T TAifaattiset yhdisteet vuodesta 1996
alkaen kaytossa

1990 alkaen kaytossa |
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Liuoteaineiden kehitys
Cold Box -menetelmassa.

luvun. Yksi oleellinen muutos liittyy menetelméssé kéytet-
tyihin liuoteaineisiin. Cold-Box-menetelmissi hiekkarakeet
sidotaan toisiinsa polyuretaanilla, joka muodostuu polyoli-
hartsimolekyylin, isosyanaatti-aktivaattorin, jakiihdyttime-
nd toimivan, sekunneissa tapahtuvan kovettumisen aikaan-
saavan amiini-kaasun vélisessd reaktiossa. Néistd kompo-
nenteista erityisesti suuriviskoosiset polyolit, mutta véihai-
semmassd médrin myds muut osat sisaltavit kdyttdliuoksis-
sa huomattavan madrén liuotinta. Annostelunaikaisen vis-
kositeetin ohella liuotin toki vaikuttaa lukuisiin muihinkin
sideaineen ja lopulta itse keernan ominaisuuksiin.
Perinteiset Cold-Box-menetelmén liuottimet ovat olleet
aromaattisia hiilivetyja, joita leimaa mm. voimakas haihtu-
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saatu laskettua oleellisesti, tyypillisesti noin puoleen van-
hojen hartsien kdyton aikaisiin arvoihin verrattuna.

Perinteisten hartsien kéytolle saattaa olla yhi perusteen-
sa, mutta nykyaikaisten hartsien kdyttoon siirtymiseen
liittyen véhintdén asiallisen selvityksen tekeminen aiheesta
on allekirjoittaneen mielestéd kuitenkin varsin perusteltua,
jo pelkistiin ylla esitettyyn lyhyeen tiivistelmain vedoten.
Mikaili tillaiseen selvityksen tekoon pdddytédédn, antanee
aiheesta lisétietoja — jollei oma hartsin toimittajanne, niin
varmasti ainakin alkuperdisen koulutuspdivilld ndhdyn
esityksen pitdjéd, herra Amine Serghini Hiittenes-Albertus
Gmbh:lta.
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Tulenkestavien peitosteiden
koostumus ja paatehtdvat

T. Linke, Hiittenes-Albertus Gmbh, Saksa

Referaatti: Pekka Olkinuora, tekn.yo., TKK

Peitosteella tarkoitetaan muotin pinnalle levitettyd ohutta,
yhdestd tai useammasta hienojakoisesta tulenkestdvésta
materiaalista, ja yleensd my0s sideaineista muodostuvaa
kerrosta. Peitosteen tarkoituksena on piddasiassa estdd sulan
tunkeutumista muottihiekan rakeiden viliin, estdd hiekan
kiinnipalaminen, sekd my0s jossain méérin parantaa hiekan
eroosionkestoa sulan virtausta vastaan. Seurauksena on
pinnanlaadun paraneminen ja hiekkasulkeumien vihenemi-
nen.

Tunkeumavikojen estiminen edellyttdd peitosteelta
riittdvad tiiveyttd ja hienojakoisuutta, sekd myos taipumus-
ta sulan hylkimiseen (ns. kostutuskulma). Toisaalta peitos-
teen tulee olla riittdvan harva, jotta muotin (tai keernan)
pinnan kaasunlédpéiselvyys sdilyy riittdvani. Tdma saadaan
aikaan etupédssd tulenkestévin osan oikealla ragjakaumal-
la ja —muodolla.

Lampositeilya heijastavalla peitosteella voidaan vaikut-
taa my6s muotin ldmpenemiseen muotin valun aikana, ja
siten etenkin kvartsihiekalle ominaisten, mutta my6s muil-
le hiekkatyypeille mahdollisten kuoriumavikojen syn-
tyyn.

Peitoste koostuu tyypillisesti
* tulenkestévisti aineista
* kantajanesteistd, joskin kuiviakin peitosteita on
* suspensio- eli kantaja-aineista — pitdvit peitosteen tasa-
laatuisena, estdvit pohjasakan muodostumista, kutistuvat
kuivauksen aikana -> vaikutusta peitosteen kaasualédpéise-
vyyteen
* kostuttavista aineista— vaikuttavat peitosteen tunkeumaan
muottihiekan rakeiden viliin, ja siten peitosteen luotettavaan
tarttumiseen
* juoksevuusaineista — mm. nopeuttavat keernojen peitos-
tusta kastomenetelmaélld tehostamalla yliméardisen peitos-
teen poisvalumista
* biosideista eli kdymisenestoaineista — tarvitaan juokse-
vuusaineita syovien mikrobien kasvun estimiseen

VALIMOVIESTI 1 @ 2007

Tulenkestéviksi aineiksi on tarjolla lukuisia eri vaihto-
ehtoja, kuten zirkonisilikaatti, korundi, magnesiumoksidi,
mulliitti, oliviini, kvartsi, kromiitti, hiili, grafiitti ja talkki
muutamia tirkeimpid luetellakseni. Kullakin on omat etun-
sa ja haittansa, sekd soveltuvimmat kayttékohteensa. Valin-
taa tehdessd tarkka harkinta on ja tietotaito on luonnollises-
ti tarpeen.

Kantajanesteet toimivat kéyttoliuoksen perustana. Neste
on yleensi joko jokin pienimolekyylinen alkoholi (metano-
li, etanoli, propanoli), joka voidaan myds polttaa muotin
pinnalta kuivauksen aikana, tai vaihtoehtoisesti vesi. Vesi-
peitosteille suositellaan puhtaan, juomakelpoisen veden
kayttod veden epdpuhtauksista johtuvien peitosteen ominai-
suuksien muutosten vélttamiseksi.

Sopiva sideaine valitaan kantajanesteen, tulenkestdvin
materiaalin, ja myos muun kéytettdvin prosessin, esimer-
kiksi kuivausldmpétilojen, mukaan.

Vaihtoehtoja siis on tarjolla yllin kyllin. Tyypillisesti
peitoste ostetaan nykyddn valmiina, ja valinta tehdddn mui-
den muassa valun tyypin (paino, seindimivahvuudet..),
hiekkaseoksen (hiekkatyyppi, sideainetyyppi), ja aiemmin
havaittujen valuvirheiden perusteella. Kuitenkin riippumat-
ta kdytettdvistd peitosteesta, tulee paitsi peitosteen valin-
nassa, my0s peitosteen ominaisuuksien yllédpidosta muiden
arkirutiinien ohessa muistaa huolehtia riittdvissd méérin.
Peitosteen ylldpitomuistion voi aloittaa vaikka seuraavilla,
herra Linken esityksestd poimituilla ja hieman sovelletuilla
peukalosddnnoilld. Listaa voi laajentaa tarpeen mukaan oman
prosessin erityispiirteiden vaatimalla tavalla.

* Peitosteen tarkoitus ei ole korjata virheellisid muotteja/
keernoja. Peitosteen paksuus on niin pieni, ettei se riitd
korvaamaan puuttuvia hiekanjyvid. Tee siis parhaasi mukaan
hyvit muotit/keernat, ja peitosta ne.

» Noudata peitosteen kiytossi toimituspakkausten kohdalla
Last-in First-out — periaatetta, eli kdyt4 pisimpéin varastos-
sa seisseet peitosteet ensimmaéisena.

* Pid4 huoli peitosteastioiden asianmukaisen sdilytyksen
lisdksi myds peitosteen riittdvéstd sekoituksesta. Uutta
pakkausta tulee sekoittaa kohtuullisen pitk&én, véhintdénkin
puoli tuntia, ennen kéyttéd. Sekoitinpotkureiden tulee olla
etenkin siipien osalta hyvissd kunnossa (tulenkestivit aineet,
etenkin kvartsi, voivat kuluttaa niitd hyvinkin voimakkaas-
ti). Sekoittimien tulee ehdottomasti pyoriéd aina oikeaan
suuntaan (varmista valmistajalta)

* Tee peitosteelle kdytonaikaisia vélisekoituksia

* Peitosteen ominaisuuksien (ragjakauman ym.) muuttumi-
sen estamiseksi 414 kuitenkaan sekoita peitostetta jatkuvas-
ti. Esimerkiksi 5 min joka tunti voi olla sopiva kompromis-
si tasalaatuisuuden ja ominaisuuksien sdilymisen valilla

* Kastopeitostuksessa muotit/keernat tulee puhaltaa kunnol-
la puhtaaksi irtohiekasta — peitostetta ei saisi saastuttaa
muotti-/keernahiekalla. Etenkin kvartsihiekka zirkonipei-
tosteen seassa on ongelmallista, silld kvartsihiekan erotta-
minen peitostealtaasta on sangen vaikeaa. Peitosteessa on
mukana muottihiekkaa vastaavia raekokoja, minka lisaksi
kvartsi on selvisti zirkonia kevyempéi (ei painu kunnolla
altaan pohjalle).
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Tuorehiekan raaka-aineet ja
tuorehiekan optimaalinen ohjaus
Carl-Johan Nybergh / Oy Lux Ab

Referaatti: Ari Mourujérvi

Opintopéivien torstai iltapdivén kahvitauon jalkeen opinto-
paivéavielle esitelmoi Oy Lux Ab:n Carl-Johan Nybergh
aiheenaan Tuorchiekan raaka-aineet ja tuorchiekan optimaa-
linen ohjaus.

Ensimmdiset valurautavalut valettiin saveen tai savisi-
dottuun hiekkaan. Kun taas nykyisin suurin osa valurauta-
valuista valetaan bentoniitilla sidottuun kaavaushiekkaan.
Bentoniitin oivallisuutta sideaineena kuvastaa hyvin sen
aseman séilyminen, vaikka valukappaleille ja ymparistolle
asetetut vaatimukset ovat kasvaneet jatkuvasti. Tastd hyva-
ni esimerkkind ovat autoteollisuuden valut, jotka valetaan
lahes poikkeuksetta tuorehiekkamuotteihin.

Tuorehiekka koostuu kvartsihiekasta (73 %), palancesta
bentoniitista (10 %), aktiivibentoniitista (8 %), hiilipitoises-
ta materiaalista (4 %), vedesti (3 %) ja mineraaleista (2 %).
Tuorehiekan kdyton yksi tairkeimmistéd eduista on hieckan
kiertoprosessin tiiveys. Tuorehiekan valmistus alkaa kier-
tohiekan jalisdysaineiden annostuksella hiekansekoittimeen.
Sekoittunut hiekka automaattikaavataan, jonka jélkeen
muotti keernoitetaan. Valmis muotti kuljetetaan valulinjalle,
jossa muotti valetaan ja siirretddn jadhtymaén ja tyhjennet-
taviksi. Tyhjennyksen jidlkeen hiekka jddhdytetddn ja esi-
kostutetaan, jonka jalkeen hiekka kypsyy.

Bentoniitit ja niiden vaikutus tuorehiekkaan
Bentoniitti nimi juontaa juurensa Yhdysvaltain Wyoming
alueen Fort Benton vuorelle, jonka juurelta vuonna 1890
16ydettyd savea alettiin kutsua Bentoniitiksi. Nykyisin ben-
toniitilla tarkoitetaan savipohjaista kived, joka on syntynyt
vulkaanisen tuhkan rapautumisen seurauksena.

Bentoniitin erikoiset ominaisuudet ovat perdisin mont-
morilloniitti- savimineraalista, joka sai nimesté eteldrans-
kalaisen 16ytopaikkansa Montmorillonin mukaan. Montmo-
rilloniitti on monikerrossilikaatti, jonka ainutlaatuisiin
ominaisuuksiin kuuluu mineraalin turpoaminen vedessi
sekd mineraalin vilikerroksissa olevien kationien vaihto-
mahdollisuus.

Vaikka bentoniittia esiintyy maapallolla hyvin paljon,
niin eri esiintymien mineraloginen koostumus rajoittaa
kuitenkin sen teknisid kdyttémahdollisuuksia jonkin verran.
Euroopan tunnetuimmat bentoniittiesiintymit sijaitsevat
Kreikan Milos-saarella.

Milos-saarella bentoniittia louhitaan avolouhoksesta,
jonka jalkeen murska hienonnetaan ja aktivoidaan. Aktivoi-
tua bentoniittia kuivataan auringossa vuoden ajan, jolloin
siitd saadaan hyvin tasalaatuista. Bentoniittia valmistetaan
myos perinteiselld kaivostoiminnalla mm. Saksassa, Unka-
rissa ja Bulgariassa, mutta nédin valmistetulla bentoniitilla
on suuret laatuvaihtelut.

Teollisesti hy6dynnettdvad bentoniittia on kolmea eri
tyyppid: kalsiumbentoniitti, natriumbentoniitti sekd aktivoi-
tu kalsiumbentoniitti. Valimoteollisuus kéyttad 1dhes yksin-
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omaan aktivoitua kalsiumbentoniittia, jossa kalsiumbento-
niitin smektiittiryhmaén vélikerrosten ja - ionit ovat kor-
vattu aktivoinnin avulla -ioneilla, johtuen natriumin aikaan-
saamasta suuremmasta turpoamisesta. Aktivoidun kalsium-
bentoniitin ero natriumbentoniittiin on sen huokeammassa
hinnassa.

Bentoniitin kiytto teollisuudessa jactaan termisten- ja
turpoamisominaisuuksien perusteella. Termisten ominai-
suuksien perusteella sitd kéytetddn valimoiden kaavaushie-
kan, pellettien seké tulenkestdvien massojen sideaineena.
Turpoamisominaisuutta puolestaan hyédynnetddn mm.
ympdéristonsuojauksessa kaatopaikoilla, paperiteollisuudes-
sa sekd kissanhiekassa. Valimoiden kéytt6on tarkoitetun
bentoniitin tirkeimmét ominaisuudet ovat nopea sekd hyva
dispergointikyky, hyvi terminen kestidvyys seké hiekan
alhaiset lujuusominaisuudet valun jilkeen.

Esikostutus tehostaa bentoniitin dispergointikyky& mer-
kittdvisti, silld hickan kosteuspitoisuuden kasvu tiettyyn
madrddn asti nopeuttaa bentoniitin ’kauliintumista” hiek-
karakeiden pintaan myllyssd. My®s eri bentoniittilaaduilla
on todettu olevan selvii eroja mérkavetolujuudessa lampo-
tilasta riippuen.

Muottihickan aktiivibentoniittipitoisuus mééritetdin joko
metyleenisini- tai valonldpdisevyysmenetelmalld vertaile-
malla néytettd hiekkaseokseen, jonka aktiivibentoniittipi-
toisuus tunnetaan. Tuorehiekkojen aktiivibentoniittipitoisuus
on yleensd 6-10 %.

Hiililisaaineet ja niiden vaikutus tuorehiekkaan
Muottihiekkaan lisdtddn hiililisdainetta kiiltohiilikalvon
muodostamiseksi. Tdmén seurauksena sulan tunkeutumisen
hieckkaan sekd sula-muottireaktio estyvit. Samalla hiekan
juoksevuus paranee ja hickan kosteuspitoisuutta voidaan
alentaa. Hiililisdaineen vaikutuksesta bentoniitin dispergoin-
ti nopeutuu ja valuvirheiden méari alenee. Hiililisdaineen
valintaan vaikuttaa koko valimon kaavausprosessi, kuten mm.
kaavauskoneen tyyppi, hieckan sekoitusajat, valukappaleiden
vaativuusaste, keernahiekan racjakauma sekd -méaara.

Prosessihiilipohjaisilla hiililisdaineilla on useita merkit-
tdvid etuja perinteisiin hiililisdaineisiin verrattuna. Proses-
sihiilipohjaiset hiililisdaineet mm. nopeuttavat bentoniitin
dispergointia, vihentdvét bentoniitin ominaistarvetta, pie-
nentdvit hiekan kosteuspitoisuuden tarpeen jopa 3 %:iin,
parantavat hiekan juoksevuutta, alentavat hiilen tarvetta
hickassa sekd helpottavat valukaasujen koostumuksen
kontrollointia. Prosessihiilitutkimukset ovat myos osoitta-
neet, ettd koekappaleiden paino-, markévetolujuus-, halkai-
sulujuus- sekéd halkaisu-puristuslujuussuhde nousevat pro-
sessihiilen vaikutuksesta.

Tuorehiekan seuranta ja ohjaus

Valujen onnistumiseksi ja tasaisen laadun saavuttamiseksi
tuorchiekan laatua seurataan ja ohjataan mm. aktiivibento-
niittipitoisuutta, liete- ja hiilipitoisuutta sekd hehkutushévi-
0itd seuraamalla. Seula-analyysilld pyritddn varmistamaan
+0,09 mm:n seulajddma kiinnipureutumista vastaan. Muita
seurattavia muuttujia ovat kaasunldpdisevyys, halkaisu- ja
puristuslujuus, koekappaleen paino seké jadhdytetyn kier-
tohiekan kosteus.
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Ylivoimainen aloitus — Uusien STELEX PrO

Sulkeumnat — Meripihkassa sulkeumat ovat
lahes mittaamattoman arvokkaita.
Valukappaleissa ne ainoastaan huonontavat
laatua ja nostavat kustannuksia.

pieni, mika laajentaa niiden kayttdaluetta ja
mahdollistaa normaalien valulampotilojen

Suurempi joustavuus — STELEX PrO suodattimilla Parempi suorituskyky — STELEX PrO

on perinteisia zirkoni-pohjaisia tuotteita suurempi suodattimet poistavat sulkeumia ja tasaavat
suodatuskyky ja ne voidaan sijoittaa vapaammin. virtausta parhaalla mahdollisella tavalla,
Lisdksi ne mahdollistavat normaalia hienojakoisem- koska suodatimet voidaan sijoittaa muotissa
man suodattimen kayton. Ighelle valukappaletta.

Alhaisemmat kustannukset —
Tuloksena on puhtaamgpi, hyvalaatuinen
valukappale merkittavasti alhaisemmilla
korjaus- ja hylkayskustannuksilla.

Lisdtietoja kattavasta suodatin ja Ota yhteys omaan myyntie-
suorakaato tekniikastamme, joka dustajaamme Suomessa

helpottaa teitd parantamaan _ Foseco AB
laatuanne ja laskemaan Gunnar Nordguist
kustannuksianne saat osoitteesta Puh. 040 500 96 75

gunnar. nordqvist@foseco.com

www.foseco.se tai soittamalla
numeroon +358 40 500 96 75 F 0 S E c 0 SITOUTUMISTA VALIMOIHIN

Metallin kasittely | Suodattimet Syotot Peitosteet Sideaineet Senkan vuoraukset |
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maailmalta

Poimintoja
Giesserei-lehdesta
35. jakso

Paavo Tennila
|

Ensimmainen
5 MW:n tuulivoimala
avomerelle

Giesserei-lehden numerossa 10/2006
kerrottiin, ettd saksalainen tuulivoima-
loiden valmistaja REpower Systems
on pystyttdnyt ensimméisen kahdesta
5 MW:n tuulivoimalasta Skotlannin
merelle 25 kilometrin pa&hén Nigg’in
satamakaupungista, kuva 1. Toimitus
kuuluu EU:n tukemaan 30 miljoonan
euron projektiin. Voimala, joka on
ankkuroitu 44 metrin syvyyteen, on
ensimméinen avomerelle sijoitettu 5
MW:n tuulivoimala. Toinen saman
kokoinen voimala asennetaan valitto-
misti ensimmadisen jdlkeen. Voimalat
tullaan uutisen mukaan liittdméén ol-
jynporauslautta Beatrice Alphan virta-
verkkoon vuoden 2006 loppuun men-
nessd. Yhtiolld on tarkoitus asentaa
seuraavat kaksi tuulivoimalaa Cuxha-
veniin.

Masuunin puhallin
tayttanyt 175 vuotta

Giesserei-lehden numerossa 10/2006
kerrottiin, ettd vesivoimalla toiminut
masuunin puhallin, kuva 2, on tiyttanyt
175 vuotta. Valurautarakenteinen pu-
hallin otettiin kdytt66n Halsbriicker
Hiittenwerkessd vuonna 1831. My6-
hemmin sama puhallin toimi muissakin
masuunilaitoksissa aina vuoteen 1925
saakka. Puhaltimen teho oli 14 hv ja
se tuotti ilmaa 45,5 m3 minuutissa.
Taméi 7,5 metrid korkea rautavalun - -
mestarindyte on yleisén néhtivissd E - ey W g £ i
”Alte Elisabeth” -kaivoksen pihassa :
Freibergissa. Kuva 2. Valurautaisen masuunipuhaltimen malli.
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Berliini siirtyi
vetybussikauteen

Giesserei-lehden numerossa 10/2006
kerrottiin, ettd Berliinin litkennelaitos,
BVG on ottanut kiyttoon kaksi yksi-
kerroksista 12 metrin pituista MAN -
vetybussia, kuva 3. Tulevina kahtena
vuotena BVG tulee saamaan 14 vety-
moottorilla toimivaa bussia lisdi. Sil-
loin Berliinill4 tulee olemaan maailman
suurin vetybussivarikko. Miinchen on
ollut Berliinié edelld vetybussien han-
kinnassa. Miinchenin lentokentidn
alueella on toiminut kolme MAN -ve-
tybussia jo vuodesta 1999 ldhtien.
Niilld on ajettu tdhdn mennessi jo 450
000 kilometrid. Vuonna 2005 hankittiin
kaksi vetybussia lisdd, joista toisessa
on polttoainekennoa kayttiava hybridi-
jérjestelma.

Automaattinen
DISA-kaavauskoneen
muotintarkastus-
jarjestelma

Dick von Stein inspectomation GmbH:
sta, Guido Siebecker Gebr. Gienanth-
Eisenberg GmbH:n valimosta sekd Kurt
Larsen DISA Industries A/S:std kertoi-
vat Giesserei-lehden numerossa
10/2006 otsikkoaiheesta mm. seuraa-
vaa:

DISA-muottien virheettomyyttd on
melko vaikea todeta. Tahtiajat ovat
nopeita ja kaavauskoneen muottikam-
mio on ahdas. Muottien visuaalinen
tarkastus jdd useimmiten pistokokeiden
varaan. Muottien virheellisyys havai-
taan tavallisesti vasta jalkeenpédin joko
muottien vuotamisesta tai valukappa-
leiden vioista.

Automaattiselle muottien tarkastuk-
selle on tarvetta DISA-kaavauskoneis-
sa. Saksalainen yritys inspectomation
GmbH kertoi kehittdmastidn automaat-
tisesta keernojen ja muottien visuaali-
sesta tarkastusmenetelmistid, Core
Vision Systems’istd vaakasuorissa
kaavauskoneissa Giesserei-Praxis -
lehdessé jo vuonna 2000. Nyt laitteisto
on sovellettu myds DISA-muoteissa
kaytettaviksi. Uusijarjestelmé on ollut
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Kuva 3. Berliinin liikennelaitokset tilaamat kaksi vetybussia.

Valkoinen tai
yksivarinen
valaisin

/&\

Punainen,

vihred ja ®

sininen
valaisin

Kuva 4. DISA-muottien automaattisen visuaalisen tarkastuksen kaavio.

kaytossd Gebr. Gienanth-Eisenbergin
valimossa vuoden ajan ja sen katsotaan
olevan valmis sarjatuotantoon.
Kuvassa 4 on uuden automaattisen
visuaalisen jdrjestelmin periaatekaa-
vio. Kiintedn muotinpuoliskon muo-
dostamaa muottikuviota tarkastellaan
kolmen virillisen valaisimen, punaisen,
vihredn ja sinisen antamassa valaistuk-
sessa. Virikamera tallentaa yhdelld
kertaa eri vdrien muodostaman kuva-
aineiston, jonka tietokoneohjelma
erottelee ja tarkastelee kutakin vério-
siota erikseen. Kuvissa on kolmiulot-
teista informaatiota, joka antaa mah-
dollisimman tarkan tuloksen. Kéanty-
vian mallinpuoliskon muodostamaa
muottikuvioita ei kuvata, vaan kuva
otetaan mallin pintaan mahdollisesti
tarttuneesta hiekasta. Mustan hiekan ja

Monokromaattinen
kamera

Valkoinen tai
/ ® \ yksivérinen

valaisin

mallilaatan vélinen kontrasti on niin
suuri, etti monokromaattinen valaistus
riittdd. DISA-sovellusta varten taytyi
kehittdd hyvin pienid ja tehokkaita
LED-valaisimia, jotta lyhyet alle 100
ms valotusajat ovat mahdollisia. Lamp-
pujen sddstamiseksi nithin kytketddn
virta vain kuvaushetkelld. Ndin on
paésty vuosien kestoaikoihin.
Kuva-aineistoakisitteleva ohjelmis-
to, Vision-CM-Modul kehitettiin yh-
teistoiminnassa DISA:n kanssa. Ku-
vassa 5 on vasemmalla ylhélla kuva
kadntyvéstd mallinpuoliskosta, johon
on tarttunut keskinavan polvana. Oi-
kealla ylh&élld on vertailukuva ja al-
haalla vasemmallakuva, joka ilmoittaa
vian vakavuusasteen vertailukuvan ja
ohjelmaan sy6tetyn suurimman sallitun
vikakoon mukaan. Vakavien vikojen,
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Kuva 5. DISA-muottien automaattisen visuaalisen tarkastuslaitteen ohjaustaulu.

kuten keernojen tai suodattimien puut-
tumisen tai muotin reunojen murtumi-
sen esiintyessd jarjestelma pysédyttda
kaavauskoneen toiminnan.

Valimon kokemusten mukaan jar-
jestelmi toimii aiheuttamatta tahtiai-
kojen pidentymisti. Jarjestelmad havait-
see varmuudella yli 5 mm kokoiset
hiekkaviat. Hiekan tarttumisesta aiheu-
tuneet hylkyvalut samoin kuin lisétyo6t
jélkikasittelyssd ovat vihentyneet sel-
visti. Tuottavuus on parantunut mm.
sen vuoksi, ettd vuotavien muottien
syntyminen on estetty.

REACH tulee

Christina Messner, Wirtschaftsvereini-
gung Metalle, Berlin, kertoi Giesserei-
lehden numerossa 10/2006 otsikkoai-
heesta mm. seuraavaa:

REACH on EU:n uuden kemikaali-
sdddoston lyhennenimi ja se viittaa
sanoihin rekisterdinti, evaluointi, auk-
torisointi ja kemikaalit. Uuden jérjes-
telmén piiriin tulevat kuulumaan kaik-
ki yritykset, jotka toimivat erilaisten
kemiallisten aineiden valmistajina,
maahantuojina tai kayttdjind. Kirjoit-
tajan mukaan sdddoston vaikutukset
tulevat olemaan valtavat Euroopan
talousalueella.

REACH -jérjestelmén tarkoituksena
sanotaan olevan suojella ihmisti ja
ympéristoa erilaisten kemiallisten ai-
neiden vaikutuksilta kustannustehok-
kaasti ja epdbyrokraattisesti. PA4amaa-
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rdnd on myos sdilyttdd teollisuuden
kilpailukyky Euroopassa.

Vuodesta 2002 ldhtien on kidyty
kiivasta keskustelua siitd, mitkd kaikki
materiaalittulevatkuulumaan REACH-
sdddoston piiriin. On haluttu valttaa
paillekkdisyyksid mm. sellaisten vaa-
rallisten materiaalien osalta, joiden
kayttod jo nyt sddnnostellddn. Toisaal-
ta on haluttu rajata REACH’in ulko-
puolelle mm. jétteet ja luonnon aineet.
On keskusteltu mm. siitd, kuuluvatko
malmit ja rikasteet REACH’in piiriin
vai eivit.

Helsinkiin sijoitettu EU:n kemikaa-
livirasto tulee vaatimaan tietoja sitd
tarkemmin kuta suuremmat myynti- tai
kayttomadrit ovat maahantuojaa tai
kayttdjad kohti. Materiaaleja, joita
tuotetaan tai tuodaan yli 1000 tonnia
vuodessa, kuten metalleja ja metalli-
yhdisteitd, tulevat koskemaan tiukim-
mat sd@dnnot. Metalliteollisuudessa on
odotettavissa entistd laajempia riskien
kartoituksia mm. sellaisten metallien
kuten sinkin, nikkelin, kadmiumin,
lyijyn ja kuparin osalta.

Tarvittavien selvitysten laatimisek-
si ja kustantamiseksi on teollisuuden
eri haarojen syytd perustaa materiaali-
kohtaisia konsortioita. Materiaaleille,
joita tuotetaan tai tuodaan yli 1000
tonnia vuodessa, tullaan antamaan ly-
hyimpi4, noin kolmen vuoden maéra-
aikojaselvitysten tekemiseen jérjestel-
mén voimaanastumisesta lukien, jonka
on tarkoitus tapahtua vuonna 2010.
Toistaiseksi ei ole tiedossa, mitkd

Kuva 6. Saksalais-englantilainen kirja
ympéristohallintamenetelmista.

kaikki materiaalit joutuvat lupamenet-
telyn piiriin. Tdhén ryhméén kuuluvat
mm. sy0pai ja perimdmuutoksia aihe-
uttavat aineet. Kaikissa tapauksissa
jérjestelmén kdyttoonotto tulee aiheut-
tamaan yrityksille lisdtoité ja kustan-
nuksia. Kirjoittajan nikemyksen mu-
kaan pienet ja keskisuuret yritykset
tuskin pystyvét tayttamain REACH’in
vaatimuksia ilman yhteistoimintaa.

Kirja ymparistohallin-
tamenetelmista

Giesserei-lehden numerossa 10/2006
kerrottiin uudesta DIN-kirjasta, joka
koskee ympéristéhallintamenetelmi,
kuva 6. Kirjassa vertaillaan ja seloste-
taan DIN EN ISO -standardin 14 001
vuosien 1996 ja 2005 painoksia. Jul-
kaisu on kaksikielinen englanti/saksa.
Kirjan koko on A5 ja se sisdltdad 152
sivua. Kirjan hinta on 34 euroa ja sen
on julkaissut Beuth Verlag GmbH,
Berlin.

Onttoja painevaluosia
kaasuinjektiolla

Lothar H. Kallien, Thomas Weidler ja
Christian Herman Aalenin yliopistosta
ja Ulrich Stieler Stieler Kunsstoff Ser-
vie GmbH:sta kertoivat Giesserei-leh-
dennumerossa 11/2006 otsikkoaihees-
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ta mm. seuraavaa:

Muovien ruiskuvalu muistuttaa
monessa suhteessa metallien paineva-
lua. Muoviosien ruiskuvalussa kaasuin-
jektio on nykyisin jo koeteltua tekniik-
kaa. Kuvassa 7 on esimerkki talld
tekniikalla valmistetusta lasikuituvah-
visteisesta henkildauton ovenrivasta.
Siind ndkyvi ontelo on saatu aikaan

kaasuinjektiolla. Kuva 7. Kaasuinjektion avulla valmistettu lasikuituvahvisteinen henkildauton ovenripa.
Paksuseindméisten muoviosien

valmistus tavanomaisella ruiskuvalul-
la on vaikeaa monesta syystid. Muovien . -

huono limménjohtavuus johtaa pitkiin | Muotitila |
jdhmettymisaikoihin ja hitaisiin tahti- r

aikoihin. Kutistumat, joita ei aina Alkuasento
voida postaajélkipuristuksella, johtavat \ /
painumiin. Lujuutta lisdévét rivat voi-
vat my0s aiheuttaa painumia ripojen
vastakkaisilla pinnoilla. Niit4d vaike-

Suulin
+

Muotti taytetaan osittain

uksia voidaan torjua kaasuinjektiome- Suutin suljetaan
netelmélld ja sddstdd lisdksi raaka-ai- \ / 4
netta.

Kutistumavikojen torjumisen lisék-
si kaasuinjektiomenetelmén etuna on, 4 Kaasunpaine
ettd voidaan kiy!tdd pienempid painei- Kaasuinjektio aloitetaan ja sularintama etenee
ta kuin tavanomaisessa ruiskuvalutek-
niikassa. Koneiden sulkuvoiman tarve \ / ¢

on silloin pienempi samoin kuin muot- M
teihin kohdistuva rasitus. Tavanomai-

sessa ruiskuvalussa tarvitaan jopa 800
baarin paineita. Kaasuinjektiota kay-
tettidessé riittid enimmilldsin 200 baarin \ / i
paine. Kuva 8 esittid yleisintd muovi-
en ruiskuvalussa kéytettdvad kaasuin-
jektiotapaa, ns. osatdyttomenetelmaa.

Kaasuinjektiomenetelméin sovelta-
misessa metallien painevaluun on Kaasunpaine poistetaan ja kone palautetaan alkuasentoon
monia vaikeuksia. Esim. polyamideja
ruiskuvalettaessa laimpdtilat ovat 300~ Kuva 8. Osatayttémenetelmé kaytettaessa kaasuinjektiota muovien ruiskuvalussa.
320 °C. Naissi lampotiloissa voidaan
hyvin kéyttds terdksisid injektoreja.
Sinkkiseosten painevalussa lampdtilat
ovat 420°C luokkaa, mutta alumiini- ja
magnesiumvalussa 700 °C saakka.
Sula alumiini syovyttdd lisaksi terdk-
sisid injektoreja. Sovellettaessa kaa-
suinjektoritekniikkaa alumiinien pai-
nevaluun on kiytettdvit keraamisia
injektoreja.

Muovit jahmettyvét hitaasti huonon
lammonjohtavuuden vuoksi. Kaasuin-
jektioon on aikaa noin 10 sekuntia
ennen muovin lopullista jahmettymis-
td. Metallien painevalussa vastaava
aika on 1,5-2 sekuntia. Se asettaa suu-
ria vaatimuksia kaasun annostimille.

Kaasuinjektiota kokeiltiin ensim-
mdiseksi sinkkiseosten painevaluun.
Kuva9 esittdd sinkkiseoksestavalettua  Kuva 10. Kaasuinjektion avulla magnesiumseoksesta painevalettu henkiléauton ovenripa. Jatkuu

¢ ra
Kaasunpaine on toiminnassa jalkipuristuksen toteuttamiseksi

-

Sula tdyletadn uudelleen * Kaasun talteenotto
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henkil6auton ovenripaa. Kaasuinjek-
tiolla aikaan saatu ontelo on pinnaltaan
tasainen lukuun ottamatta kuvan oike-
aareunaa. Siind olevien epamairdisten
huokosten katsotaan johtuneen injek-
tiokaasun pyorteisestd virtauksesta.
Sitd aiotaan torjua siirtdmalld kaasuin-
jektori varsinaisen muottitilan ulkopuo-
lelle. Kuva 10 esittié kaasuinjektiotek-
niikalla painevalettua magnesiu-
mosaa.

Ensimmadiset kaasuinjektiolla tehdyt
painevalukokeet osoittavat, ettd mene-
telma on sovellettavissa myos metalli-
en painevaluun. Paljon tutkimusty6ta
tarvitaan kuitenkin etenkin kaasun
annostimissa ennen kuin kaasuinjek-
tiotekniikka on painevalussa tuotanto-
kelpoinen menetelma.

CADI —
uusi raaka-aine

Giesserei-lehden numerossa 12/2006
oliartikkeli otsikkoaiheesta. Artikkelin
kirjoittaja oli Arron Rimmer ADI Tre-
atment Ltd:std Iso-Britanniasta ja
saksankielisen version oli laatinut Ul-
rich Becker.

ADI eli austemperoitu pallogafiitti-
rauta on jo yleisesti tunnettu raaka-
aine. Sen pohjalta on nyt kehitetty
uusiraaka-aine, jolle on annettu nimek-
si CADI — karbidinen austemperoitu
pallografiittirauta. Uudella valurauta-
lajilla on pyritty parantamaan ADI:n
kulumiskestidvyyttd mm maansiirtoko-
neiden kulutusosissa.

CADI:n mikrorakenteesta saadaan
karbidinen, kun siihen lisitiddn karbi-
deja suosivia seosaineita, kromia,
molybdeeni ja titaania. Liséksi karbi-
dista rakennetta edistetdédn sopivalla
ymppéykselld ja jahmettymisen ohja-
uksella. Kuva 11 esittdd CADI:n lam-
pokdsittelyssad kdytettavad jarjestelmaa.
A = austenointiuuni, jossa on kattopu-
hallin, B = puhdistuskammio, C =
suljettu siirtokammio, D = suolakyl-
pyuuni. Suolakylpyné toimii nitraatti/
nitriitti-seos, jonka ldmpétila on 230—
400 °C kasiteltdvien kappaleiden vaa-
timusten mukaan. Jdghdytystd voidaan
tehostaa paksuseindmadisid valuja var-
ten lisddmailld suolaseokseen vettd.
Silloin voidaan tinkid kupari- ja moly-
bdeenipitoisuuksista.

Kuva 12 esittéd tyypillisti CADIL:n
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Kuva 11. CADI-raudan ldmpokasittelyssé kéytettavén laitteiston kaavio.

Kuva 12. Tyypillinen CADI-raudan I&mpékésittelyn kulku.
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Kuva 13. CADI-raudan mikrorakenne, jossa on grafiittipalloja ja karbideja.
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Kuva 14. Painevalettu vaihteistokotelo laser-
skannauksen avulla toteutettavassa mitta- ja
pinnanlaatutarkastuksessa.

VALIMOVIESTI 1 @ 2007

lampokésittelyn kulkua ja kuva 12
saatavaa mikrorakennetta. CADI:n
hyvé kulumiskestdvyys on todettu
laajoissa kdytinnon kokeissa. Kun
NiHardin kulumiskestavyyttd merkit-
tiin luvulla 1, sai ADI arvon 0,76,
CADI sai arvon 1,15 ja 22 % Cr sisél-
tanyt kovavalurauta arvon 2,0.

Uusi alumiinikirja
Aluminium Schlissel /
Key to Aluminium
Alloys

Giesserei-lehden numerossa 12/2006
olleenuutisen mukaan uusikirja ilmes-
tyy kaksikielisend, saksa/englanti. Se
sisdltdd 608 sivua. Hinta on melko
korkea, 276 euroa. Kirja sisdltds vii-
meisimmét saksalaiset jakansainvéliset
standardit ja vertailee niitd aikaisempiin
standardeihin. Julkaisu selvittdd alu-
miiniseosten merkintéjarjestelmét seka
toimitusmuodot. Teos kertoo alumiini-
seosten mekaaniset, fysikaaliset ja
teknologiset ominaisuudet. Lisdtietoja
saa osoitteesta:

Aluminium-Verlag Marketing &
Kommunikation GmbH,
Aachener Strasse 172

40223 Diisseldorf

puh. (0211) 1591-371, fax -379

Tarkkaa mittausta

Giesserei-lehden numerossa 1/2007
esitettiin kuukauden kuvana kaunis
virivalokuva, joka on ohessa musta-
valkoisena, kuva 14. Kuva esittdi
painevaluna valmistettua vaihteistoko-
teloa automaattisessa mitta- ja pinnan-
laatutarkastuksessa. Kotelon on valanut
Georg Fischer GmbH:n Werdohl’in
valimo. Tilaaja on ZF vaihteistotehdas,
Friedrichshafen. Tarkastuslaitteen on
toimittanut inspectomation GmbH,
jokanimensakirjoitustavasta padtellen
aikoo saada saksankielestd poistetuksi
paitsi substantiivien my0s erisnimien
kirjoittamisen isolla alkukirjaimella.
Kuvan laitteessa valun mittojen ja pin-
nanlaadun tarkastus perustuu laser-kol-
mioskannaukseen ja 3D-kameraan.
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Kuva 15. Alumiiniseoksesta painevalettu pakokaasun ja&hdytin.

Alumiiniseoksesta
painevalettu
pakokaasun jaahdytin

Giesserei-lehden numerossa 1/2007
kerrottiin alumiiniseoksesta valetusta
pakokaasun jadghdyttimestd, kuva 15.
Pierburg GmbH on myynyt titi paten-
toimaansa dieselmoottorin pakokaasun
jadhdytintd jo 300 miljoonan euron
arvosta kolmelle suurelle eurooppalai-
selle autotehtaalle. Verrattuna tahén
saakka kdytettyihin jaloterdslevystd
hitsattuihin jaghdyttimiin valettu jadh-
dytin on halvempi valmistaa ja kevy-
empi. Uusi jadhdytin on tehokkaampi
kuin vanha, koska alumiinin limmon-
johtavuus on huomattavasti parempi
kuin jaloterdksen. Uusi jadhdytin alen-
taa pakokaasujen lampdtilaa jopa 600
°C ja alentaa oleellisesti sekd paloldm-
potilaa ettd typpiemissioita.

GIESSEREI-Jahrbuch
2007 on ilmestynyt

Giesserei-lehden numerossa 1/2007
kerrottiin, ettéd tuttu vuosikirjaonjélleen
ilmestynyt. Teokseen kuuluu kaksi
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nidettd. Ensimmaiinen nide sisdltdd
tuhdin paketin teknisti tietoa. Toisessa
niteesséd on toimittajaluettelo. Ensim-
maéisen nide esittelee valuraaka-aineita
otsikoilla rauta- ja terdsvalu, kevytme-
tallivalu, kuparivaluraaka-aineet.
Seuraavana aiheryhméné ovat valume-
netelmiit ja laitteet, tuotantotekniikka
ja tydn organisointi seké tyo- ja ympé-
risténsuojelu. Vuosikirjan koko on 14,8
x 21 cm ja se kidsittdd yhteensd 878
sivua. Hinta on 31 euroa ja molemmat
niteet on tilattava yhdessa. Tilausosoi-
te on:

Giesserei-Verlag GmbH

Postfach 102532

D-40016 Duisseldorf

Puh +49 (0)211 6707-561

Fax +49 (0)211 6707-582

E-mail annette.engels @stahleisen.de

Ennakkotietoja
GIFA, METEC,
THERMPROCESS ja
NEWCAST-messuista

Giesserei-lehden numerossa 1/2007 oli
ensimmadisen kerran yleisid ennakko-
tietoja yllimainituista messuista. Li-

siksi Messe Diisseldorfja VDG, Verein
Deutscher Giessereifachleute, (Saksan
Valimomiesyhdistys) jérjestivét poh-
joismaiselle alan lehdistolle tiedotus-
tilaisuuden Tukholmassa 31.1.2007.
Tamaén kirjoittajalla oli tilaisuus olla
lasnd Valimoviestin edustajana.

GIFA jarjestetdan nyt 11. kerran.
Ensimmaiset GIFA-messut jérjestettiin
vuonna 1956 Diisseldorfin kantakau-
pungissa Rheinin rannalla sijainneessa
messurakennuksessa. 1970-luvulla
GIFA siirtyi nykyiselle messualueelle,
jota aluksi kutsuttiin nimelld Neue
Messe. Vuoden 2003 GIFA-messuihin
osallistui 51 269 kévijdid ja GIFA on
vakiinnuttanut paikkansa ehdottomas-
ti tairkeimpéna valimoalan tapahtuma-
na maailmassa. Kaikkiin neljiin mes-
suihin, GIFA, METEC, THERMPRO-
CESS jaNEWCAST osallistui vuonna
2003 yhteensd 71 500 kavijaa 84:sta
maasta. Niytteille asettajia oli 43:sta
maasta. Ndma madratrikotaan varmas-
ti tind vuonna.

VDG:n toimitusjohtaja, tohtori
Gotthard Wolf, joka aikoinaan evaluoi
MET:in Valimoiden toimialaryhmén
teknologiaohjelman, mééritteli Tukhol-
man tiedotustilaisuudessa valimoteol-
lisuuden painopistealueiksi ldhitulevai-
suudessa seuraavat:
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— Valimoprosessien automatisointi
jatkuu edelleen

— Valmistusajat lyhenevit it-teknii-
kan sovellusten ansiosta (mm. simu-
lointi)

— Valukappaleiden muodot tulevat
yhid monimutkaisemmiksi

— Valettujen materiaalien ominaisuu-
det kehittyvit edelleen

— Tuotannon jalostusaste kohoaa
jatkuvasti (valujen jalkikésittely,
systeemien toimitus)

— Ympdéristoystavillisyydelld on yha
tarkedmpi asema

— Energian korkea hinta pakottaa
tehostamaan energian kiayton valvon-
taa ja ohjausta.

Némaé trendit heijastuvat varmasti myos
tulevilla GIFA-messuilla esiteltdviin
koneisiin, laitteisiin, menetelmiin ja
materiaaleihin samoin kuin messujen
yhteydessé pidettivdssd Maailman
Valimoliiton, WFO:n Technical

Forum’issa kisiteltdviin aiheisiin.
Tukholman tiedotustilaisuudessa ker-
rottiin, ettd esitelméit pidetddn tdlla
kertaa vilittomasti ndyttelyhallien
yhteydessi eikd enéi erillisessd kong-
ressitilassa, mikd helpottaa kdyntid
niissa.

Valutuotteiden katselmus NEW-
CAST jérjestetddn nyt toisen kerran.
Sen saavuttamasta suosiosta kertoo se,
ettd tammikuun loppuun mennessé oli
varattujo yhtd paljon nayttelytilaa kuin
vuoden 2003 NEWCAST issa oli yh-
teensd. Niytteilleasettajiaoli255 vuon-
na 2003 ja he edustivat 29 maata.

METEC-nédyttely on mydskin maa-
ilman suurin omalla metallurgian
alueellaan. METEC’issé on koneiden
ja laitteiden ohella nyt ensi kerran
metallurgisen teollisuuden, terésteolli-
suuden ja ei-rautametallien valmista-
jientuotteiden esittelyd Metal Plazassa
NEWCAST’in tapaan. Tuotteiden li-
siksi sielld esitellddan myds alan kaup-

paa ja logistiikkajarjestelyja.

THERMPROCESS-néyttely esitte-
lee kuten ennenkin kaikkien metallisten
raaka-aineiden sulatukseen, kuumen-
nukseen ja lampokasittelyihin kdytet-
tdvid uuneja, laitteita ja menetelmia.

Messujen aikana 12.-16.6.2007 il-
mestyy messualueella joka péivi tie-
dotuslehti "messe daily”. Giesserei-
lehdessd 1/2007 olleesta ilmoituksesta
ei kdynyt ilmi, ilmestyyko lehti vain
saksankielisend.

Pieni sdédstovihje messukévijoille:
Kaikilla neljillda messuilla kdyntiin
oikeuttava pdivilippu on melko kallis,
40 euroa. Internetisté sen saa kuitenkin
hintaan 30 euroa. Koko messujen ajan
kelpaava yleislippu maksaa paikan
pééltd ostettuna 100 euroa, mutta in-
ternetin kautta sen saa 90 eurolla.
Messujen internet-sivujen osoite on
www.gmtn.de.

Myos www.gifa.de toimii.

istusta

Artekno-Metalli Oy
+ Erkki Himaladinen
+  Aakkulantie 46

+ puh +358 3 2447600
+  fax+358 3 2447612

1allien CAD/CAM pohjaista
pssdmme Kaksi 5-akselisesti

Avia jyrsinkonetta liikealueeltaan
0*4500%1500 ja 5200%*2800*1300

mallit ovat erikoisalaamme

* 36220 KANGASALA

* E-mail erkki.hamalainen@saarioinen.fi

Artekno-Metalli Oy Malliosasto
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metallurgin palsta 5.

Epaedulliset
grafiittimuodot
pallografiittiraudalla

Edellisessa kirjoituksessa tarkasteltiin chunky-
grafiittia. Tassa artikkelissa tarkastelemme
pallografiittiraudalla esiintyvia muita
epatavallisia ja -edullisia grafiittimuotoja,
joita ovat mm. spiky-, rajahtanyt ja vermiku-
laarinen grafiitti.

Spiky-grafiitti

Spiky-grafiitti on kiusallinen, mutta ei ehki niin yleinen
grafiittimuoto pallografiittiraudoilla kuin edelliselld kerral-
lakasitelty chunky-grafiitti. Joka tapauksessa spiky-grafiitin
vaikutukset mekaanisiin ominaisuuksiin ovat véhintdankin
yhtéd epdedullisia kuin chunky-grafiitilla. Vaikutus johtuu
spiky-grafiitin voimakkaasta lovivaikutuksesta. Kuvassa 1
on esitetty spiky-grafiitin rakennetta.

Spiky-grafiitin muodostumismekanismia ei tdysin tun-
neta, mutta haitallisten aineiden kuten lyijyn esiintymiselld
sulassa on vaikutusta. Spiky-grafiittia tavataan useimmiten
konvertterirautojen yhteydessé. Yksinkertaisin tapa estdi
Spiky-grafiitin esiintymistd on kdyttdd harvinaisia maame-
talleja siséltdvad ymppdéysainetta, silld maametallit neutra-
lisoivat haitallisten aineiden kuten lyijyn, vismutin, titaanin
ja antimonin vaikutuksia.

Rajahtanyt grafiitti

Kuvassa 3 on esitetty rdjahtanyttd pallografiittia, joka ni-
mensd mukaisesti ndyttad siltd, kuin grafiittipallot olisivat
rdjdhténeet. Yleisin syy rdjéhténeen grafiitin esiintymiseen
on liiallinen maametallien kdytto tai esiintyminen sulassa.
Yleisimmit MgFeSi-palloutusaineet sisédltdvit joitakin
harvinaisia maametalleja kuten ceriumia, lantaniumia, neo-
dyymia ja niin edelleen.

Harvinaisten maametallien kdytt6 perustuu ennen kaikkea
niiden hyviin ominaisuuksin oikeilla pitoisuuksilla kéytet-
tynd. Ne tehostavat magnesiumin vaikutusta, toimivat
ydintdjind ja neutraloivat haitallisten aineiden vaikutusta
kuten jo aiemmin mainittiin. Liiallinen kéytto johtaa kui-
tenkin rdjahtdneen grafiitiin esiintymiseen, etenkin jos
kaytetddn erittdin puhtaita sulatuksen raaka-aineita, joissa
on vihin epédpuhtaus ja haitta-aineita. Erityisesti huolelli-
suutta tulee noudattaa induktiosulatuksessa, jossa maame-
tallit saattavat padstéd rikastumaan kédytettdvain kiertoro-
muun.
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Kuva 3. 3D-kuva syovytetysta ndytteestd, jossa vermikulaarista/tylppa-
grafiittia.
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Eutektinen reaktio Jihmet
tynyt

Esi eutekti

Kuva 4. ltofucin mukaan austeniittisellissa olevat sulat kanavat saavat
grafiitin kasvamaan vermikulaarisesti.

Réjdhtényttd grafiittia esiintyy tyypillisimmin paksuissa
seindmissd, jotka ovat saaneet jadhtya hitaasti tai sulilla,
joissa on ollut erittdin korkea hiiliekvivalentti. T4ll4 kohdin
rdjdhtdneen grafiitin esiintymiselld on yhtymékohtia chunky-
grafiitin muodostumiseen.

Mikali valukappaleissa esiintyy rdjahtanyttd grafiittia,
helpoin tapa selvittdd, ettd onko kyseessé liialliset maame-
tallipitoisuudet kiertoromussa vai késittelyaineessa, on
tehdd panos puhtaasta harkkoraudasta ja terdsilpusta kédyt-
tden maametallitonta magnesiumlisdainetta. Pelkka sulatu-
sanalyysien tutkiminen ei vélttimaitta tuo selvyytta, silla
harvinaisten maametallien haitalliset vaikutukset saattavat
tulla esiin jo niin pienilld pitoisuuksilla, ettd niiden analy-
sointi tarkasti ja luotettavasti ei ole mahdollista nykyisilld
vélineilld.

Vermikulaarinen grafiitti

Vermikulaarisen/tylppé-grafiitin esiintyminen on joissakin
tapauksissa toivottua, sillé siind yhdistyvét sekd pallografii-
tin ettd suomugrafiitin suotuisia materiaaliominaisuuksia,
mutta esiintyessdin pallografiitissa kyseinen grafiittimuoto
on mitéd epdtoivotuin, silld se heikentdd huomattavasti pal-
lografiitin mekaanisia ominaisuuksia etenkin sitkeyttd.
Kuvassa 3 on esitetty vermikulaarisen/ tylppa-grafiitin ra-
kennetta.

Vermikulaarisen/tylppagrafiitin muodostumiselle on
esitetty useita syitd, mutta yleisimpéné vaihtoehtona pidetdan
palloutuskésittelyn epdonnistumista. Palloutusaineen maara
on voitu laskea védrin, sulassa on liikaa magnesiumia ku-
luttavia aineita esim. rikkid. Lisdksi liian korkea valuldm-
potila ja pitkd valuaika voivat pahentaa ongelmaa. Myos
hiiliekvivalentti ja jadhtymisnopeus ovat merkittavat tekijat
vermikulaarisen grafiitin muodostumiselle. Lahelld eutek-
tista koostumusta olevien rautojen magnesiumpitoisuuden
jdadessd kasittelyn jéilkeen tasolle 0,01-0,02 %. Grafiittira-
kenteesta tulee ldhes tdysin vermikulaarinen. Tosin nopeas-
ti jaghtyvien kohtien palloutumisaste voi sidilyé silti yli 20
%:nvield 0,01 % magnesiumpitoisuudellakin. Mikéli sulas-
sa esiintyy titaania voi vermikulaarista grafiittia esiintya
vaikka jadnnosmagnesiumpitoisuus olisi yli 0,03 %

Tutkiessaan vermikulaarista grafiittia H. Itofuci 16ysi
sulat kanavat grafiittia ymparoivéstd austeniitista. Kuvassa
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Kuva 5. Vermikulaarisen grafiitin muodostuminen Chenin mukaan.

4 on esitetty periaatekuva sulien kanavien vaikutuksesta
muodostuvan grafiittiin muotoon Itofucin mukaan.
Tutkijat Chen, Wu, Liu ja Loper olivat myds sitd mielt4,
ettd edelld kuvatut kanavat ovat syyné grafiitin muodostu-
miselle vermikulaariseen muotoon. Sulien kanavien muo-
dostumisen syyné pidetdén niihin suotautuvia epapuhtausato-
meja, jotka laskevat austeniitin jihmettymislampétilaa.

Markku Eljaala
Metallin urkkija
Metallurgist

LAHTEET

1. C.M.Ecob, A Review of Common Metallurgical Defects in Ductile
Cast Iron, Causes and Cures.

2. Cees van de Velde, Development of Theories on Graphite Formation
in Ductile Cast Iron. Last revision: January 15, 2004 http:/members.
lycos.nl/cvdv/partone.htm

3.B. 1. Imasogie and U.Wendt, Characterization Of Graphite Particle
Shape In Spheroidal Graphite Iron Using A Computer-Based Image
Analyzer. Journal of Minerals & Materials Characterization & Engineer-
ing, Vol. 3, No.1, pp 1-12, 2004

4. Development of Compacted Graphite Iron Castings in Thailand, Pro-
ceedings of the 65th World Foundry Congress, Gyeongju, Korea, 2002

Metallurgin palsta

Lukijat voivat vapaasti ehdottaa télle palstalle heité kiin-
nostavia aiheita tai kirjoittaa niista itse, se olisi myos
kovasti toivottavaa. Valimoviestin lukija voi lahettad suoria
kysymyksid, joihin sitten yritimme etsid mahdollisimman
oikean vastauksen.

Aihe-ehdotukset ja kysymykset voi l&hettéé asiamiehelle
rauno.sippel @svy.info, joka sitten delegoi asian eteen-
pain parhaaksi katsomalleen taholle.
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koulutus

Mitali vindoin Suomeen?

Par1 vuotta sitten toukokuussa 2003 pidettiin Suo-
messa, Helsingin Messuhallissa Ammattitaidon Maailman-
mestaruuskisat, joissa tulokset Suomen joukkueen kohdalta
olivat erinomaiset. Maamme oli neljanneksi (4) paras maa
kaikista kilpailuun osallistuneista maista ja mitaleita tuli
kaikkiaan 8 kappaletta, joista 4 kultaista, 1 hopea, 3 pronssia
ja lisdksi 17 diplomia.

Valumallinvalmistuksen piti olla silloin Suomessa yksi
kilpailulaji, josta tavoitteenamme olisi ollut mitali. Mutta
ilmoittautuneita kisoihin ei ollut riittdvisti ja alamme kil-
pailuja ei siten pidetty Helsingissé. Pettymys kirjoittajalle
oli kirvelevin kiped, joka harmittaa vielédkin.

Pettymys oli suuri myd6s Japanissa, jonne oli seuraavat
kisat myonnetty vuodelle 2007. Japanin suurin tyollistdjd on
vientiteollisuus ja nimenomaan teolliset ammatit ndhdédan
elintdrkeind ja ilman muuta valttimattomind maan teollisuu-
delle. Nailld kivikovilla ja vaativilla perustekniikan aloilla
tarvitaan riittdvisti osaajia, joiden varassa teollisuus toimii
tai ilman niitd ndivettyy.

World Skills Maailmanmestaruuskisat nihddén Japanissa
erinomaisena keinona saada perusammattialoille uusia
osaajia, koska kilpailuihin osallistumisen ja menestymisen
kautta voidaan kertoa nuorille niistd vaikeista ja kurinalai-
suutta vaativista ammateista. Néin toimien saadaan hakeu-
tumaan yhd enemmén uusia hakijoita aloille toihin.

Isantamaan vieraina

Tastd johtuen Japani on sitoutunut jarjestiméén kisat perus-
tekniikan aloille luettavissaammateissaniin sanotuilla ’Host
Member Skill” osallistumisella.

Niiksi aloiksi on valittu: Koneiden mekaaniset valvon-
tajarjestelmét, Metallirakennevalmistus, Valumallien val-
mistus, Ohutmetallivalmistus ja Kipsity6t.

Niiden lajien osallistumisen kilpailuun ndghdéén niin
tiarkednd, ettd niissd ei vaadita sdéntdjen mukaista 12 osal-
listujaa, vaan 1 + 5 osallistujaa riittdd. Valumallialalle on nyt
kuitenkin tulossa 9 kilpailijaa.

Kaiken kaikkiaan kilpaillaan 40 virallisessa kilpalajissa,
4 kpl demostraatio-lajeissa ja 5 kpl Host Member-lajeissa ,
joista yhteen laskien tulee kaikkiaan 49 lajia. Kilpailijoita
lahettdvid maita 16ytyy kaikkiaan 45 kpl, joista yhtend uu-
tena pitdisi olla Viro. Kaiken kaikkiaan kilpailijoita on il-
moittautunut 834 kilpailijaa Japaniin.

Japaninkilpailut kamppaillaan 14.—21. marraskuuta 2007
jakilpailupaikkana on Shizuokassa, Numazun kaupungissa.
Suomesta on 1dhddssid yli 40 osallistujan joukkue.
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Suomen kilpailija

Valumallinvalmistuksen karsintakilpailutkéytiin Hervannan
koulun malliosastolla kaksipéivaisind 19 - 20.1.2007 . Kil-
pailuun oli kutsuttu kaksi kilpailijaa ja voittajaksi ylti Arto
Hakkinen, joka pdivitoindan rakentaa malleja Malliveistimo
Ris-Pertilla Tampereen Hervannassa. Kilpailussa toiseksi
parjannyt Juhani Rytkénen on lupautunut olemaan tarvitta-
essa varamiehend Japanin kisoihin.

Tulevan kevién ja syksyn aikana pitéisi pystyd rakenta-
maan harjoitteet sellaisiksi, ettd se kauan kaivattu mitali
tulee nyt Suomeen. Olen lupautunut toimimaan experttind
vield ndm4 kisat, mutta vuoden 2009 kisoihin Kanadaan en
endd tule osallistumaan.

Alexander Strakh, joka nykyisin toimii Ris-Pert Oy:n
toimitusjohtajana ja osallistui kilpailijana Eteld-Korean
Soulissa 2001 pidetyissa kisoissa, on lupautunut auttamaan
valmentamisessa ndihin kisoihin. Kukapa sen parempi val-
mentaja voi olla kuin entinen kilpailija, joka on saanut
kantapéin kautta opetella kilpailua. Olemme parhaillaan
rakentamassa harjoitusohjelmaa, mutta vield tissd vaihees-
sa se varsinainen ajatusten tynnyri, josta tappi pitéisi saada
irti, vuodattamaan oikeita harjoitteita.

Tukea tarvitaan

SkillsFinlandin sdintdjen mukaan meidén pitdisi saada ta-
loudellista tukea omalta ammattialaltamme kilpailuvalmen-
tautumiseen ja kalliiseen toiselle puolelle maapalloa tapah-
tuvaan kilpailumatkaamme.

Suomen Valimotekninen Yhdistys r.y. on hallituksen
paitokselld Paavo Tennildn rahastosta myontéanyt meille
stipendin, joka tulee toimimaan pesdmunana taisteluumme
mitaleista ja kunniasta. Tadstd ensimméisestd tuesta suuret
kiitoksemme pokkauksen kera.

Uskon ja olen varma, ettd tukea kauttanne 16ytyy kuten
edellisissd kisoissakin ja tukennehan konkretisoituu kilpai-
lukdarryymme kiinnitettdvddn ’sponsorilaattaan” josta voi-
daan lukea kaikki kilpailumatkaamme tukevat yritykset.
Kuinka moni muu firma voi kerskailla mainostavansa Japa-
nissa? Teille kaikille se on nyt mahdollista ja muistakaa,
ettd pienempadkdin tukea emme ylenkatso.

Kilpailumatkan jélkeen kirjoitan jédlleen kisoista hengés-
tyttdvén tylsdn ja pitkédn raportin, jonka ldhetén kiitokseksi
Teille sponsorit ja olennaista raportissa tulee olemaan iso
kuva ”Sponssitaulusta”

Kisaterveisin

Kari Pohjalainen
Valumallialan expertti
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m Yksittaiset kaavauskoneet
m Auvtomaattikaavauslinjat

m Valukoneet

m Kehattomat kaavauskoneet

Teknologia-alueet:

W SEIATSU ilmavirtapuristus: kaavausmenetelma

B \okuumi- eli fyhjekaavausmenefelma

B Mulii-Pouring-System elit MPS

W Valukoneet

W Keemankasittelylaifteet

B Korkealuokkaisef ohjelmisfef idydelliselle valimolle
— Tuotannon ohjaus- ja valveniajcriestelmat
— laadunchjausjarjestelmat jal vastaaval keuluius

B [alon sisainen hydraulisylinfereiden valmistus

W [aajo Affer-SalesHuolio

| Ennakkonhuolio

B Nopeal varaesien; ja kompoenenttien foimifus




mallijaosto

Sattumia |a
tapahtumia

Pirkan Valumalli, bossina edelleenkin Unto Sulkanen, on
vaihtanut operointipaikkaansa Lentolan hiekkakuopan si-
jasta Hervannan teollisuusalueelle. Uusi osoite 16ytyy Sel-
kdmienkadulta ja totta kai kun kyseessd on Euroopan suurin
ringettemailoja tuottava yritys, niin postinumeron tiytyy
olla silloin totta kai Uno.

Mailoja syntyy edelleenkin perinteiseen tyyliin, mutta
uutuutena taitaa olla jo nykyisin hiilikuituvartiset astalot.
Perustekniikka tuotantoon on edelleenkin Unton itsensi
suunnittelemia vélineiti ja ent. mallilehtorina voi vain ihail-
la niitd innovaatioita, joita sielld on néhtavissa.

Valumallit kuuluvat edelleenkin repertuaariin ja niitd
vikidstdd Unto itse taloon rakennetussa “platsitilassas-
saan”.

Humpaksen Aulis on osuutensa yrityksestd myynyt Un-
tolle ja uusvanhana kiinnostuksen aiheena kullankaivaja
Auliksella on kuulemma englanninkielen opiskelu, jota han
aikoinaan kévi opettelemassa Australiassa asti.

HH#tH

Malliveistimo Ris-Pert Oy sai tarpeekseen Nasijdrven ran-
nassa (entinen Tampellan alue) puhaltaneista pohjoistuulis-
ta ja muutti Hervantaan Ahertajankadulle, jossa nykyisin jo
7 malliammattilaisen kanssa tuotantoa pyoritetdén.

Toimitusjohtajana patseeraa uudessa firmassa Alexander
Strakh, timi entisessd Itd-Saksan Weimarissa syntyméssi
kdynyt ja Siperiassa asumisen kautta Suomeen tullut ja
Hervannassa perusoppinsa saanut malliammattilainen.

Teknisend johtajana yrityksessd touhuaa Varttilan Pekka,
joka ehti entisesséd Ris-Pertissd, Mékisen Pertin, Jarvisen
Riston ja Puukan Tapanin kanssa oppia perusteellisesti
ammatin saloja.

Yrityksen tilat ovat nykyisiltd varustuksiltaan aivan eri
luokkaa kuin aikaisemmin. Entinen “’kaikki kiinni ja hiiop”
mallien kuljetukset ja kdédntelyt tapahtuvat nykyisin silta-
nosturin avulla, eikd entistd "tyrid synnyttdneita” toimenpi-
teitd tarvitse muistella kuin painajaisunissa. Mallien maala-
uksissakin on kéytdssi toisenlainen ilmastointi, kuin enti-
sessd, jossa aukaistiin molemmat ovet, kun haluttiin ilmas-
tointi taysille.

Tampereen vanhin aito Hervannan katsastuskonttori si-
jaitsee aivan vieressi, joten opastuksen voi hoitaa ilmoitta-
malla, ettd seuraatte vain katsastuksen viitoitusta.

SVY:n Opintopéivien toisena vierailukohteena yritys oli
panostanut esittelyyn kunnolla. Valitettavasti vieraita ei
kuitenkaan kerdéntynyt taloon ”pilvin pimein” kuten odo-
tettiin. Vierailukutsu on edelleenkin voimassa, kun ldhiseu-
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dulle poikkeatte hyvit valimoimmeiset. Poiketkaapa talossa.

#H##
Hervannasta on nykyisin muodostunut Suomeen varsinainen
”valumallinvalmistajien Mekka”, jossa paimennetaan, ja-
lostetaan ja opastetaan alalle tulevat “raakatimantit” Hak-
kisen Tonin toimesta jalostuneina alamme yrityksiin. Toni
on muuten opettajana parempi, kuin entinen huuhkaja, joka
saatiin potkaistua eldkkeelle menneend suvena. Vallankin
”putkella tuotettava” mallitekniikka on nykyisilla yksil6illd
aivan muuta luokkaa kuin entisessd koulutuksessa.
Timantin huippuna on totta kai Valimontituutti, johon on
saatu uusia tuulia valimoproffamme Orkkaan Jussin toimes-
ta. Toivottavasti Tampereen ammattikorkeakoulu, tuttaval-
lisesti TAMK, ryhdistdytyy ja ottaa tosissaan valimoinsi-
noorien rekrytoinnin ja koulutuksen.

HHt#
Mallialan yrityksid on nykyisin téd4llda ”Suomen Herwoodis-
sa” kolme kappaletta:

Mallikolmio, joka on toiminut jo kymmenid vuosia ja on
nykyisen Hervannan alueen valumallien yritysryhmén ainoa
oman CNC- koneen omistava yritys. Gustafssonin Markku,
Nédpén Terho ja Kivirannan Pentti pomottavat titi alueen
suurinta malliveistimo4 tunnetuilla taidoillaan.

Ris-Pert ja Pirkan Valumalli ovat vasta muuttaneina,
joilla molemmilla on kuitenkin ammatillista ik liki vas-
taava médrd kuin ensin mainitullakin.

#H##
Malliveistimo Karttunen Ky Kangasalla on tuplannut hen-
kilostonsd, kun Veijonpoika Henkka Karttunen on aloittanut
yrityksessd nuorempana “assarina” tiensd mallialan vaikeil-
la poluilla. Henkka k&vi ammattikoulun Tyvilineen val-
mistuksen opintolinjalla ja on nykyisin opiskelemassa op-
pisopimusteitse Valumallinvalmistuksen perustutkintoa.

Helion Pekan koulutuksessa on Henrik Karttunen saanut
alkeet CNC-tekniikassa, jota tekniikkaa ”Veijon kioskissa”
nykyisin toteutetaan tdysin rinnoin. On se vain kova kaveri,
tdmd Veijo, kun my6hemmaéssa keski-idssa siirtyi bittitek-
niikan puolelle tuottamaan valumalleja. On siind pitka tie
taivallettavana, ennen kuin mallihistorian ensimmaisessi
Valimoinstituutin Mastercam-koulutuksessa ollut yritysjoh-
taja on sisdistinyt uuden tekniikan kaikki salat. Onnea
vain.

Tama kipedstd lonkasta karsinyt, jadkiekkoerotuomarin
koulutuksen hankkinut Veijomme on ndind aikoina altistu-
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massa puukolle ja lddkérin véittdiman mukaan uudesta
lonkasta tulee niin hyvé, ettd hian voi ilmoittautua televisi-
ossa ”Tanssii tdhtien kanssa” ohjelmaan. Voittoa ei hin
kuulemma uskalla taata, mutta kipujen uskotaan katoavan
Kangasalan Saharaan.

HH#H
Karkkilan Malliavun Ojasen Mikko, joka sivutoimena on
paimentanut mallijaostoa viime vuodet, on siirtynyt poika-
miehen raskailta pdiviltd ”yksinkertaisen isén” rooliin.
Oheisseurauksena tdmén “sinappikoneen” perheeseen tu-
losta my6s isd Hannu Ojanen on saanut “moninkertaisen
isoisdn” arvonimen. On siind vaimoilla ja isodideills kesta-
mistd moninkertaisessa Vaarissa. Kuluvan vuoden alusta
toimitusjohtajan titteliltd, mille nyt siirtyikin tittelille, vaih-
tanut Hannu on ollut ansaitulla vapaalla.

Onnea vain sinne Karkkilaan huhtikuun neljannelle péi-
ville vietettdville Hannun synttéreille!

#H##
Karhulan Malliveistimd, jota Horton Paavo aikoinaan mai-
nosti Suomen vanhimpana yksityisend malliveistimoénd, on
vaihtanut omistajaa. Nykyinen omistaja tottelee nimed Kim-
mo Suortti ja entisissd tiloissa toiminta jatkuu perinteiseen
malliin. Yritys tottelee nimed Haminan Mallivaruste Oy.
Oletteko te Kilpisen Retu ja Lehdon Kapu huolehtineet,
ettd uusi toimitusjohtaja pystyy SVY:n jasenend lukemaan
mainiota Valimoviestidmme.

HH#H

Vierimaan Johannes, Sulzer Pumps Finlandi:sta, osti ménna
vuosina ison moottoripy6rén taisi olla 1000 cm?® ja sai ko-
rotuksen Sulzer valimoiden tekniseksi erikoisasiantuntijak-
si. Hieno titteli ja Johanneksella, jos kellddn on néytt6ja
vastaamaan tittelin odotuksia. Sattumia ja tapahtumia pals-
tan kirjoittaja kuunteli aina suurella kateuden sekaisella
kunnioituksella tdtd ”valimoalan Demosthenestd” hinen
puhuessaan. Jos sitd olisi persoonakohtaisesti itse osannut
edes puoleksikaan yhtéd hyvin esittd4 asiansa, niin mihink
tehtdviin sitd olisinkaan kyennyt.

Vai johtuiko tdmi Johanneksen menestyksen uraputki
ison moottoripydrin hankinnasta. N&itd menestyneit, joil-
la on nykyisin iso moottoroitu haarovélikone 16ytyy kylla
muitakin, kuten Kosken Raimo, P6losen Leksa. Onko muita?

Olisiko kelldédn tdmén palstan runsaslukuisista lukijoista
tiedossa kohtuuhinnalla hankittavaa moottoripyoraé, jotta
meikéldisenkin hiipuva uraputki 14htisi vield mahtavaan
nousuun? Vaikka siitd uraputkesta ei endé niin vélid olisikaan,
niin nautintoa, jonka jalkojen vélissd hyrisevd kone antaa,
ei voi tunnistaa kukaan muu, kuin sellainen, jota moottori-
pyoriilykdrpanen on purrut.

#H#t#

Ystéivit ja kyldnmiehet ovat tavatessamme kyselleet: Miten
sitd nyt aika kuluu eldkeldiselld? Vastauksena olen yrittinyt
tarjota kahden uuden omakotitalon loppurakentelua ja sité,
ettd nykyisin kdyn yhden viikon verran kuukaudessa Her-
vannassa kiusaamassa yrityksien aikuisopiskelijoita mal-
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lialan perusteilla.

Naditéd kursseja vedin jo opettajana toimiessani ja niiden
suosion kasvaessa, tarvittiin siithen jatkajaa ja lupauduin
toistaiseksi hoitamaan vastaavaa postia edelleenkin.

Nykyisellddn nditd oppisopimusopiskelijoita kdy Her-
vannassa kiusattavina: Tradmetiltd, Componenta Porilta,
Peironilta ja Malliveistimo Karttuselta yksi kultakin ja
Metson Rautpohjan valimolta kaksi opiskelijaa.

Taméa mallialan “tdsmékoulutus” on muodoltaan ja toi-
mintatavaltaan ollut tarkalleen sitd, mitd yrityksissd on
toivottukin ja kirjoittaja uskookin, ettd timantyyppinen
koulutus tulee yleistyméén enemmaénkin tulevaisuudessa.

Henkil6kohtaisissa opintosuunnitelmissa (HOPS) voidaan
kéytdnnosséd pureutua juuri sellaisiin osiin, joita eri taloissa
tarvitaan kaytannossd. Opiskelijat solmivat taloihin oppiso-
pimuksen jasaavat yhden viikon/kuukausi teoria/kdytdnnon
koulutuksen Hervannassa ja muut kuukauden kolme viikkoa
he tyoskentelevit yrityksissddn normaaleissa tuotantotehté-
vissddn.

Opintonsa on vastikdin saanut suoritettua loppuun Peu-
rakosken Olli Mallivaruste Koskelta Paneliassa ja ndind
pdivind Halmelan Marko Erikoisvalu H. Laaksolta Hirvi-
haarasta on viimeistelemassi opinnédytety6téédn ja valmistu-
nee kuluvana keviéna.

Artekno-Metalli Oy:std ovat Juha Hyvoénen ja Roman
Feldberg suorittaneet Valumallialan ammattitutkinnon (en-
tinen Kisillitutkinto), jonka ammatillisen nimikkeen osio
on CAD/CAM mallivarusteet. Opinndytetyot luovutettiin
ja hyvéksyttiin kuluvan vuoden alusta.

#H##

Lehdon Jouni, Tampereen ammattiopiston Aikuiskoulutuk-
sen vastaava osastopdillikko, joka suunnittele ja vastaa
valimoalan koulutuksesta, on kulkenut kipeédn polvensa
kanssa ontuen pitkén aikaa koululla ja yrityksissd. Helmi-
kuussa hin sai puukosta vai misté lie tdhystyspiikisté ja
polven pitéisi kohta kunnossa.

Jouni ei ole my6ntényt kirjoittajalle, mistd polvi on ki-
peytynyt, mutta syyksi epiillddn kovasti jadkiekkoa, jossa
tdmd Jounimme on melkoinen tekiji. Kirjoittaja ontui itse
kolme kuukautta saatuaan jalkaansa Jounin pldjayttiméan
kaukalopallon, jossa vauhtia ja voimaa piisasi.

Koskakoulutus on Jounimme erityisala, jossa tuloksiakin
on syntynyt, on hénkin nykyiselldén kirjoittautunut jatko-
opiskelijaksi ja tulevaisuudessa tdytynee tarkistaa mitd
kirjaimia (koulutuksellisia tunnuksia) nimen perésti 16y-

tyy.

Kari Pohjalainen
Reliikkifossiili
Lepaalta

39



matkakertomus

Aikuisopiskelijat
Ruotsissa 2006

Olimme rakentaneet aikuisopiskelijoiden tutustu-
mismatkaa Volvolle jo kevailla 2007, mutta Volvon konser-
nijohdon totaalisen vierailukiellon vuoksi matkamme kaatui
aivan viime metreilld. Voinette arvata, ettd harmitus olirajua,
kun kaikki vermeet matkaa varten olivat jo kasassa.

Syksyllda 2006 saimme Ollisen Mikon kautta tietoa vih-
redd valoa matkan onnistumiseen ja aloitimme uuden matkan
suunnittelun tdydelld rahinilld ja nythin se toteutuikin.

Tutustumiskohteina matkallamme olivat Volvon malli-
veistdmo ja valimo seké henkil6- ja kuorma-autojen moot-
toritehdas Skovdessd. Toisena kohteenamme oli malliveis-
tdmo Fager & Nordqvist Tukholmassa, joka valmistaa mm.
osan Scanian valimon malleista

Maanantai 27.11.

Maanantaina klo 16.45 kerdédntyminen tapahtui Valimoins-
tituutille Hervantaan, josta klo 17.00 starttasi 1dhté Tampe-
reelta Turkuun. Perinteiseen tapaan kuljetuksesta huolehti
jélleen Atro Vuolteen liikenndintifirma ja itse toimitusjoh-
taja Atro oli saapunut kuskiksemme, joten juhlavissa tun-
nelmissa aloitettiin jédlleen matkamme.

Koska matkallemme osallistui nyt pddosin viked teolli-
suudesta, osa matkalaisista kulkeutui omin vilinein Turkuun,
jossa he liittyivit seurueeseemme sisédéntulohallissa. Lai-
vautuminen tapahtui Viking Linen m/s Isabellaan, joka
ldhti klo 21.00 kohden Tukholmaa. Buffet-illallinen laival-
la oli klo 21.00 ja se siséltyi maksettuun hintaan.

Illallisen aikana oli tarkoitus esittelyttdd matkalaiset
toisilleen, mutta pdytimme sijainnista johtuen paiatimme
suorittaa varsinaisen esittdytymisen rauhallisemmassa pai-
kassa. Illallisen jélkeen laivan houkutteet saivat porukat
katoamaan entiseen tapaan kuka minnekin.

Hyttimajoitus oli jarjestetty kahden hengen hytteihin,
joten tilaa oli jokaiselle yllin kyllin. Jostakin syystd oli
matkallemme varattu Viking Linen sooloilusta johtuen my6s
kaksi yhden hengen (alkuohjeista poiketen) hyttid, joihin
padtimme sijoittaa perinteisesti deodoranttivammaiset mat-
kalaiset. (Tastakd muuten johtuu, ettd presidentit ja muut
silmditekevit istuvat aina hieman erilldén rahvaasta?)

Tiistai 28.11.

Laiva saapui Tukholmaan aamullaklo 6.30. Meri-aamiainen
nautiskeltiin samassa paikassa kuin edellisillan illallinenkin.
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Laiva-aamu on matkanjohtajan painajaisista ensimmainen
ja aika jannittyneend siind saavuin katsastamaan, minkélai-
sessa kunnossa matkalaiset ovat ja ovatko he ylipddnsa
nukkuneet edellisydsséd lainkaan. (Amiksen oppilaat eivit
yleensd nuku lainkaan, koska jotain “merkittivid” saattaa
tapahtua laivalla nukkumisen aikana??) Kaikki olivat kun-
nossajaensimméinen “hermomusa” irtosikin matkanjohtajan
sydameltd ettéd jysdhti. Hyvi, ettei varpaille paukahtanut.

Kerddnnyimme aamuseitsemiltd laivasta poistumisen
jélkeen laivaterminaalin ulkopuolelle kuikuilemaan bus-
siamme jasielldhén se 16ytyikin. Ei muuta kuin laukut autoon
ja matkamme kohti Skovded alkoi. Pimed oli marraskuinen
ajoilma Tukholmassa, kun hakeuduimme pitkén Tukholma-
tunnelin jdlkeen eteldén vieville moottoritielle. Matkan
alkumatkan aikana oli bussissa perinteisen hiljaista, kun
matkalaisemme kerdsivit unta palloihinsa, vain muutama
jaksoi pysytelld hereilld. On se vain kumma, kuinka meri-
ilmasto vésyttdd maakrapuja niin rajusti.

Liki kolmensadan kilometrin ajon jalkeen pysdhdyimme
isolle levdhdyspaikalle, jossa oli mahdollisuus poiketa
kahville ja ennen kaikkea kauppakeskuksen urinaali- ja
pyttyosasto sai matkalaisemme pikaiselle ja odotetulle vii-
pymiselle.

Matkaa jatkettaessa olikin vihdoin mahdollisuus ai toi
on sieltd” tilaisuuteen, jossa jokainen vuorollaan kénysi
auton etuosaan ikrofonin varteen, jossa kertoi nimensi,
edustamansa yrityksen ja oman tehtdvénsa sielld. Tama it-
sestd ja tehtdvankuvastaan puhuminen on timénkaltaisilla
matkoilla erinomaisen téirked, koska yhtend matkan tarkoi-
tuksena on tutustuttaa matkalaiset toisiinsa ja siten saada
rakennettua niitd kuuluisia “verkostoitumista” helpottavia
henkiloyhteyksid.

Saavuimme melkein aikataulun mukaisesti kohdekau-
punkiimme jasielld Ollisen Mikko olikin farmariVolvollaan
odottamassa meitd, jotta ldhestymisliitomme Volvon vali-
molle onnistuisi paremmin. On se niin paljon helpompaa,
kun edessi ajaa ”follow me” auto, joka opastaa erchtymat-
td perille.

Skovde

Pysdkéimme bussimme valimon parkkipaikalle ja paikal-
lisoppaamme Ollisen Mikon (Volvon valimon eldkkeelld
oleva henkilostopadllikko) kittelyiden ja tervetuliaistoivo-
tusten siirryimme suoraan valimon ruokalaan, jossa Volvo
tarjosi matkalaisillemme ruotsalaisen paikallislounaan.
Matkalaisillemme jéi tehtdviksi kertoa ymmaérrettavésti

VALIMOVIESTI 1 @ 2007



ruotsiksi lausuttuna “kotbullar” tiskin takana hadrdéville
tyttosille. Onneksi ojennettu etusormi kohti néytelautasta
sal paremman vastaanoton, kuin onneton déntimyksemme
kohdemaan kielelld. Isintiemme edustajan lounaskuittauk-
sen suorittamaan saapui valimon tuotantopaéllikko Fredrik
Hellman, joka toimikin tiistain vierailumme isdnténi vali-
molla.

Vierailun alkajaisiksi meidét ohjattiin isoon neuvottelu-
huoneeseen, jossa parinkin videoesityksen avulla meille
kerrottiin isdntdyrityksestd ja sen toiminnasta. Kuskimme
Atro Vuolle oli varastaa osittain shown tietdvilld kysymyk-
silladn moottoreiden energia-ongelmista tulevan lainsdadan-
non puristuksessa. Useamman bussin omistaminen tuo
kummasi arvovaltaa, vallankin kun iso osa busseista on
Volvoja. Esittelyn jilkeen saimme jokainen kypérén, silmé-
suojaimet ja kuulokkeet. Ndma kuulokkeet muuten olivat
ensimmdiset vieraskuulokkeet, joista kuulikin, mitd opas
kulloinkin kertoi. Kovin monella valimokierroksella olen
roikotellut kaulassani erilaisia kuulokkeita, joista ei ole
kuulunut kuin rétin44 ja suhinaa.

Valimo

Valimokierroksella kiersimme valimoa Ollisen Mikon opas-
tuksella kaikessa rauhassa, jossa saimme tarpeen tullen
pysédhdelld ja kysyd meitd kiinnostavia asioita. Kierros al-
koikin malliveistim§sté, jossa meille Volvon malleista
kertoilivat Ola Ask ja Anders Wahlstrom. Volvo kéyttda
nykyisin pdédosin teréksisid (?) valumallivarusteita. Muovi-
malleja kdytetddn vain protosarjan malleissa. Konekanta oli
CNC-ohjattuja koneita, joissa useissa oli Tebiksen ohjaus.
(Saksassa nykyisin hyvinkin yleinen ohjaus, jota kivimme
aikoinaan ihailemassa Callen johdolla jo 1980-luvulla,
jolloin Suomessa vasta oltiin astumassa ihmeelliseen “ku-
varuutu ja bitti” tuotantoon).

Valimo oli siisti sekd lattioiltaan, nurkiltaan, ettd ilmas-
toltaan ja konekanta edusti totta kai tidyttd nykyaikaa. Aika
monella yritykselld Suomessa on pitkd matka vastaavaan
siisteyteen. Yritin silmé tarkkana saada jotain havaintoa yli
6 kuukautta kestdneestd vierailijoiden kdyntikiellosta, joka
esti vuoden 2006 kevailld tarkoitetun opintomatkan Volvol-
le. Melkein aina “vierailukieltoon” johtavat syyt johtuvat
suurisuuntaisista tuotantotason tai -tyypin muutoksista
yrityksissd. En hahmottanut mitdén niin selkedtd muutosta,
jokaolisi vaikuttanut toimintaan, joten vahvistusta epéilyihi-
ni en saanut. Tosin edellisestd vierailustani on jo muutama
vuosi ja itse "horisko-ikdisend” ei kaikkia muutoksia voi
toki muistaakaan.

Jokaisella osastolla oli valokuvilla varustetut taulut,
joissakuvien avulla esiteltiin kaikki osastolla tyoskentelevit
henkil6t. Néistd tauluista bongasimme useita suomalaisia
nimié, joten kylld sielld on vield paljon suomalaista juurta
olevaa ty6viked. My6s tyontekijit tuntevat olevansa oikei-
ta henkil6itd, eikd pelkkid nimettomid murusia tuotannon
rattaissa, kun kuvakin konottad seinélla.

Vierailu péattyi neuvotteluhuoneeseen, jossa saimme
kahvittelun lomassa kysella tuotantopaillikko Fredrik Hell-
mannilta meitd askarruttamaan jadneitd kysymyksid. Tilai-
suuteen saapui mydskin koko valimon péillikks, joka
vastaili kysymyksiimme auliisti.
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Mikko Ojanen ja Gunnel Galle antamassa ja saamassa
lahjaamme.

Porin Componentan valimopaallikk Seppo Erkkila ja Violvon
valimon tuotantop&éllikkd Fredrik Hellman valunvaihtopuuhissa.
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Vierailun péitteeksi, kiitoksena mahdollisuudesta vierai-
luun, ojensi Componenta Oy Porin valimopééllikké Seppo
Erkkild yrityksessdén valetun “leijona-ovenkolkuttimen”
kiittden sen avulla isdntddmme vierailustamme.

Kello oli kdyda napsutellut jo jonkin aikaa yli 16, kun
pakkauduimme autoon ja ajoimme parin korttelin padhén
Prisma-hotelliin majoittumaan. Kylld muuten tuntui hyvail-
td oikaista itsensd lampimaéin kylpyyn rankan paivan pét-
teeksi.

Tiistai-iltana pdivédn paitteeksi kerddnnyimme koko
retkue yhteiseen illalliseen hotellin ravintolaan, jossa hyvan
ruoan ja viinin avulla tenttasimme Ollisen Mikkoa ruotsa-
laisesta tiimityoskentelystd ja tyOstd yleensd ruotsalaisissa
valimoissa. Illasta muodostui miellyttidva ja usean matka-
laisemme mielesti antoisa tilaisuus, joka jdd mieleen pidem-
miksikin aikaa,

Ojensimme kiitokseksi Mikolle laivalta ostetun konjak-
kipullon ja porilaiset ojensivat hdnelle samanlaisen kolkut-
timen kuin olimme antaneet isdnnillemme Volvolla. Ojen-
nuspuheen piti Tervamiden Mikko Valumallinvalmistajan
mestaritutkinnon suorittajan tuomalla arvovallalla.

Keskiviikko 29.11

Keskiviikkona kerdilimme laukut ja porukat bussiin ja l4h-
dimme kohti Volvon moottoreiden kokoonpanotehdasta,
jossa olimme puoli yhdeksén aikoihin. Meitd vastassa oli
Volvon koulutetun opasryhmén ainoa jiljelld oleva suomen-
kielinen opas Gunnel Galle, joka viitti olevansa hermostu-
nut, koska ei ollut aivan varma suomenkielentaidostaan.
Oppaamme l4hti 30 vuotta sitten Helsingisté piipahtamaan
Ruotsiin t6ihin, kuten Ollisen Mikkokin pohjoisemmasta
Suomesta ja sielld he vield ovat ’piipahduksellaan”. Mikko
on kylldkin vield pitkdlld “hddmatkallaan” , kuten hin viit-
tdd. Hinen viehittdvin vaimonsa mielipidettd viipymiseen
en ole kuullut, mutta kysynp4 tavattaessa.

Kokoonpanotehdas

Aloitimme vierailumme katsoen jélleen pari videota, joista
télld kertaa useimmat ymmarsivét enemmén kuin edellisel-
14 katsontakerralla, koska Gunnel kéénsi ydinkohdat teks-
tistd suomeksi.

Ajoimme varsinaisille kokoonpanotehtaille, jossa saimme
jélleen kuulokkeet. Niistakin muuten kuuli puheen!! Ndim-
me todella seikkaperdisen katsauksen moottoreiden kokoon-
panosta ja siind kylld riitti ndhtdvad. Samaa Volvon valmis-
tamaa moottoria kdytetdén Volvon, Renaultin ja Mach:in
(amerikkalainen) ajoneuvoissa. Sillé erolla vain, etti esim.
ilmansuodattimia oli kolmea eri vérié ja kun tiedossa oli
kenelle mikin moottori menee, niin laatikosta valitaan oi-
keanviriset suodattimet. (Suodattimetkin tulivat muuten
kaikki samasta suodatintehtaasta).

Moottorit kulkivat vihivaunutekniikalla suoralla lattialla
ja kutakin moottorirunkoa kuljetti oma vaunu. Kaikki osa-
ohjaukset ja siirrot tapahtuivat viivakooditekniikan avulla.
Moottoreiden peruskasaus suoritettiin kuitenkin erikseen
omallarullaliikeradalla. Useamman kymmenen auton omis-

taja Atro Vuollekin, joka kykenee itse korjaamaan useimmat
autoihin tulevat viat, ihmetteli nykyistd méntityyppid, joita
moottoreihin istutettiin jyskyttdméain. Jokainen moottori
kuljetettiin vield 100 % koekdytt6on, ennen asiakkaille 14-
hetysti.

Varsinainen koneistushalli oli ryhmédmme koneistajillem-
me varsinainen pettymys, koska kaikki koneet olivat kote-
loituja CNC- ohjauksellisia tydstokoneita. Koneita oli
useita perakkdin ja kutakin tydvuoroa valvoi vain muutama
koneistaja. Ei endd mitddn konekohtaisia koneistajia. Kier-
ros oli vaikuttava ja Volvon osalta antoi vaikutelman perus-
teellisesta ammattitaidosta, joka Skovdesséd on ainakin
hanskassa.

Kierroksen jilkeen palasimme samaan taloon, josta ldh-
dimmekin kierrokselle ja sielld meilld oli mahdollisuus tu-
tustua Volvon omaan pienimuotoiseen museoon.

Vierailumme Volvolla pédttyi hieman ennen puoltapdivad
ja kiitokseksi Gunnelille ojensi Mallijaoston puheenjohtaja
Mikko Ojanen Componenta Karkkilan lahjoittaman “lytty-
hatun”. Kovasti tdimé lyttymme herétti jalleen huomiota ja
naurua.

Téstd erkani matkamme mydskin erinomaista tyo6té teh-
neestd Mikko Ollisesta, jota kiittelimme loistavasti jérjeste-
tystd opinto- ja tutustumismatkasta Volvolle, sekd muista
paikallisista jarjestelyistd. Toivottavasti timéd “’sisépiiriyh-
teytemme” Ruotsin valimoihin jaksaa edelleenkin jatkaa
samassa tehtdvéssa.

Koska aikataulumme oli tiukka, pddtimme suorittaa
ruoan pikatankkauksen samassa paikassa, jossa poikkesim-
me tulomatkalla. Vajaan tunnin ajettuamme ajoimme ko.
paikan pihaan ja pikaruokailumme alkoi. Samalla Atro
syOtti tai juotti myds peltihepomme ja matkamme kohti
Tukholmaa alkoi. Erds aikataulun unohtanut matkalaisemme
taisi saada paniikkikohtauksen, kun tullessaan niki bussin
perén kidntyvin hotellin taakse huoltamolle. Onneksi isuk-
ki sai kdnnysoitollaan pojan rauhoittumaan ja hén péisi
onnellisen nikoisend kyytiimme.

Fager & Nordquist, Tukholma

Fager & Nordqvistille Tukholmassa saavuimme melkein
sovittuun aikaan, vaikka alla oli yli 350 kilometrin matka
Skovdestd. Malliveistimo sijaitsee aivan Tukholman kau-
pungin keskelld kerrostalossa Renstiernas Gatanilla. Vers-
taspééllikkoné toimii aikoinaan Karhulan valimon malli-
veistdimostd lahtenyt Veikko Savonen, joka nykyisin vetda
koko yritysti

Pysidkoidessimme bussia isdntimme Veikko huuteli
hyvin sdilyneelld Karhulan murteellaan pysidkointiohjeita
yrityksen ikkunasta. Iséntimme harmitteli matkanjohtajan
tietdmattomyyttd, koska heilld nykyisin ei tehdd varsinaisia
mallihommia kuin satunnaisesti ja aikoinaan samassa ker-
roksessa sijainnut puumallipuolikin oli lopetettu jo muutama
vuosi sitten. Tyontekij6itd heilld on nykyisin vain 4 henki-
164.

Yrityksessd on kuitenkin oma CNC tyostokeskus, joka
kayttdad Heidenhain ohjausta. Valimohommina heilld val-
mistetaan Scanian valimon erilaisten koneiden ja laitteiden
jigejd ja tehdddn pienehkdjéd korjauksia kdytossd oleviin
mallivarusteisiin.
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Paatimme vierailun Componentan “lyttyhatun” ojenta-
miseen Veikko- isénnillimme ja kiiruhdimme bussiimme,
joka oli pysakoity sakkopaikalle. Témén liikennerikkomus-
laittomuuden vuoksiAtro ei voinut tulla yritykseen mukaam-
me, vaan hin pdivysti autossaan.

Varsinainen opintomatkamme alkoi olla loppusinettia
vailla ja seuraavana vuorossa olikin ajo Viking Linen Tuk-
holman terminaaliin ja siirtyminen laivaan. Paikalliset tul-
limiehet saivattoykealld kaytoksellddn osan matkalaisistam-
me melkoisen raivon valtaan.

Laivamme m/s Amorella 1dhti Tukholmasta klo 20.10
Ruotsin aikaa ja illallinen kuului totta kai matkan hintaan.
Ilta kului jélleen matkalaisten omissa kuvioissa laivalla ja
melkein jokainen tavattiin tuliaisostoksilla paikallisissa
myymaéldissd. Matkanjohtaja relaksoitui” laivan perdsaluu-
nassa lasi toisessa ja sikaari toisessa kddessddn. Mukavalta
tuntui, kun kaikki oli mennyt hyvin ja timéantasoisen joukon
matkanjohtajuushan on pelkkéi juhlaa.

Torstai 30.11

Torstaina aamulla saavuimme klo 7.35 Turkuun ja matkam-
me oli loppusinettid vaille. Turun satamassa kittelimme
omilla ajoneuvoilla satamaan saapuneet matkalaisemme,
jotka hajaantuivat kukin omille autoilleen. Atron bussin
nokka kadnnettiin kohti Tamperetta, jonne saavuimme puo-
lenpéivén aikoihin.

Erinomainen opintomatkamme Volvolle ja Ruotsiin oli
paittynyt ja uskon, ettd useimpien kuin kirjoittajankin mie-
lestd matka oli onnistunut ja kohteet olivat hyvid.

Lausahduksia

— Parasta antia koko matkasta oli tiistai-illan illallinen, jos-
sa saimme erinomaisen ja kattavan ndkemyksen ruotsalai-
sesta tiimityOskentelystd. Meilld on paljon opittavaa omissa
yrityksissamme ndistd ndkemyksista.

Tamaénkaltainen vapaamuotoinen keskustelu antaa paljon
enemmin kuin luentotyyppinen tilaisuus. (Naméa nakemyk-
set olivat paillikk6tason matkalaisilta ja tulevilta paéllikoil-
td).

— Volvon valimon siisteydessd on meille kaikille opittavaa.
Kuinka mustahiekkavalimo (rauta) olla noin siisti, kun
vaaleanhiekan valimoissakin on tdysi ty6 pyrittdessd sa-
maan.

— Ihmiset, joita oppaamme Mikko Ollinen tapasi tehtaalla
olivat selvisti ilahtuneita hinet tavatessaan. Han taisi muu-
ten olla pidetty henkilostopaallikko.

— Moottoreiden kokoonpano oli ikimuistoinen kokemus ja
vallankin kun sama perusmoottori kdy niin useaan merkkiin.
On helppo kokemuksemme perusteella mykistdd kinaajien
viitteet, jonkun moottorin paremmuudesta, kun nyt tietdd
todellisuuden.

— Saako Volvo tosiaan kaiken hiekan omasta maastaan jér-
vien vilistd? (Kylld saa, 1dheltd Vetterid)

— Aika hieno kokemus, kun koko valimon paéllikko pyséh-
tyi niinkin kauaksi aikaa meidén tentattavaksemme.

— Atrolta erityiskiitokset oppaallemme Mikolle, kun hin
auttoi Atroa bussin esittelysséd hotellin edessa.
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— Selkedpuheinen ja hyvdd suomea puhuva oli meité keski-
viikkona opastanut Gunnel Galle.

Itse olen tyytyvéinen ja helpottunut kun Mikko ohjaili
meidét omalla autollaan perille. On aina vaikeaa suunnistaa
pelkdn kaupunkikartan avulla ja niin helppoa on seurata
edelld ajavan Volvon perdluukkua. Havettdd, kun en muis-
tanut kiittd4 isintidamme Volvolla tiistain sponssatusta lou-
naasta.

Loppukoonta

Matkamme oli toinen yritys opintomatkallemme Volvolle
Skovdeen saman vuoden aikana. Kevailld 2006 kaikki oli
kunnossa vastaavaa matkaa varten ja peruutus tuli suoraan
yrityksen konsernijohdolta, joka paatti kaikkien vierailujen
peruuttamisen puolen vuoden ajaksi ja aiheutti lykk&édnty-
misen.

Matkallemme osallistui kaiken kaikkiaan 14 henkilo4,
vaikka alkuinnostuneita oli ainakin suuren bussin verran.
Matkamme ajankohdan ldhestyessd peruuttavia alkoi il-
maantua pilvin pimein ja siini sai tehdé tosissaan toitd,
ettd edes pikkubussillinen halukkaita 16ytyi.

Oppisopimusopiskeluun Hervannassa kuuluu yhtena
elimellisend osana opintokdynnit ja onneksi yritykset ym-
martivit, ettd se ei ole heiltd pois, jos ja kun opiskelijoita
padstetddn yrityksien porttien ja ovien sisdpuolelle. Vierai-
lijoille yksikin havainto jostakin kohteesta, jota voi hyédyn-
t44 omassa tyopaikassaan tuo monin verroin takaisin yri-
tykselle sen rahaméérén, joka tdytyy sijoittaa vierailuun.

Kiitimme Suomen Valimoteknisen Yhdistyksen Halli-
tusta, Tampereen Ammattiopiston rehtori Reijo Linnasta ja
matkalle osallistujien yrityksien pdéttdjid hyvin onnistuneen
matkamme tukemisesta.

Samoin kiitimme matkakumppaneitamme (ei kuulemma
saa sanoa matkatovereitamme?) mukavasta matkasta ja
miellyttdvéstd seurasta.

Kari Pohjalainen
Fossiilireliikki
Hervannasta
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Erikoisvalu H. Laakso Oy
Kartanonlenkki 51

04680 HIRVIHAARA

Puhelin (019) 689 3311

Faksi (019) 689 3333
www.erikoisvalu.fi

Lapuan Valu

Kiviristintie 20

62100 LAPUA

Puhelin (06) 433 1731

Faksi (06) 433 2731

Rautavalua jo 1800-luvulta lahtien.

Harjavallan Valu Oy
Sepankatu 5

29201 HARJAVALTA
Puhelin (02) 5318500

Faksi (02) 531 8510
www.harjavallanvalu.fi

Procatec Oy
Kalastajanméaki's B 28
02230 ESPOO

Puhelin (09) 256 0090
www.procatec.net

Mallivaruste Koski Qy
Maakunnantie 2

27430 PANELIA

Puhelin (02) 8647 465

Faksi (02) 8647 465

Rannan Teollisuuskone Oy
Veli-Matti Penttinen

Rajaméentie 3

41310 LEPPAVESI

Puhelin 0500 675 256
www.rannantk.fi

Sepikon Qy
Pietilantie 5 E 18

03100 NUMMELA

Puhelin ja faksi (09) 586 4358
sepikon@kolumbus.fi

Karttunen Malliveistamo Ky
Muurarintie 6

36200 KANGASALA

(03) 379 1330
http://soonyritys.net/malliv-karttunen

Suutarilan Valimo
Oppipojantie 6

04500 KELLOKOSKI

Puhelin (09) 271 2890
aarno.lahtinen@suutarilanvalimo.com

Ulefos NV Oy
Merstolantie 5

29200 HARJAVALTA
Puhelin 010 4034600
www.ulefosnv.fi

Ins.tsto. AX-LVI Oy
PL 428

33101 TAMPERE

Puhelin (03) 2680 111
www.axcons.fi

Bet-Ker Oy

PL 13, Joutsentie 4
84101 YLIVIESKA
(08) 410 5600
www.betker.fi

J= 10 FOAM OV

Vapaata kapasiteettia

METALLIN ALIHANKINTAA'!
— METALLIN HIONTA 1-100KG
— RUISKUMAALAUS 1-100KG

— PAKKAUS PALVELU

— LAHETYSPALVELU

—VARASTOINTI
TOP FOAM OY LAHTI
HALLINKATU 1
15300 LAHTI

P. 03 884 0740

F. 03 884 0744
JARI PEKONEN
0500 843059
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WROLy

Olemme vahvasti mukana
hiomateknisen osaamisen kehityksessa ja
jalleen edustettuina GIFA 2007 messuilla

Sina valimoalan ammattilainen,
tervetuloa tutustumaan
uutuuksiimme osastollemme.
Tarkemman kutsun saat lehden kesakuun 2007 numerossa.

KAIKKI MITA TARVITSET
MALLIN VALMISTUKSEEN

— hartsit — tarvikkeet
— muovipuut — tyOkalut
— irrotusaineet —ym.

MECA-TRADE OY

Pohjoisrantakatu 11,28100 PORI
puh. (02) 641 8540, fax (02) 633 7544

VALIMOVIESTI 1 2007

45
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Antti Valonen

Karkkila-Hyvinkaa
yksityisen
kapearaiteisen rautatien
vaiheista 1908—-1967

Valokuva vuodelta 1961 Karkkilan rautatieasemalta, jonne oli juuri
saapunut Hyvink&a-Karkkila rataliikenteen 50-vuotisjuhlajuna.
(Olin l&sn& juhlassa 32-vuotiaana ja niisté arvokkaat muistikuvat.)
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Kulonsuonméen rautamalmiloydos 1800-1u-
vun alussa synnytti Hogforsin ruukin kauas valtavaylisté ja
kauppapaikoista. Kun jo 1880-luvulla oli kannattavampaa
kayttdd tehtaassa ulkomaista raaka-ainetta kuin Kulonsuon-
méen malmia ja jarvimalmia, kaivos suljettiin ja harkkorau-
taa ym. tarvikkeita kuljetettiin hevosrahtauksina. Myds
tehtaan tuotteet vietiin Hyvinkdd-Hangon radan Korven
pysékille hevoskyydilld, joka hitauden ja kalleuden lisaksi
oli — varsinkin kelirikkoaikoina — myds epdvarmaa.

Voidakseen laajentua Hogforsin tehdas tarvitsi vélttadmét-
td rautatietietd. Silloinen tehtaanpatruuna Wolter Ramsay,
joka oli perustanut ruukin rinnalle Vattolan puuhiomon,
teki ratasuunnitelmia jo 1890-luvulla. Hankkeet kaatuivat
kuitenkin rahapulaan.

Kytdjan kartanonherra Hjalmar Linderilld oli Haapano-
kassa saha, joka tyollisti parhaimmillaan 1500 miesté ja 500
hevosta.

Koska sekd Hogfors-yhtio ettd Linder tarvitsivat rauta-
tietd kuljetuksiinsa, Linder ehdotti yhteisty6td radan raken-
tamiseksi Hyvink&4ltd Kytdjan maitten kautta Hégforsin
tehtaalle. Tehtaan vastaus ei kuitenkaan tyydyttédnyt Linde-
rid ja hin rakennutti radan vain Kytéjille saakka. 11 km:n
pituinen ja 750 mm:n levyinen rata valmistui liikenteelle
1908. Seuraavana kevaidnd Hogfors-yhtio oli valmis sijoit-
tamaan rautatiechen enemmén padomaa kuin aikaisemmin
ja niin perustettiin rautatieyhtio, jonka haltuun tuli koko
ratahanke. Ty6t aloitettiin useasta eri kohdasta.

Rata rakennettiin nopeasti ja elokuun 27. pdiviand 1911
saapui ensimmdinen juna Hyvink&dlta Karkkilaan. Saman
vuoden lokakuussa senaatti vahvisti lilkenneohjesdannon,
maksut ja marraskuussa alkoi sddnnéllinen litkenne. Kum-
paankin suuntaan kulki péivéssé kaksi aikataulunmukaista
sekajunaa, joitten keskinopeudeksi oli médritty 25 km/t.

Pysékit Hyvinkailtd 1ahdettdessé oli alkuvaiheessa:

Rauhala
Helle
Kytdja
Vanhakyld
Linnamaéki
Niittymiiki
Laylidinen
Vaskijérvi ja
Hunsala

Kytdjan pysékiltd kulki pistoraide Kytdjan sahalle. Padte-
asema oli Pyhédjdrven kirkonkyldn pohjoisreunassa, misti
olivedetty pistoraide Hogforsintehtaalle. Vasta vuonna 1913
Karjaanjoen yli rakennettiin rautatiesilta, niin ettd rautaa ei
tarvinnut kuljettaa loppumatkaa kupoliuunille hevosilla.
Rata rakennettiin halvalla (38 000 mk/km), vain kolmas-
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osalla normaalilevyisen radan kustannuksista. Saést6 kos-
tautui kuitenkin myShemmin, kun perustaa oli mm. aina
kevitroutien jéljiltd korjattava.

Rautatielle oli alusta l4htien paljon kiytt6d. Ensimmaéi-
send tdysin liikkennéitynd vuonna (1912) matkalippuja
myytiin yli 52 000 kpl ja tavararahdit — padasiassa puutava-
ran kuljetukset — tuottivat 155 000 mk. Voitto oli jo ensim-
mdisend vuonna ldhes 40 000 mk ja toisena vuonna ldhes
50 000 mk.

Hogforsin Tehdas ja Vattolan Puuhiomo Oy:lle rata mer-
kitsi suurta voittoa. Vuonna 1922 rata siirtyi kokonaan
Hogforsin tehtaan haltuun. Rautatien ansiosta tehdas laaje-
ni ja paikkakunta kasvoi asutuskeskukseksi, josta v. 1932
muodostettiin Karkkilan kauppala.

Ensimmadistd maailmansotaa edeltdvit vuodet olivat
rautatieyhtiélle voitollisia.

Sota kuitenkin hiljensi radan toimintaa, mutta sitd seu-
rannut korkeasuhdanne puutavaramarkkinoilla piti tavara-
litkenteen vilkkaana 1920-luvun alkupuolelle saakka.

1920-luvun puolivilissd vauhti tasaantui ja taantui. 1930-
luvun alun pulakausi vdhensi rahtitavaran mairan melkein
kolmasosaan siitd, mit se oli ollut 15 vuotta aikaisemmin.
Vuonna 1934 alkoi uusi noususuhdanne, mutta rautatien
kilpailijaksi alkoi nousta vihitellen autot.

Toisen maailmansodan ajan ja vield sen jélkeiset vuodet
rautatie toimi ilman kilpailijoita. Sodanjélkeisind vuosina
matkustajavaunut pakkautuivat ahtaimmilleen, kun kulje-
tettiin siirtoviked ja kotiutettuja sotilaita. Huippu saavutet-
tiin v. 1946, jolloin Hyvinkéddn-Karkkilan kapearaiteista
kaytti 1ahes 200 000 matkustajaa.

Olojen palauduttua normaaleiksi linja-autoliikenne ke-
hittyi nopeasti ja autojen yleinen voittokulku jatkui. 1950-
luvulla radankaytto laski romahdusmaisesti. Kesdlld 1958
toisen junaparin kulkuvuoro lopetettiin ja v. 1961 lopetettiin
henkil6liikenne. Viimeiset tavaralastit kuljetettiin v. 1967.

Niinkirjoittaa rautaticharrastaja Seppo Niklander ’4-2004
Resina” lehdessi artikkelissaan "Hoyrylld katkeraan loppuun
saakka”.

” Nyt ovat endd muistot jéljelld ajasta, jolloin rautatie
pani Hogforsin tehtaan ja sen tuotannon vahvaan kasvuun.
Tehdas puolestaan kasvatti ympéardivad asutusta, josta vuon-
na 1933 muodostettiin Karkkilan kauppala. Kauppalasta
tuli I maailmansodan jilkeen kaupunki. Hyvinkaén-Kark-
kilan kapearaiteisen rautatien itsevaltius Hogforsin tehtaan
litkkenteen hoitajana kesti yli 40 vuotta. Niin aika ja kulku-
vélineet muuttuvat; luodetta seuraa vuoksi — se pyyhkéisee
vanhan mennessién — eikd sama aalto koskaan palaa.”
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Veteraani Reino Luodon kaskuja ja tarinoita

Hogforssilaisten edesottamuksia
vakevien kaytossa

* Kieltolaki oli juuri kumottu 1932. Alkossa ryhdyttiin
myyméén virolaisen pirtun vastapainoksi kotimaista uu-
tuutta, halpaa, mutta vahvaa karhuviinaa. Uudesta aineesta
ja sen vaikutuksesta, ei kelldédn ollut kokemusta. Valimosta
kotimatkalla olevat pojat péattivit testata ainetta eldkkeel-
14 olevan tutun talon vanhan isénnin kanssa. Kaatoivat
pirtun ja marunakahvin karaisemalle papalle tita uutuutta.
Sitten jaddtiin odottamaan papan lausuntoa.

Ilmekaén ei vardhtdnyt papan kasvoilla, kun hén tyh-
jensi mukillisen yhdelld siemauksella. Maiskutteli vahdn
huuliaan ja sanoi:

— Emmaéé sentéds mitdén vetti jua.

* Suutari Reijonen osui kerran kotimatkallaan méen syr-
jéssd kympin pirtupurkkia tasaavaan nuorisojoukkoon.
Aine oli nuorille kuitenkin outoa, josta johtuen he p#étti-
vit kokeilla sen tehoa Reijoseen, joka tiedettiin persoksi
vékevien perdn.

Kaasivat hdnelle ison mukillisen raakaa pirtua. Suuta-
11 tyhjensi mukin pohjanmaan kautta. Pyyhki vain suupie-
lidgdn sen nikoisend, kuin olisi juonut vain vetti, eiké ollut
tietddkseenkdéin mistddn vikevéstd aineesta. Pojat alkoivat
epdilld koko ainetta. Onko heille myyty vedelld laimennet-
tua pirtua. Tarjosivat papalle uutta mukillista:

— Otaks tei lisd4?
— Emmai ota, kum must tulee niin kovin lapero.

* Sama Reijonen oli kuullut, ettd Alkoon oli tullut uutta
Koskenkorva-nimistd viinaa. Aikoi ostaa maistiaisiksi
titd, mutta muisti nimen véirin.

— Jos méékin saisin potun sité Sillankorvaa.

— Ei meill4 ole sellaista viinaa, selvitti Alkon johtaja.

— Juu u. Kyl téil pirdis olla, intti Reijonen.

— Se on sellaista huhuu vaan, jatkoi johtaja Mikkola.

— No antaka siti sit.

* Palmin Kalle kylldstyi valimotyohon. Paétti ryhtyd
myymaéin kiertdvini kauppiaana kalaa. Osti ensitdikseen
mustalaisilta muutamalla kympilld takkukarvaisen konin.
Hevonen oli jo aikansa eldnyt, kankeajalkainen ja laiska
eldin. Kun se yritti vdhdn juosta, se heitteli jalkojaan kuin
ainakin aidan seipditd. Kalle oli kuitenkin suuri humoristi
ja puhui hauskoja hevosen kustannuksella. Huuteli kerran
Néroin miessi tien ohessa oleville pikkupojille:

— Hei pojat. Pikkuisen syrjdédn, et méd saan oikein lasket-
taa.

WEBACEM OY

TOIMITTAA
VALIMOILLE

ASK CHEMICALS RYHMAN AINEITA JA TARVIKKEITA

TOIMINNAN PAINOPISTEALUEITA OVAT LISAKSI PAAMIESTEMME KONEET,
AINEET JA TARVIKKEET (Morgan Molten Solutions, FMS, Cesana, Luengen, jne.)

YHTEYDENOTOT
Puh. 03-3183269
Fax. 03-3183289
GMS 040-7070095/xokko
e-mail: ashland-suedchemie@webacem.inet.fi

info@ashland-suedchemie.de

info@kernfest-webac.se
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SP Minerals

Uudet verkkosivumme ovat nyt auki osoitteessa www.spminerals.fi!

Toimitamme valimoille mm.
kvartsihiekkaa, kromiittihiekkaa, zirkonihiekkaa, hartsattau hiekkaa,

natrium- ja kalsium bentoniittia, kivihiilijauhetta, vermikuliittia, terashiek-
kaa, furaani- ja alkaalista fenolihartsia, tulenkestavia massoja, valusuo-

dattimia terakselle ja raudalle, vesi- ja alkoholiohenteiset peitostetta,
hematiitti- ja grp harkkoa

Myynti
Micke Forsblom,  puh. 0400 674 200, m.forsblom@spminerals.fi

Tilaukset
Liisa Salonen, puh. 010217 9866, |.salonen@spminerals.fi
Tuula Pohja, puh. 010217 9864, t.pohja@spminerals.fi

Anneli Leijavuori, puh 0102179818, a.leijavuori@spminerals.fi

SP Minerals Oy Ab
Vihdintie 4-6
03100 NUMMELA
puh. 010217 9800
fax.010 217 9801
www.spminerals.fi
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www.urv.fi

JP Ferroset Oy

Valimomateriaalit meilta!
ELKEM — FeSiMg
— ymppdéysaineet, Superseed,
Foundrysil, Barinoc seké
patentoituuutuus pallografiit-
tiraudalle ULTRASEI
— FeSi
— ELGRAPH hiiletysaineet
sekd GRP:lle ettd GRS:lle

Foundry
Materials

ELRAMET — FeMn Hc, MC
EFP Allied metals — hiileton rauta
ELMET - SiC

Fergusson Wild Ltd — rautaoksidi Fe203
William Rowland Ltd — ferroseokset ja metallit

Kysy lisda!

JP Ferroset Oy
Lihdetie 30
40530 Jyviskyla

Puhelin (014) 3722 211
Faksi  (014) 3722 222
GSM 0400 161613

Tarjoamme asiakkaillemme
* Huippuluokan valumallit

e Puusta ja muovista

* Pienista isoihin

* My6s CAD-CAM valmistusta

Hepolamminkatu 36 B 2
33720 TAMPERE
Puhelin (03) 318 7866
faksi (03) 318 7933

V<
MALLIKOLMIO OY

mallikolmio @ yritys.soon.
http://yritys.soon. /mallikolmio
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Tarkkuusvaletut
komponentit
vaativiin kohteisiin.

$ SacoTec

COMPONENTS

PL 180, 11101 Riihima&ki
Puh. [019) 778 71
Faksi (019) 778 7477
www. sacotec.fi
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Metso Foundries Jyvadskyla Oy
PL 342, 40101 Jyvaskyla

Puh. +358 20 484 152

Fax. +358 20 482 6705

) metso

minerals

¢

»

Metso Lokomo Steels Oy
PL 306, 33100 Tampere
Puh. +358 20 484 146

Fax +358 20 484 4233

CAD-CAM

Mallin-
valmistusta
-Puusta T

-Muovista
-Metallista

Karkkilan Malliapu Oy
Valurinkatu 4A6
03600 Karkkila

puh. +358 92259281
 fax +358 92259283

@E LAAKERI-
PROMET PRONSSIT

* METALLIVALIMO

e KONEISTAMO
LIUKU- JA KESIPAKOVALETTUINA,
ROUHESORVATIUINA
» ainesputket e« pyorotangot
* muototangot e« renkaat
VALMIIKSI KONEISTETUT
* liukulaakerit
¢ liukulevyt
* ym.

©
KESKIPAKOVALU OY

Kauppilaisenkatu 9, 33730 Tampere
puh. (03) 357 9000, fax. (03) 364 5964
e-mail info@keskipakovalu.fi
www.keskipakovalu.fi
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Suomen Valimoteknista Yhdistysta tukevat yritysjasenet
liittymisjarjestyksessa

Yritys / Osoite / Puhelinumero / www-sivut tai séhkdpostiosoite

Lux Oy Ab
Tulkinkuja 3, 02650 ESPOO
(09) 622 0550, www.lux.fi

Sulzer Pumps Finland Oy
PL 18, William Ruthin katu

48601 KARHULA

010 234 3333, www.sulzer.com

Meca-Trade Oy
Pohjoisrantakatu 11, 28100 PORI
(02) 641 8540, www.mecatrade.fi

SP Minerals Oy Ab

PL 174, Vihdintie 4 - 6

03101 NUMMELA

010217 9800
www.sibelco-scandinavia.com

Sepikon Oy
Pietilantie 5 E 18
03100 NUMMELA
(09) 586 4358
sepikon@kolumbus.fi

Componenta Pietarsaari
Oy

PL 37, Birgerintie 3

68601 PIETARSAARI

010 403 00
www.componenta.com

Keycast Oy

PL 100, Merikatu 7

92101 RAAHE

(08) 211 3111, www.keycast.fi

Artekno-Metalli Oy
Aakkulantie 46

36220 KANGASALA

(03) 244 7600, www.artekno.fi

JP Ferroset Oy

Lahdetie 30 i

40530 JYVASKYLA

(014) 372 2211

jari.paulasuo @jp-ferroset.inet.fi

Uudenkaupungin
Rautavalimo Oy
Betorantie 30

23500 UUSIKAUPUNKI
(02) 842 9000, www.urv.fi

Beijer G & L Oy
Elannontie 5, 01510 VANTAA
(09) 6152 0550
www.beijers.fi

Stena Metalli Oy i
Pajakatu 7 -9,11130 RIIHIMAKI
010 802 323, www.stenametalli.fi

TEK-MUR

Tekninen Muuraus Oy

PL 3, Karsikkokuja 17C

01361 VANTAA

(09) 8386 4300, www.tek-mur.fi

Karkkilan Malliapu Oy
Valurinkatu 4 A 6

03600 KARKKILA

(09) 225 9281, www.malliapu.fi

Diaco Oy Ab

PL 167, Melkonkatu 10 C
00211 HELSINKI

(09) 682 1544, www.diaco.fi

Bet-Ker Oy

PL 13, Joutsentie 4

84101 YLIVIESKA

(08) 410 5600, www.betker.fi

Aga Oy Ab
Karapellontie 2, 02610 ESPOO
010 2421, www.aga.fi

Spectro Nordic Ab i
Box 10004, S-18110 LIDINGO
+46 8 767 0360, www.spectro.se

Metso Foundries
Jyvaskyla Oy i
PL 342, 40101 JYVASKYLA
020 484 152, www.metso.com

Tyrolit Nordic Oy
Hatanpaén Valtatie 26
33100 TAMPERE

(03) 358 1700, www.tyrolit.fi

Termorak Oy

Aittoméentie 1

33880 Lempaéla

0207 680 600, www.termorak.fi

Keskipakovalu Oy
Kauppilaisenkatu 9
33730 TAMPERE

(03) 357 9000
www.keskipakovalu.fi

Toivakan Mallinnus Oy
Toivakantie 27 B

41660 TOIVAKKA

(014) 871 902
www.toivakanmallinnus.fi

Ravatek Oy

It4lahdenkatu 20

00210 HELSINKI

(09) 675 166, ravatek @ravatek.fi

Leinovalu Oy
Leinonkatu 5, 24100 SALO
(02) 77500, www.leinovalu i

Metso Paper
Valkeakoski Oy

PL 125, Niementie

37601 VALKEAKOSKI

020 482 170, www.metso.com

Alteams Oy

PL 9, Hyttipojankuja 2

02781 ESPOO

0201 339 500, www.alteams.com

Metso Lokomo Steels Oy
PL 306, Lokomonkatu 3

33101 TAMPERE

020 484 146, www.metso.com

Simtech Systems Inc. Oy
Kukkaroméki 6 C5,

02770 ESPOO

0500 514 531

matti.sirvio @easysimulation.com

Ferral Alucast Oy
Ferralintie 1, 68500 KRUUNUPYY
(06) 8238 750, www.ferralfi

Peiron Oy

PL 88, Teollisuustie 4

32801 KOKEMAKI

020 750 9400, www.peiron.fi

Enmac Oy
Insin6oritoimisto
Yrittdjankatu 17, 65380 VAASA
(06) 282 8330
www.enmacgroup.com

Teknos Oy

PL 107, Takkatie 3

00371 HELSINKI

(09) 506 091, www.teknos.fi

Viasveden Hiekka- ja
Kuljetusliike Oy

Vanha Raumantie 811, 28660 PORI
(02) 6471 230
www.viasvesihiekka.fi

Harjavallan Valu Oy
PL 18, Sepénkatu 5
29201 HARJAVALTA
(02) 531 8500
www.harjavallanvalu.fi

Jokelan Valu Oy
Huikontie 2, 05400 JOKELA
020 750 9470, www.jokelanvalu.fi

PME - Trading Oy Ltd
Jéspilénkatu 19 A

04250 KERAVA

(09) 242 9081
www.pme-trading.com

Karhuvalu Oy
Hitsaajantie 40, 26820 RAUMA
(02) 634 1400, info@karhuvalu.fi

Karttunen

Malliveistamé Ky
Muurarintie 6

36200 KANGASALA

(03) 379 1330
http://soonyritys.net/malliv-karttunen

Selcast Oy

PL 36, Kiilantie 17

10300 KARJAA

(019) 278 5800, www.selcast.fi

Metallikonepaja Oy
49200 HEINLAHTI
(05) 220 1100

Mallivaruste Koski Oy
Maakunnantie 2, 27430 PANELIA
(02) 8647 465
www.mallivarustekoski.fi

Insindoritoimisto
AX-LVI Oy

PL 428, Kuokkamaantie 4 A
33101 TAMPERE

(03) 2680 111, www.axcons.fi

Alphaform RPI Oy
Aholantie 17, 21290 RUSKO
(02) 436 5600, www.alphaform.fi

KM-Valu Ky

Teollisuustalo,

40900 SAYNATSALO

(014) 337 3200, www.km-valu.fi

Specialvalimo J. Pap Oy
Niittyrinne 3, 02270 ESPOO
(09) 888 1188
www.specialvalimo.fi

Ponsse Oyj i
Ponssentie 22, 74200 VIEREMA,
020 768 800, www.ponsse.fi

Lapuan Valu
Kiviristintie 20, 62100 LAPUA
06 4331731, info@valimo.pp.fi

Wartsila Finland Oy
PL 244, 65101 VAASA
010 709 0000,
www.wartsila.com

Sandvik

Mining and Construction Oy
PL 100, 33311 TAMPERE,
0205 441 20,
www.tamrock.sandvik.com
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Mallipojat Oy
Henry Fordin katu 5 B,
00150 HELSINKI,

09 - 176 226,
www.mallipojat.fi

Erikoisvalu

H. Laakso Oy
Kartanonlenkki 51,
04680 HIRVIHAARA,
019 - 689 3311,
www.erikoisvalu.fi

Suutarilan Valimo Oy
Oppipojantie 6,

04500 KELLOKOSKI ,

09 - 271 2890,
aarno.lahtinen@suutarilanvalimo.com

MALLINVALMISTUSTA VUODESTA 1988

KARKIMALLI mr‘ ’

CAD/CAM SUUNNITTELUA

TYOSTAMME SEURAAVAT At
MATERIAALIT:
« PUU
e METALLI
e MUOVIT
¢ BLOCKIT

www.valuatlas.net

KARKIMALLI OY Puh. (06) 7234 442

KENKASEPANTIE 7 Faxi (06) 7234 436

68660 PIETARSAARI  kaj.haavisto@karkimalli.fi
Peiron Oy

PL 88, Teollisuustie 4
32801 KOKEMAKI
020 750 9400
www.peiron.fi

Suomen Valimomuseo
Tehtaanpuisto, 03601 Karkkila

Puhelin (09) 2250 5261 (arkisin kello 8-16)
www.karkkila.fi

www.svy.info

1898

Z Leinovalu Oy

www.leinovalu.fi
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Suomen Valimotekninen yhdistys ry,
Finlands Gjuteritekniska férening rf

JASENHAKEMUS

EAnon SVYn henkildjasenyytta
Anon SVYn yritysjasenyytta

Sukunimi

Syntyméaika
Kotiosoite
Kotipuhelin

Matkapuhelin

TyOnantaja
Osoite
Puhelin
Matkapuhelin
WWW-sivut

Lisdtietoja

Paivays ja hakijan allekirjoitus

Jasenhakemus hyvaksytty

Postita hakemus viereiseen osoitteeseen!
Kiitos!

200
200

Mahdollisiin kysymyksiin asiamies Rauno Sippel

vastaa mielellaan.
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Jasennumero

Etunimi

Koulutus

Kotifaksi

Sahkoposti (koti)

Tehtdva yrityksessd

Faksi

Sahkoposti (tyd)

SVY

Rauno Sippel
Kiiskintie 11
17200 VAAKSY
puh. (03) 766 9736
Faksi (03) 766 9736
e-mail: rauno.sippel@svy.info
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Suomen Valimomuseo
PL 50,Tehtaanpuisto
03601 Karkkila

Puhelin (09) 2250 5261
(arkisin kello 8-16)
janne.viitala@karkkila.fi
www.karkkila.fi

Valimomuseossa elaminen,
hengittdminen ja oleminen on titd
nykyé liki yhtd asiaa — emalia. Jo mo-
nesti olen tilldkin palstalla kertonut
ensi kesén suururakastamme, Hogfor-
sin emalilaitoksen vaiheista kertovan
ndyttelyn rakentamisesta. Ndin talven
pakkasillahanke on, jasen on pakkokin
olla, kouriintuntuvaa realismia. Néyt-
tely koostuu poikkeuksellisesti neljds-
td eri osa-alueesta. Ne tyypilliset ovat
tietenkin esineet, kuvat ja tekstit. Nel-
jés valttikortti, joka tekee ndyttelys-
tdimme toivon mukaan poikkeavan ja
huomiota herittivin, on taide!

Mutta jétetddn taide hetkeksi vield
rauhaan ja kerron ensin ndistd muista
osista. Aiheeseen liittyvid esineitdhin
museolla on ollut jo pitkdén runsaasti:
kylpyammeita, liesié, patoja ja katti-
loita 16ytyy. Néitdkin on nyt hankittu
lisd4, ja padpaino hankinnoissa onollut
tunnetun suunnittelijan Antti Nurmes-
niemen design-tuotteissa. Mieshin oli
Hogforsin palkkalistoilla yli vuosikym-
menen ajan, ja tuona aikana suunnitte-
li lukemattomia patoja ja kattiloita,
uudisti totaalisesti Siro-merkkisen
puulieden, suunnitteli lammityskatti-
loita ja ilmastointilaitteita. Hinen
tuotteitaan olemme onnistuneet hank-
kimaan jo rutkasti ja jonkun verran
olemme niitd myos lainanneet. Lisdk-
si olemme hankkineet emaloituja ko-
ristevaluja. Emalointiin liittyvid tyo-
kalujaemme ole vieldkdan onnistuneet
16ytdmaan, joten siind suhteessa jou-
tunemme kédantyméin jonkun metalli-
pajan puoleen mahdollisten nik6iskap-

paleiden toivossa. Puutelistalla on
edelleen se jo monesti perddankuulut-
tamani Hogforsin 500 000:s juhla-
amme, josta oheisena on kuva. Jos

joku tietdd ammeen olinpaikan, niin

kertokoon, nyt on jo véhén kiire!
Kuvia néyttelyyn tulee runsaasti.
Museon kokoelmissa on paljon kuvia
eri kuvaajilta ja eri aikakausilta. Mu-
kana on virikuviakin, jotka osaltaan
yhdessi vérikkdiden emaliesineiden
kanssa tuovat viri4 ja iloa valimomu-
seon usein niin harmaan ja mustanvi-
vahtavaan viriskaalaan. Hapedn kui-
tenkin tunnustaa, etti kokoelmistamme
ei ole 16ytynyt kelvollista kuvaa itse
ammeen valamisesta. Sen, ja emali-
osaston johtajana pitkddn toimineen
Kalervo Kasken kuvien perdén huute-
len. Lahjoittajalle/lainaajalle jarjestyy
takuuvarmasti vapaalippu museoon!
Tekstid nédyttelyyn tietenkin tulee,
kuten niyttelyissd on totuttu nikemaén.
Tekstiosioissa emme kuitenkaan létise
turhia, vaan kerromme pelkéstdin
olennaisen hyvin lyhyelld tavalla. In-
formatiivisuus on silti tirkeés, ja sik-
sipd teemme pienen kirjasen, ellei
periti kirjan, tukemaan néyttelya.
Kirjaa koristavat luonnollisesti virik-

valimomuseo

500 000
HEINAKUU 1969

kadt kuvat ja mainokset ndyttelyn
hengen mukaisesti.

Ja sitten siihen taiteeseen. Nayttely
jérjestetddn Valimomuseon ylékerrassa,
Galleria Bremerissi, missd on usein
totuttu ndkemaién taidendyttelyiti.
Nidité perinteitd kunnioittaen tdhankin
néyttelyyntulee emaliin jakylpemiseen
liittyvié taideteoksia. Taideteoksille ei
tule omaa osiotaan, vaantaide tavallaan
ripotellaan keskelle kulttuurihistorial-
lista néyttelyd. Idea on ainakin omasta
mielestini hyvi, silld emaloidut value-
sineet ovat tavallaan itsekin taide-esi-
neita.

Niyttely aukeaa toukokuun 16.
péivi ja se suljetaan vasta 2. pdivd
syyskuuta. Nyt siis kaikki suunnittele-
maan lomareissujaan timén mukaises-
ti. Viljyyttd aikataulussa ainakin mei-
ddn puoleltamme on reilusti, jotta
kaikki ehtivit tulla tutustumaan!

Mukavaa kevéaan odotusta,
Janne Viitala

amanuenssi

Suomen Valimomuseo
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